1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE ST MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIE ECONOMICA iN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tolerante si control dimensional

2.2 Codul disciplinei

23.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Liliana Dragan

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Liliana Dragan

2.5 Anul destudii | 2 | 2.6 Semestrul

1 [ 27 Tipevaluare | E [28Tip* | DI |29Cat** | DD |

* DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentald; DD=Disciplina de domeniu; DS=Disciplind de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 4 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptdmana din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat \
Examinari 4
Alte activitati .oeerreneeseenseesiessennees \

3.3 Total ore studiu individual 44

3.4 Total ore din planul de Invatamant (3.2+3.3) 100

3.5 Numadrul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Desen tehnic si infografica 1 si 2;

4.2 de competente

e Reprezentarea si cotarea arborilor/alezajelor, inscrierea pe desene a tolerantelor
dimensionale si a rugozitatilor, cotarea pieselor cu lanturi de dimensiuni.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotata cu tabla, videoproiector, laptop cu conexiune internet,
platforma de predare on-line.
Platforma online KB a CUNBM

5.2. de desfasurare a laboratorului

L18 Laborator de tolerante si control dimensional- dotat cu instrumente si
aparate de masurat mecanice/digitale/optice: sublere, micrometre,
comparatoare, raportoare, calibre, microscoape de masurat.

Dotari pentru predare on-line: camera video, software si Acces Point.
Platforma online KB a CUNBM

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430083 Baia Mare, Romdania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153

http://www.utcluj.ro




L

UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

6. Descrierea calificarii

atarii

mva

a

Prin rezultatele

CUNOSTINTE:

\C1.2 Explicarea si interpretarea de calcule, demonstratii si aplicarea conceptelor din stiintele
fundamentale pe baza unui rationament tehnic complet si corect In vederea interpretarii unor variate
tipuri de situatii, procese, proiecte specifice ingineriei si managementului;

C2.2 Analizarea critica si interpretarea constructiva a conceptelor, modelelor, metodologiilor consacrate
utilizate in in problemele de conceptie ale componentelor mecanice pe baza unui rationament tehnic
complet si corect;

C3.1 Identificarea si selectarea metodelor de fabricatie, control si a structurii componentelor mecanice;
C4.2 Diagnosticarea, explicarea si interpretarea functionalitatii echipamentelor si componentelor
mecanice si identificarea unor solutii adecvate de exploatare in conditii ergonomice si de eficient3;

APTITUDINI:

Ml.Z Evaluarea pe baza de argumente justificative coerente a calitatii, potentialului si limitarilor
solutiilor tehnico-economice, a proceselor identificate si descrise, precum si integrarii acestora in
structuri complexe;

A2.2 Evaluarea pe baza de argumente justificative coerente a calitatii, potentialului si limitarilor
solutiilor constructive mecanice, precum si integrarii acestora in structuri complexe;

A3.1 Utilizarea principiilor si metodelor de baza pentru proiectarea tehnologica si fabricatia
componentelor mecanice cu date de intrare bine definite in conditii de asistenta calificata;

A3.2 Evaluarea pe baza de argumente justificative coerente a calitatii, adaptabilitatii si limitarilor
solutiilor tehnologice functionale ale structurilor mecanice;

RESPONSABILITATE SIAUTONOMIE:

\R.l Aplicarea, In mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de
lucru, a duratelor de executie, a termenelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor
aferente;

R.2 Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinara si aplicarea de tehnici de
relationare si munca eficienta in cadrul unei echipe;

R.3 Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficientd, pentru propria dezvoltare, a
surselor informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionala asistata de calculator.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Studiul factorilor de precizie ce stau la baza aprecierii calitatii, din punct
de vedere geometric, a unui produs;

7.2 Obiectivele specifice

¢ |Analiza preciziei dimensionale a pieselor si a caracterului ajustajelor la
piesele cilindrice;

o Familiarizarea si deprinderea utilizarii sistemului de tolerante si ajustaje
ISO;

e Cunoasterea elementelor de precizie a formei geometrice a fabricatelor,
a pozitiei relative si orientarii diferitelor suprafete, a batailor;

e Studiul lanturilor de dimensiuni liniare paralele si metode de rezolvare a
acestora;

e Analiza microgeometriei suprafetelor (rugozitatii);

e TInsusirea unor notiuni de baza in legituri cu masuririle geometrice;

e Cunoasterea metodelor si principiilor de masurare precum si a
principalelor mijloace de masurare utilizate in activitatile de control.
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8. Continuturi

8.1 Curs

Nr.
ore

Metode de
predare

Ob

8.1.1. Notiuni de baza In legatura cu calitatea unui produs
8.1.1.1 Interschimbabilitatea pieselor
8.1.1.2 Precizia de prelucrare absoluta
8.1.1.3 Precizia de prelucrare relativa

8.1.2. Precizia dimensionala.
8.1.2.1 Abateri si tolerante
8.1.2.2 Campuri de toleranta
8.1.2.3 Ajustaje cu joc, ajustaje cu strangere, ajustaje intermediare

8.1.3. Sisteme de tolerante si ajustaje

8.1.3.1 Sistemul alezaj unitar

8.1.3.2 Sistemul arbore unitar

8.1.3.3 Sistemul ISO. Abateri fundamentale, tolerante fundamentale, trepte de
precizie, clase de precizie.

8.1.4. Precizia geometrica
8.1.4.1 Abateri de forma
8.1.4.2 Abateri de pozitie
8.1.4.3 Abateri de orientare
8.1.4.4 Batai
8.1.4.5 Principii pentru conditiile de toleranta si metode de verificare a acestora

8.1.5. Rugozitatea suprafetelor
8.1.5.1 Parametri de profil ai rugozitatii.
8.1.5.2 Specificatii geometrice de produs

8.1.6. Teoria masuratorilor
8.1.6.1 Indici si caracteristici metrologice
8.1.6.2 Metode si mijloace de masurare
8.1.6.3 Erori de masurare

8.1.7. Interpolatori mecanici, optici, pneumatici, fotoelectrici
8.1.7.1 Vernierul liniar si vernierul circular
8.1.7.2 Comparatoare pneumatice
8.1.7.3 Mijloace de masurare optice

8.1.8. Lanturi de dimensiuni
8.1.8.1 Clasificare, exemple, interpretare, rezolvare
8.1.8.2 Metode de rezolvare a lanturilor de dimensiuni liniare paralele

8.1.9. Calibre limitative
8.1.9.1 Calibre pentru suprafete cilindrice exterioare
8.1.9.2 Calibre pentru suprafete cilindrice interioare
8.1.9.3 Calibre pentru 1nal{imi, adancimi, grosimi, speciale

Expunere, prezentarea logica si deductiva, problematizarea, demonstratia prezentarii multimedia,
studii de caz, discutii, predare on-line

Calculatoare, Video-proiector, Laptop cu acces la internet

Bibliografie:
. Bagiu, L.-Tolerante si ajustaje, Editura Helicon, Timisoara, 1994.

. DRAGAN, L.- Tolerante, ajustaje si control, Ed. Risoprint, Cluj-Napoca, 2011
. Ivan, M. s.a.- Masini-unelte si control dimensional, EDP, Bucuresti, 1980
.Ity, T.- Tolerantele organelor de masini, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997

O 00NN UL WN -

. David, I.;Gubencu, D.; Malaimare, G.- Toleranfe si masurari tehnice, Editura Politehnica, Timisoara, 2000.
. Dragu, D., Badescu, Gh.,Sturzu, A. s.a.-Tolerante si masuratori tehnice, EDP, Bucuresti, 1980.

.Itu, T., Crisan, L., Tripa, M. - Tolerante si ajustaje. Lanturi de dimensiuni, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997
. Lazarescu, [.; Dragu,D.- Tolerante si masurari tehnice ,Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1979

. Lazarescu, I; Stetiu, E.- Tolerante. Ajustaje. Calcul cu tolerante. Calibre. ,Editura Tehnica, Bucuresti, 1984
10. Lazarescu, L; - Cotarea functionala si cotarea tehnologica. ,Editura Tehnica, Bucuresti, 1974

11. Militaru, C.; Moldoveanu, M.; - Controlul dimensiunilor in constructia de masini, Editura Tehnica, Bucuresti, 1991
12. Niculit3, L.; Palade, D. s.a. —-Controlul automat in sistemele de prelucrari mecanice, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1998

13. Perju, D.- Masurari mecanice, Ed. Politehnica, Timisoara, 2001

14. Perju, D.- Mecanisme de mecanica fina, Ed. Institutului Politehnic Traian Vuia, Timisoara, 1986
15. Perju, D., Puri, G., Voiculescy, 1., Davidescu, A., Mateas, M.- Aparate si sisteme de masurare, Ed. Universitatii,
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Timisoara, 1993

16. Rabinovici, I.- Tolerante si ajustaje, Editura Tehnica, Bucuresti, 1981

17. Stetiu, C.- Control tehnic, EDP, Bucuresti, 1980

18. Stetiu, M.- Dispozitive de prelucrare si control. Constructie si exploatare, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1998

8.3 Laborator Nr. Metode de Ob
ore predare S.

1. Calcule cu abateri si tolerante.

2. Calculul ajustajelor.

3. Identificarea si interpretarea abaterilor geometrice.

4. Controlul formei si al pozitiei relative a suprafetelor pieselor.

5. Masurarea lungimilor cu mijloace de masurare cu vernier liniar.

6. Masurarea lungimilor cu mijloace de masurare cu vernier circular.

7. Mijloace de masurare de precizie ridicata

8. Mijloace de masurare comparatoare. Cale plan-paralele.

9. Mijloace de masurare pneumatice.

10. Controlul dimensiunilor unghiulare si al conicitatilor.

11. Mijloace de masurare a rugozitatii.

folosirea MM din laborator,
prezentari on-line

12. Controlul pieselor cu ajutorul calibrelor limitative.

13. Rezolvarea lanfurilor de dimensiuni.

NININININININININ|INININ[IN|N
Problematizare, aplicatii de calcul,

14. Predarea lucrarilor, testare si evaluare.

Bibliografie:

1. David, I., Gubencu, D.; Malaimare, G.- Tolerante si masurari tehnice, Editura Politehnica, Timisoara, 2000

2. Dragu, D., Badescu, Gh.,Sturzu, A. s.a.-Tolerante si masuratori tehnice, EDP, Bucuresti, 1980

3. DRAGAN, L.- Tolerante, ajustaje si control, Ed. Risoprint, Cluj-Napoca, 2011

4. DRAGAN, L.- Tolerante si control dimensional, indrumaitor lucriri de laborator, Ed. Risoprint, Cluj-Napoca, 2004
5.1Itu, T, Crisan, L., Ogrean, A., Pay, G. - Tolerante si control dimensional, Editura Universitatii, Baia Mare, 1993
6. Lazarescu, I, Stetiu, E.- Tolerante. Ajustaje. Calcul cu tolerante. ,Editura Tehnica, Bucuresti, 1984

7. Militaru, C., Moldoveanu, M. - Controlul dimensiunilor in constructia de masini, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1991
8. Perju, D.- Masurari mecanice, Ed. Politehnica, Timisoara, 2001

9. Perju, D., Puri, G., Voiculescu, I, Davidescu, A., Mateas, M.- Aparate si sisteme de masurare, indrumitor de
laborator, Ed. Universitatii Tehnice, Timisoara, 1993

10. Rabinovici, I.- Tolerante si ajustaje, Editura Tehnica, Bucuresti, 1981

11. Stetiu, C.- Control tehnic, EDP, Bucuresti, 1980

12.***Standarde ISO, SRISO, SR EN referitoare la sisteme de tolerante si ajustaje

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

o |Cerintele angajatorilor sunt indreptate spre capabilitatea absolventilor de a recunoaste prescriptiile referitoare
la tolerantele si abaterile dimensionale si geometrice, inscrise pe desenele de executie , aprecierea corecta a
caracterului ajustajelor si capacitatea de a rezolva, prin diverse metode, probleme de lanturi de dimensiuni.

e Se solicita cunoasterea mijloacelor de masurare universale si folosirea lor in concordanta cu tolerantele
prevazute pe desene, dar si a principiilor si metodelor care stau la baza efectudrii masurarilor geometrice cu
sisteme de masurare mai complexe.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
Activitate la curs Dezbatere si chestionare on-line 10%
10.4 Curs . . .
Examen scris Examinare si notare 40%
10.6 Laborator Activitatea la orele de laborator Testare. Verificare. 50%
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10.8 Standard minim de performanta

Se acorda nota 5 (cinci) la examinarea finala daca studentul:

¢ A manifestat interes pentru curs, prin completarea chestionarelor propuse;

e Poate interpreta si calcula corect abaterile dimensionale si tolerantele inscrise pe desenele de executie;

e (Cunoaste tehnicile de masurare cu sublerul si micrometrul;

e Stdpaneste conceptele fundamentale ale disciplinei: principiile de calitate privind geometria fabricatelor,
influenta preciziei dimensionale asupra caracterului ajustajelor cilindrice, tolerante geometrice, lanturi de
dimensiuni.

[ ]

Data completarii Titular de curs Titular laborator

/ / Conf.dr.ing. Liliana Drdgan Conf.dr.ing. Liliana Drdgan

Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabad
/ /
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