1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE SI MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIE ECONOMICA iN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Modelarea si simularea proceselor de productie

2.2 Codul disciplinei 63.10

2.3 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr.dr.ing. Nicolae Medan

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Sef lucr.dr.ing. Nicolae Medan

2.5 Anul de studii ‘ 4 ‘ 2.6 Semestrul | 7 | 2.7 Tip evaluare ‘ C ‘ 2.8 Tip* ‘ DO ‘ 2.9 Cat** DS
* DI=Disciplina impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara
3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 2 din care: 3.1.1 curs 1 3.1.2 seminar
saptamana din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 28 din care: 3.2.1 curs 14 | 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 11
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregadtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte actiVitati .o serersseerseeersssersnnes
3.3 Total ore studiu individual 47
3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 75
3.5 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

Nu este cazul

4.2 de competente °

Tehnologii de fabricatie

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sali de curs dotati cu tabl3, laptop, videoproiector
Platforma online KB a CUNBM

5.2. de desfasurare a laboratorului

\Laborator L14 dotat cu 20 de calculatoare, Flexsim software, periferice,
tehnologie video si internet, camera video, software si Acces Point.
Platforma online KB a CUNBM
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6. Descrierea calificarii

CUNOSTINTE:

specifice ingineriei si managementului;

rationament tehnic complet si corect.

e (2.2 Analizarea critica si interpretarea constructiva a conceptelor, modelelor, metodologiilor
consacrate utilizate In probleme de conceptie (proiectare) ale componentelor mecanice pe baza unui

e C1.1 Identificarea conceptelor, teoriilor si modelelor din stiintele fundamentale aplicabile sarcinilor

£ | APTITUDINI:

3

)E e Al.1. Aplicarea principiilor si metodelor de baza din stiintele fundamentale pentru efectuarea de

g calcule, demonstratii, elaborarea de proiecte specifice domeniului si identificarea de procese;

% e Al.2.Evaluarea pe baza de argumente justificative coerente a calitatii, potentialului si limitarilor

= solutiilor tehnico-economice, a proceselor identificate si descrise, precum si integrarii acestora in

e q

= structuri complexe;

: )

N RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

o

: e R.1. Aplicarea, iIn mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
E sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de

de relationare si munca eficienta in cadrul echipei;

lucru, a duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente;
e R.2.Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinara si aplicarea de tehnici

e R.3.Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria
dezvoltare, a surselor informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionala asistata
de calculator (portaluri Internet, aplicatii software de specialitate, baze de date etc.).

7. Obiectivele disciplinei

obtinute.

e Dezvoltarea de competente iIn domeniul simularii si modelarii
proceselor de productie in sprijinul formarii profesionale, dobandirea

7.1 Obiectivul general al disciplinei deprinderilor si cunostintelor necesare pentru utilizarea softului

aferent, introducerea datelor de intrare si interpretarea rezultatelor

7.2 Obiectivele specifice

e Intelegerea unor notiuni terminologice, conceptul de simulare

e Insusirea principiilor de bazi pentru modelarea si simularea
proceselor de productie, utilizarea eficienta a principalelor
instrumente pentru introducerea prelucrarea si reprezentarea datelor.

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr.

Metode de

Obs.
ore | predare

1. FlexSim software de simulare 3D a proceselor de productie B ‘E o
Introducere: elementele de baza ale simularii, utilizari comune ale simularii, ce poate T IS=3| 8
si ce nu poate face o simulare, date de intrare si date de iesire din simulare, distributii 6 'g‘) E ’E '5_ 2
de probabilitate teoretice utilizate in simulari. Concepte si terminologie FlexSim, E s § 5 %
etapele de realizare ale unui model, rularea simularii, vizualizarea rezultatelor, = g o 2 o o
rapoarte. Modelarea unui oficiu postal. % = % = '_'QU: g
Etapele de modelare FlexSim (continuare). Simularea unui proces de control de ) g_ E=2 g Z %
calitate a trei produse pe linia de productie (descrierea fluxului, schema logica a 8@ = 5@
procesului, datele modelului, constructia modelului, setarile resurselor, a obiectelor 6 @ % s %‘ %
din flux, rularea simularii vizualizarea statisticilor. Crearea unui proces in care se qg" _g g g E
utilizeaza dispeceri, operatori si stivuitor, realizarea rapoartelor o Z° % 3
Simularea unui proces de productie utilizand trasee predefinite. 2 = g

Bibliografie:

1. FlexSim Basic Training, Copyright FlexSim InterMarium Sp. z 0.0. 2018;
2. https://docs.flexsim.com/en/19.2 /Introduction/Welcome/;

3. FlexSim user manual, pdf.
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8.3 Laborator Nr. Metode de Obs
ore predare '
Prezentarea generala a mediului de lucru Flexim: moduri de vizualizare, salvare, 2

inchidere, lucrul cu mouse-ul. Lucrul cu bibliotecile de resurse. Resurse fixe: sursa
(source), evacuarea (sink), coada (queue), procesorul (processor). Prezentarea
elementelor de flux Elementele de flux (Flowitem Flow)

Simularea modelului: Oficiu postal. Utilizarea cunostintelor prezentate anterior plus 2
realizarea conexiunilor porturilor. intelegerea logicii modelului realizat. Setarea
corespunzitoare a elementelor de flux. invitarea diferitelor modalititi de vizualizare
a statisticilor in model.

Simularea modelului: Productia a trei produse si controlul calitatii. Care este durata 2
de utilizare a tuturor proceselor? Care procese prezinta blocaje? Cum poate fi
imbunatatit sistemul? Cum sunt reflectate modificarile facute in sistem? Care este
efectul daca se introduce Inca un echipament pentru controlul CTC?

Utilizarea modelului de la laboratorul anterior. Se introduc executantii de sarcini 2
(task executers): operatori si dispeceri. Setarea corespunzatoare a acestora, logica de
utilizare.

Simularea modelului: Ambalare si CTC pentru o linie de medicamente. Utilizarea 2

conveierelor din biblioteca de date. Care este logica fluxului pentru conveiere?
Bazandu-ne doar pe indicatorii medii, ce capacitate de ambalare a linie ar trebui sa fie
asteptata si de ce? Ce date de productie trebuie cunoscute despre linia de ambalare si
CTC? Determinarea continutul optim de coada (queue), care sa permita sa
dezactivarea celei de a treia masini.

Simularea modelului: Un atelier de prelucrari mecanice prin aschiere. Utilizarea 2
operatorilor, a rutelor de transport, a executantilor de sarcini. Simularea se va face
pentru un schimb de 8 ore, pentru un numar prestabilit de repere prelucrate.
Optimizarea modelului pentru a putea obtine o anumit numar de repere specificat.
Obtinerea de rapoarte.

Evaluare 2

prezentarii multimedia, studii de caz, discutii
Calculatoare, Video-proiector, Software

Expunere, prezentarea logica si deductiva, problematizarea, demonstratia

Bibliografie:

1. FlexSim Basic Training, Copyright FlexSim InterMarium Sp. z 0.0. 2018;
2. https://docs.flexsim.com/en/19.2 /Introduction/Welcome/;

3. FlexSim user manual, pdf.

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii performante tehnic
si productive, in conditiile de productie reale din firme;

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schit3, limbaj adecvat;

o Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echipa, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Activitate la curs Dezbatere 20%
Activitatea la orele de laborator Verlﬁcarg activitate 40%
10.6 Laborator Testare si notare
Evaluare I d 40%
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10.8 Standard minim de performanta

e Realizarea modelarii si simularii unui proces de productie pe baza datelor de intrare specificate, interpretarea
si vizualizarea rezultatelor obtinute, luarea de decizii cu privire la posibila optimizare a modelului simulat.
Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la evaluare.

Data completarii Titular de curs Titular laborator
/ / Sef lucr.dr.ing. Nicolae Medan Sef lucr.dr.ing. Nicolae Medan
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicad
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultaitii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabad
/ /

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430083 Baia Mare, Romdania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153
http://www.utcluj.ro




