1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

b

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE

1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE SI MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIE ECONOMICA IN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Prelucrari prin aschiere

2.2 Codul disciplinei 33.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Asist.dr.ing. Andrei Osan

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Asist.dr.ing. Andrei Osan

2.5 Anul de studii | 3 |2.6 Semestrul

5 | 27 Tipevaluare | E [ 28Tip* | DOP | 29cat** | DF

* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar

3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
. kA s 4 - -

sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 2
Examiniri 2
Alte activitati .oooceereereerecrererernne

3.3 Total ore studiu individual

69

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 125

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Cunostinte de desen tehnic, studiul materialelor, tehnologia materialelor,
tratamente termice

4.2 de competente

e Explicarea siinterpretarea rezultatelor teoretice, teoremelor, fenomenelor sau
proceselor specifice ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotati cu tabl4, laptop, videoproiector, Acces Point, tabld
inteligenta, conexiune internet
Platforma online KB a CUNBM

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator pentru prelucréri prin aschiere cu toate dotérile necesare,
masini-unelte, scule aschietoare, dispozitive etc.
Platforma online KB a CUNBM
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6. Competentele specifice acumulate

m | ® executd calcule matematice analitice
j e realizeazi analize de date
% ¢ sintetizeazd informatii
B e interpreteazi desene tehnice
EE e interpreteaza cerinte tehnice
g e controleaza productia
: e abordeazi problemele in mod critic
= | ® gaseste solutii pentru probleme
E ® asigura conformitatea cu legislatia in materie de securitate
= e estimeazé durata de lucru
® achizitioneazi utilaje mecanice
E hizit tilaj
8 e aplicd competente de comunicare in domeniul tehnic
® tine legatura cu managerii
=) 2 |° dé dovada de initiativa
E < | respecti angajamente
E § e seadapteaza la schimbare
@ andeste analitic
@ e gandest lit
g < | * gestioneazi feedback-ul
< E ¢ lucreazi in echipe

7. Rezultatele asteptate ale invatéirii

Cunostinte

C3. Studentul/ Absolventul cunoaste principiile si particularitétile proceselor de fabricatie,
functionarea masinilor-unelte si a echipamentelor mecanice, electrice, hidraulice si termice,
elementele de automatizare si comandé&, precum si metodele de exploatare, mentenantd, modelare si
simulare a sistemelor de productie.

Abilititi

A3.1 Studentul/ Absolventul selecteaza procedee, utilaje, scule, materiale si parametri tehnologici
adecvati realizérii produselor si cerintelor de calitate.

A3.2 Studentul/ Absolventul analizeaza functionarea masinilor-unelte, sistemelor de actionare si
automatizare si utilizeazi metode de identificare, comandé si monitorizare a proceselor industriale.
A3.3 Studentul/ Absolventul modeleaza si simuleazé procese si sisteme de productie si analizeaza
mentenabilitatea, disponibilitatea si performanta echipamentelor.

A3.4 Studentul/ Absolventul identifica solutii de imbunétéatire a proceselor de fabricatie din
perspectiva productivitatii, calitatii, timpului, consumului de resurse si continuitatii functionarii.

Responsabilitate si
autonomie

R3.1 Studentul/ Absolventul isi asumé responsabilitatea pentru utilizarea sigura si corecti a
echipamentelor si pentru respectarea cerintelor tehnice si de securitate.

R3.2 Studentul/ Absolventul ia decizii tehnice fundamentate privind alegerea si exploatarea
proceselor, utilajelor si parametrilor de fabricatie.

R3.3 Studentul/ Absolventul manifesta rigoare profesionald, orientare spre calitate si eficient4 si
autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.
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8. Obiectivele disciplinei

¢ Definirea principiilor si metodelor de generare a suprafetelor prin
aschiere pe masini-unelte, asociate cu reprezentiri grafice-scheme de
aschiere si fenomene fizice necesare pentru explicarea si interpretarea

8.1 Obiectivul general al disciplinei diferitelor tipuri de procedee de aschiere specifice tehnologiei
constructiilor de masini

* Cunoasterea, alegerea si proiectarea sculelor aschietoare necesare in
procesele de prelucrare prin aschiere

e Studiul fenomenelor procesului de formare a aschiilor

¢ Cunoasterea metodelor teoretice si reale de generare a suprafetelor pe
masini-unelte

¢ Studiul fortelor de aschiere, fenomenelor termice si influenta mediilor
de aschiere

» Insusirea aspectelor de bazi privind procedeele de aschiere si sculele

aschietoare specifice

Cunoasterea materialelor pentru sculele aschietoare

Insusirea notiunilor si termenilor specifici sculelor aschietoare

Cunoasterea elementelor si geometriei sculelor aschietoare

Cunoasterea sculelor aschietoare specifice procedeelor de aschiere

Cunoasterea modalitatii de identificare a sculelor aschietoare din

cataloagele unor producétori consacrati

e Invitarea alegerii corecte a sculelor aschietoare in corelare cu masina-
unealtd, materialul si forma piesei de prelucrat

* Cunoasterea principiilor de optimizare a geometriei sculelor
aschietoare

¢ Cunoasterea etapelor de proiectare a sculelor pentru profile complexe
(cutite profilate, brose etc.)

8.2 Obiectivele specifice

9. Continuturi

Nr. | Metode de

9.1 Curs Obs.
ore predare

1. NOTIUNI INTRODUCTIVE

1.1. Obiectivul si importanta disciplinei 1

1.2. Probleme actuale ale prelucririi prin aschiere

2. NOTIUNI DE BAZA IN PRELUCRARILE PRIN ASCHIERE

2.1. Suprafetele tehnice si conditiile tehnice de generare a lor
2.2. Definirea unor notiuni specifice prelucrarilor prin aschiere 1
2.3.Moduri de divizare ale adaosului de prelucrare

2.4. Prezentarea succint a principalelor procedee de prelucrare prin aschiere
3.METODE DE GENERARE SI CINEMATICA DE ASCHIERE A SUPRAFETELOR
3.1. Generarea teoreticé a suprafetelor

3.2. Generarea suprafetelor reale pe masini-unelte

3.3. Cinematica de aschiere a suprafetelor pe masini-unelte

3.3.1. Miscarea principalé de aschiere

3.3.2. Miscarea de avans

4. BAZELE ASCHIERII METALELOR

4.1. Elementele geometrice ale aschiei si sculei aschietoare

4.1.1. Notiuni generale

4.1.2. Geometria sculelor aschietoare 4
4.1.3. Sisteme de referinta

4.1.4. Unghiurile partii aschietoare a sculelor

4.1.5. Comparatie intre geometria efectivé si constructiva a sculei
5. BAZELE TEORETICE ALE PROCESULUI FORMARII ASCHIILOR
5.1. Notiuni generale privind procesul de aschiere

5.2. Formarea aschiei la aschierea ortogonala 2
5.3. Modele privind formarea aschiei

5.4. Deformatiile plastice ale materialului si fenomene plastice secundare

Calculatoare, Video-proiector, Software

Expunere, prezentarea logicé si deductivé, problematizarea,
demonstratia prezentirii multimedia, studii de caz, discutii
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6. FORTELE SI PUTEREA DE ASCHIERE
6.1. Componentele fortei de aschiere
6.2. Determinarea mirimii componentelor fortei de aschiere 1
6.3. Forta specificd de aschiere
6.4. Calculul puterii de aschiere

7. FENOMENE TERMICE IN PROCESUL DE ASCHIERE
7.1. Surse de cilduri si bilantul termic la aschiere 1
7.2.Modul de distributie a temperaturilor la aschiere

8. MEDII PENTRU ASCHIERE
8.1. Functiile si proprietétile mediilor pentru aschiere 1
8.2. Tipuri de medii pentru aschiere

9.UZAREA SCULELOR ASCHIETOARE
9.1. Forme de deteriorare a muchiei aschietoare si aprecierea uzurii 1
9.2. Tipuri de uzuri la sculele aschietoare

10. CALITATEA SUPRAFETELOR PRELUCRATE PRIN ASCHIERE
10.1. Rugozitatea suprafetelor prelucrate prin aschiere 1
10.2. Influenta parametrilor de aschiere asupra rugozitatii suprafetelor aschiate

11. PROCEDEE DE PRELUCRARE PRIN ASCHIERE
11.1.1. Rabotarea

11.1.2. Cutite pentru rabotat
11.2.1. Mortezarea

11.2.2. Cutite pentru mortezat
11.3. 1.Brosarea

11.3. 2. Brose

11.4. 1. Strunjirea

11.4. 2. Cutite pentru strunjit
11.5. 1. Frezarea

11.5. 2. Scule pentru frezat

11.6.1. Burghierea

11.6.2. Burghie

11.7.1. Largirea

11.7.2. Largitoare

11.8.1. Adancirea

11.8.2. Adancitoare

11.9.1. Lamarea

11.9.2. Lamatoare

11.10.1 Alezarea

11.10.2. Alezoare si bare de alezat
11.11.1. Filetarea

11.11.1. Scule pentru filetat
11.12.1. Danturarea

11.12.2. Scule pentru danturat
11.12.1. Rectificarea

11.12.1. Scule abrazive

11.13. Procedee de suprafinisare (vibronetezirea, honuirea, lepuirea, lustruirea)

14

Bibliografie:

1. Belous, V., Sinteza sculelor aschietoare, Editura Junimea, Iasi, 1980.

2. Botez, E., Bazele generérii suprafetelor pe masini-unelte, Editura Tehnicé, Bucuresti, 1966.

3. Cosma, M., Aschierea cu freze cilindro-frontale cu cap sferic, Editura Universitétii de Nord, 2010.

4. Deacuy, L., s.a., Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Universitatea Tehnici din Cluj-Napoca, 1991.

4. Enache, S., Capacitatea de aschiere a sculelor, Editura Academiei Roméane, Bucuresti, 2000.

5. Fischer, U, s.a., Mechanical and Metal Trades Handbook, Verlag Europa-Lehermitel, Leinfelden-Echterdingen,
Germany, 2016.

6. Lazarescuy, I. D., Aschiere si scule aschietoare, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1976.

7. Oprean, A, s.a., Bazele aschierii si generérii suprafetelor, Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1981.

8. ***  Scule si port scule pentru prelucrarea metalelor, Colectia STAS, Vol. I si I. Editura Tehnic4, Bucuresti, 1987.
9. *** Metal Cutting — Theories in Practice, Seco Technical Education Programmes, 2014.

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430 083 Baia Mare, Romania
tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153

http://www.utcluj.ro




b

UNIVERSITATEA TEHNICA
DIN CLUJ-NAPOCA

10. ***, Metalcutting Technical Guide, Handbook from Sandvik Coromant, 2005.
11. *** Garant - Machining Handbook, 2016.

9.3 Laborator Nr. | Metode de Obs.
ore predare

1. Prezentarea laboratorului. Lista de lucrédri. Norme de tehnica securititii muncii 2

2. Studiul procesului de formare a aschiei 2 = %

3. Determinarea pozitiei planului de forfecare a aschiilor prin studiul rddacinii aschiei 2 = "E A

4. Studiul geometriei partii active a sculelor aschietoare 2 é § g g

5. Studiul prelucrarii suprafetelor prin rabotare, mortezare si brosare a sculelor 9 L £ 3 2

aschietoare specifice T 3 '5 °

6. Studiul prelucririi suprafetelor prin strunjire si a cutitelor de strung 2 g "é‘ 5 f

7. Influenta geometriei sculei si a avansului asupra rugozititii la strunjire 2 E" ‘g g g %

8. Studiul prelucrarii suprafetelor prin frezare si a sculelor de frezat 2 s g S -g %

9. Studiul prelucrarii filetelor si a sculelor aschietoare pentru filetare 2 E <2 s;i %

10. Studiul prelucrérii suprafetelor prin burghiere, largire, adancire si alezare si a 9 g% £~ S

sculelor specifice 3 % 3 E

11. Studiul prelucrérii rotilor dintate si a sculelor de danturare 2 ~ 5 E )

12. Studiul prelucrérii suprafetelor prin rectificare si a corpurilor abrazive de 9 % g 3 E

rectificat 528 | &

13. Studiul prelucrérii suprafetelor prin vibronetezire si a corpurilor abrazive 9 S‘ % §

specifice G

14. Recuperidri, evaluare final si predarea referatelor

Bibliografie:

1. Abrudan, Gl,, s.a., Aschiere si scule aschietoare, indrumator de lucrari, LP. Cluj-Napoca, 1987.

2. Gherghel, M,, s.a., Tehnici de laborator pentru studiul fenomenelor caracteristice aschierii metalelor, Ed.
Tehnicé-info, Chisindu, 2003.

3. Secari, Gh,, s.a., Aschiere si scule aschietoare, Lucréri practice, Universitatea din Brasov, 1981.

4. *** Scule si port scule pentru prelucrarea metalelor, Colectia STAS, Vol. I si II. Editura tehnicé, Bucuresti, 1987.
. *** Metal Cutting — Theories in Practice, Seco Technical Education Programmes, 2014.

. *** Metalcutting Technical Guide, Handbook from Sandvik Coromant, 2005.

. *** Garant - Machining Handbook, 2016.

N ol

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Comunitatea angajatorilor recomandé dezvoltarea abilititilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

¢ Dezvoltarea comunicérii profesionale prin desen, schitd, limbaj adecvat;

e (apabilitatea de a-si pune probleme si de a identifica probleme in procesul de fabricatie, pe care si le rezolve;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
din nota finala

Activitatea la curs Dezbatere
11.4 Curs Examen test grila pe platforma KB Testare si notare 80%
(online sau onsite)

Activitatea la orele de laborator
Verificare intocmire referate si
cunostinte acumulate

Verificare activitate
Testare si notare 20%
(online sau onsite)

11.6 Laborator
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11.8 Standard minim de performanta

Principiul de bazé al examinérii:

¢ Se evalueazi ceea ce se cunoaste, nu ceea ce nu se cunoaste. Aceasta presupune uneori o ofertare a unui
pachet de intrebéri suplimentare pentru a se identifica cunostintele studentului.

Cerinte minime:

Cunoasterea principalilor parametri geometrici ai sculelor aschietoare

Cunoasterea modului de stabilire a regimului de aschiere

Cunoasterea schemelor de aschiere de bazi pentru toate procedeele de generare studiate

Cunoasterea materialelor de scule

Cunoasterea sculelor aschietoare din laborator, identificarea si descrierea lor

Intrebari cu caracter fundamental, enuntate la curs ca fiind importante pentru evaluarea finald

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

Data completérii Titular de curs Titular laborator
/ / Asist.dr.ing. Andrei Osan Asist.dr.ing. Andrei Osan
Data avizdrii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobidrii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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