1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

b

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE

1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE SI MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIE ECONOMICA iN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Asamblarea produselor

2.2 Codul disciplinei 47.10

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.5 Anul de studii | 4 |2.6 Semestrul

7 | 27 Tipevaluare | E | 28Tip* | DOP | 2.9Cat** | DS

* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar

3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 4 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat
Examiniri 2
Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen

3.3 Total ore studiu individual 44

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 100

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Desen tehnic si infografica, Grafici asistati de calculator, Tolerante si control
dimensional, Mecanisme si organe de masini

4.2 de competente e Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector, tabla inteligenta,
conexiune internet
Platforma online KB

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator L1 dotat cu standuri de prezentare, scule de mané, masiné de
géurit cu SDV-urile aferente, in concordanti cu tematica abordaté in
cadrul laboratoarelor.

Platforma online KB

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430 083 Baia Mare, Romania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153

http://www.utcluj.ro




b

UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

6. Competentele specifice acumulate
* sintetizeaza informatii
® interpreteazi desene tehnice
= % e utilizeazd software de desen tehnic
E 2 | ® utilizeaza software CAD
= g ¢ utilizeaz4 sisteme CAE
e ajusteaza proiectele produselor
g © | ® gestioneazé proiecte de inginerie
< E * interpreteazi cerinte tehnice
® abordeazé problemele in mod critic
® gdiseste solutii pentru probleme
= E * d& dovadai de initiativa
Z 4 | * respectd angajamente
=g = .
B~ = | ® seadapteazila schimbare
& % | gandeste analitic
g <z: e destioneaza feedback-ul
© E ® lucreaza in echipe

7. Rezu

Itatele asteptate ale invétérii

Cunostinte

C3. Studentul/ Absolventul cunoaste principiile si particularitatile proceselor de fabricatie,
functionarea masinilor-unelte si a echipamentelor mecanice, electrice, hidraulice si termice,
elementele de automatizare si comandi, precum si metodele de exploatare, mentenanti, modelare si
simulare a sistemelor de productie.

Abilitati

A3.1 Studentul/ Absolventul selecteazi procedee, utilaje, scule, materiale si parametri tehnologici
adecvati realizdrii produselor si cerintelor de calitate.

A3.2 Studentul/ Absolventul analizeaza functionarea masinilor-unelte, sistemelor de actionare si
automatizare si utilizeazd metode de identificare, comandé si monitorizare a proceselor industriale.
A3.3 Studentul/ Absolventul modeleazi si simuleazé procese si sisteme de productie si analizeazé
mentenabilitatea, disponibilitatea si performanta echipamentelor.

A3.4 Studentul/ Absolventul identifica solutii de imbunatatire a proceselor de fabricatie din
perspectiva productivititii, calitatii, timpului, consumului de resurse si continuititii functionarii.

Responsabilitate si

autonomie

R3.1 Studentul/ Absolventul isi asumé responsabilitatea pentru utilizarea sigura si corecti a
echipamentelor si pentru respectarea cerintelor tehnice si de securitate.

R3.2 Studentul/ Absolventul ia decizii tehnice fundamentate privind alegerea si exploatarea
proceselor, utilajelor si parametrilor de fabricatie.

R3.3 Studentul/ Absolventul manifesti rigoare profesionald, orientare spre calitate si eficienta si
autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.

8. Obiectivele disciplinei

8.1 Obiectivul general al disciplinei

* Cunoasterea teoriilor privind organizarea activititilor de asamblare;
e (Cunoasterea principalelor tehnologii de asamblare.

e Cunoasterea documentelor de bazi a asamblarii;
e Acumularea de cunostinte specifice tehnologiei de asamblare si a
modului de organizare a activititilor de asamblare;

8.2 Obiectivele specifice o Insusirea deprinderilor privind stabilirea tipului de asamblare si a

modului de obtinere a preciziei prescrise;
¢ Dobandirea abilitatilor privind utilizarea SDV-urilor specifice
asamblarii si dezasambléarii subansamblelor mecanice.
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9. Continuturi

4.4. Asamblarea elementelor angrenajelor cu roti dintate cilindrice, conice si melcate.
4.5. Asamblarea si reglarea elementelor transmisiei de putere. (Transmisia cu curele,
respectiv cu lant. Cuplaje. Alinierea arborilor.)

9.1 Curs Nr. | Metode de Obs
ore predare )

1. Continutul si structura procesului tehnologic de asamblare
1.1. Locul asamblarii in cadrul procesului tehnologic de fabricatie 4
1.2. Organizarea sectiilor de asamblare =]
1.3. Proiectarea sectiilor de asamblare 58

N @«
2. Elaborarea procesului tehnologic de asamblare =3
2.1. Datele initiale necesare elaborarii procesului tehnologic de asamblare 4 g N °
2.2. Definirea lanturilor de dimensiuni si utilizarea lor la asamblare = o =
2.3. Proiectarea proceselor tehnologice de asamblare % © E
3. Mecanizarea si automatizarea lucrarilor de asamblare < S 3
3.1. Cerinte organizatorice impuse la automatizarea operatiilor de asamblare = @ g
3.2. Generalitati privind asamblabilitatea produsului 9 E ;‘é’ ‘g
3.3. Conditii pentru mecanizarea si automatizarea asamblarii < Gé 5
3.4. Niveluri de mecanizare / automatizare a sistemelor tehnologice de asamblare k= ssli
3.5. Flexibilitatea si adaptabilitatea sistemelor tehnologice de asamblare o 3 S

PR 5 & s

4. Tehnologii si echipamente de asamblare uzuale. s =
4.1. Asamblari nedemontabile. Asamblarea prin presare. Asamblarea prin lipire. E T g
Asamblarea prin nituire. Asamblarea prin sudare. = § s
4.2. Asambliri fixe demontabile. Asamblari prin pene, bolturi si caneluri. Asamblari cu E <) =
elemente elastice. Asambléri prin filet. N & g
4.3. Asamblarea lagarelor cu rostogolire. 18 E: g' 3

L S

= o

2 &

M

m o

4.6. Asamblarea echipamentelor hidraulice.
4.7. Protectia anticorosiva a suprafetelor, ambalarea echipamentelor.
4.8. Prelucrari mecanice prin aschiere in cadrul asamblarii.

Bibliografie:
1. Milos, L., - Bazele proceselor de asamblare, Editura Politehnica, Timisoara, 2009,

2, Crisan, I, s.a., - Automatizarea montajului in constructia de masini, Editura Tehnic&, Bucuresti, 1979.
3. Gheorghe, I, s.a,, - Tehnologia asamblarii si montajului, Editura Didacticé si Pedagogicé, Bucuresti,

1977.

4.Ion, Gh, s.a., - Tehnologia asamblirii si montajului, Editura Didacticé si Pedagogicd, Bucuresti, 1979.

5. SKF - Rulmenti. Manual de intretinere, 2007.

9.3 Laborator

Nr.
ore

Metode de
predare

Obs.

Prezentarea lucrarilor. SSM.
Scule de méana utilizate in activititile de asamblare si dezasamblare.

Intocmirea schemei de montaj a unui subansamblu

Studiul obtinerii preciziei de asamblare prin metoda sortérii

Studiul obtinerii preciziei de asamblare prin metoda reglajului

Asamblari filetate. Studiul posibilitatilor de reparare a filetului interior deteriorat.

Studiul montérii si demontérii rulmentilor cu alezaj conic

Studiul posibilititilor tehnologice de aliniere a arborilor si al rotilor de curea

Studiul cuplajelor din punct de vedere al montérii si demontérii lor

Studiul asamblirii prin strangere

Studiul asamblérii prin nituire

Studiul montéirii si demontérii elementelor hidraulice

Studiul montarii si demontérii elementelor pneumatice

Studiul tehnologiei de asamblare a pieselor metalice prin lipire

Studiul tehnologiei de asamblare a pieselor din materiale plastice industriale prin
lipire

NININININININININININININ| N

Expunere, demonstratie practica, studii de

caz, discutii

ana,

standuri de prezentare, scule de m
masiné de gaurit cu SDV-urile aferente, in
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Bibliografie:

1.Ion, Gh, s.a. - Tehnologia asamblérii si montajului, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1979.

2. Paraschiv, L. s.a. - Tehnologia reparérii si asamblarii masinilor, Universitatea Tehnica Gh. Asachi, Iasi,
1998.

3. SKF - Rulmenti. Manual de intretinere, 2007.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptéirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e Continuturile disciplinei sunt corelate cu asteptérile comunitétii academice si profesionale din domeniul
ingineriei mecanice

¢ Tematica disciplinei reflecté cerintele actuale ale practicii industriale privind organizarea si realizarea
activitatilor de asamblare

¢ Competentele dobandite permit integrarea eficienté a absolventilor in activitati de fabricatie si montaj
mecanic

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala

11.4 Curs Examen Evaluare combinaté: scris si oral 80%

11.6 Laborator | Activitatea la orele de laborator Verificare activitate 20%

11.8 Standard minim de performanta

e Utilizarea corecti a termenilor specifici disciplinei;

Metodele pentru asigurarea preciziei elementului de inchidere;

Organizarea sectiilor de asamblare;

Intocmirea schemei de montaj simplificat pentru un subansamblu format din 10-15 repere, la prima vedere;
Reprezentarea corectd prin desen a principiilor tehnologiilor de asamblare

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen

Data completirii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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