b

UNIVERSITATEA TEHNICA

1. Date despre program

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE

1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE SI MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIE ECONOMICA iN DOMENIUL MECANIC

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Prelucrarea maselor plastice

2.2 Codul disciplinei 47.20
2.3 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy
2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii | Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy
2.5 Anuldestudii | 4 | 2.6 Semestrul | 7 | 2.7 Tipevaluare | E | 2.8 Tip* | DOP | 29cat** | Ds
* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar
3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 4 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat
Examiniri 2
Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen
3.3 Total ore studiu individual 44
3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 100
3.5 Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Prelucréri prin aschiere, Masini unelte (CNC)
4.2 de competente e (Cunoasterea masinilor unelte si a sculelor aschietoare
5. Conditii (acolo unde este cazul)
e Sala de curs, dotaté cu laptop, videoproiector, tabla inteligenta,
5.1. de desfiasurare a cursului conexiune internet
e Platforma online KB
5.2. de desfasurare a e Laborator L1 dotat cu masini unelte, scule, dispozitive si verificatoare
laboratorului/ seminarului e Platforma online KB
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etentele specifice acumulate

COMPETENTE PROFESIONALE

® 6 & o o o o o 0o 0o oo o ©o o o o o o ©°o o o o

sintetizeaza informatii

interpreteazi desene tehnice

utilizeazi software de desen tehnic
utilizeazi software CAD

utilizeaza sisteme CAE

ajusteaza proiectele produselor

gestioneazi proiecte de inginerie
interpreteazé cerinte tehnice

controleazé productia

supravegheazé personalul

abordeazé problemele in mod critic

gaseste solutii pentru probleme

asigura managementul de proiect

calculeazi costurile pentru proiectare si design
estimeazd durata de lucru

furnizeaza rapoarte de analiza cost-beneficiu
evalueazi viabilitatea financiara

identifici nevoile clientilor

efectueazi cercetare de piata

achizitioneaza utilaje mecanice

aplica competente de comunicare in domeniul tehnic
tine legdtura cu managerii

COMPETENTE
TRANSVERSALE

e o o o o o

da dovada de initiativa
respecti angajamente

se adapteazé la schimbare
gandeste analitic
gestioneaza feedback-ul
lucreaza in echipe

7. Rezu

Itatele asteptate ale invéatérii

Cunostinte

C3. Studentul/ Absolventul cunoaste principiile si particularitatile proceselor de fabricatie,
functionarea masinilor-unelte si a echipamentelor mecanice, electrice, hidraulice si termice,
elementele de automatizare si comandi, precum si metodele de exploatare, mentenanti, modelare si
simulare a sistemelor de productie.

Abilitati

A3.1 Studentul/ Absolventul selecteazi procedee, utilaje, scule, materiale si parametri tehnologici
adecvati realizdrii produselor si cerintelor de calitate.

A3.2 Studentul/ Absolventul analizeaza functionarea masinilor-unelte, sistemelor de actionare si
automatizare si utilizeazd metode de identificare, comandé si monitorizare a proceselor industriale.
A3.3 Studentul/ Absolventul modeleazi si simuleazé procese si sisteme de productie si analizeazé
mentenabilitatea, disponibilitatea si performanta echipamentelor.

A3.4 Studentul/ Absolventul identifica solutii de imbunatatire a proceselor de fabricatie din
perspectiva productivittii, calitatii, timpului, consumului de resurse si continuititii functionarii.

Responsabilitate si
autonomie

R3.1 Studentul/ Absolventul isi asumé responsabilitatea pentru utilizarea sigura si corecti a
echipamentelor si pentru respectarea cerintelor tehnice si de securitate.

R3.2 Studentul/ Absolventul ia decizii tehnice fundamentate privind alegerea si exploatarea
proceselor, utilajelor si parametrilor de fabricatie.

R3.3 Studentul/ Absolventul manifesti rigoare profesional, orientare spre calitate si eficienta si
autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.
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8. Obiectivele disciplinei

* Prezentarea materialelor plastice industriale si posibilititile de

8.1 Obiectivul general al disciplinei
prelucrare a lor

* Cunoasterea tipurilor de mase plastice si compozite, a simbolizérii,
structurii si proprietétilor lor;

¢ Intelegerea procedeelor de prelucrare a materialelor plastice;

e Dezvoltarea capacitatii de a proiecta tehnologii de fabricare a
pieselor din mase plastice si compozite;

e Cunoasterea constructiei echipamentelor pentru fabricarea pieselor
din plastic. Matrite de turnare, de injectie, de extrudare etc.;

e Proiectarea tehnologiilor de fabricare a pieselor din compozite.

8.2 Obiectivele specifice

9. Continuturi

9.1 Curs Nr. | Metode de Obs
ore predare )
1. Notiuni generale privind masele plastice «
Aparitia si utilizarea maselor plastice 4 =
Avantaje — dezavantaje ale utilizarii maselor plastice g
2. Mase plastice. Tipuri, structuri si proprietati. g
Elaborarea maselor plastice. E
Clasificarea maselor plastice. :. _
Principalele tipuri de mase plastice utilizate in industrie. 8 = °
Compozitia chimica, structura si proprietatile maselor plastice. E 2 =
Mase plastice industriale. T 2
Reciclarea maselor plastice. E § ;5
3. Procedee de prelucrare a maselor plastice. S 3 g
Proiectarea pieselor din mase plastice. E': g ‘g
Prelucrarea maselor plastice termorigide si termoplastice. Clasificarea g B 3
procedeelor de prelucrare. s ::- ssli
Aschierea maselor plastice. % 'qi: S
Termoformarea maselor plastice. © E E
Matritarea prin compresie 8 = )
Matritarea prin injectie. Constructia si proiectarea matritelor de injectat. gb g S
Extrudarea maselor plastice. o g E
Matritarea prin injectare - suflare. § )g g
Calandrarea SR S
Asamblarea pieselor din mase plastice. Mecanic, prin presare, sudarea si § q‘é
lipirea maselor plastice v
4. Materiale compozite. Tipuri si tehnologii de fabricare. 3
Clasificarea materialelor compozite. 5
Structura materialelor compozite. 8 g
Proprietéti ale materialelor compozite E‘
Tehnologii de fabricare a materialelor compozite.

Bibliografie:

1. Goldberg, N., incercarea materialelor plastice. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1987.

2. Iancéu, H., Materiale compozite. Conceptie si fabricatie. Editura Mediamira, Cluj-Napoca, 2003.
3.Iclazan, T., Pasturgie. Universitatea Tehnica Timisoara, 1995.

4. Lucaci, M., Materiale plastice roméanesti. Editura Tehnica, Bucuresti, 1992.

5. Seres, I, Matrite de injectat. Editura Imprimeriei de Vest, Oradea, 1999.
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9.3 Laborator Nr. | Metode de Obs
ore predare )
Prezentarea lucrérilor. 2 N 2 g
Prezentarea normelor de securitate si sinétate in munca specific activitatii de § P
laborator. © E &
Determinarea experimentald a rezistentei la tractiune a maselor plastice in functie de 2 -§ 22
temperatura. 2 .= g
Miésurarea duritétii materialelor plastice 2 5l g é’
Studiul influentei geometriei sculei aschietoare asupra formiérii aschiei si a calitétii 2 B =
suprafetei in cazul strunjirii. g el .E“ é
Studiul prelucririi prin frezare a materialelor plastice de tip poliuretan. 2 & § f‘é S
Determinarea influentei temperaturii asupra prelucrabilitatii prin aschiere. 2 g © g &
Misurarea momentului aschietor in cazul prelucririi prin giurire. 2 SR
Lipirea maselor plastice industriale 2 g § §
Tehnologii de sudare a maselor plastice industriale 2 = = u“c-;
Termoformarea maselor plastice 2 g S 2
Tehnologia fabricérii pieselor din cauciuc. Vizita de lucru. 4 g ’g =)
Tehnologia fabricérii recipientelor PET. Viziti de lucru. 4 é 1 E
Matritarea prin injectie a maselor plastice. Vizita de lucru. 2 M =@

Bibliografie:

1. Goldberg, N., Incercarea materialelor plastice. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1987.

2. Ianciu, H., Materiale compozite. Conceptie si fabricatie. Editura Mediamira, Cluj-Napoca, 2003.
3.1Iclazan, T., Pasturgie. Universitatea Tehnica Timisoara, 1995.

4. Lucaci, M., Materiale plastice roméanesti. Editura Tehnica, Bucuresti, 1992.

5. Seres, I, Matrite de injectat. Editura Imprimeriei de Vest, Oradea, 1999.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

* Continuturile disciplinei sunt corelate cu cerintele actuale ale industriei prelucrarii maselor plastice si
materialelor compozite

e Tematica disciplinei este aliniatd programelor de studiu similare din cadrul invitdmantului superior
tehnic din tari si din strainatate

¢ Competentele dobandite raspund asteptérilor angajatorilor din domeniul constructiilor de masini si al
fabricatiei industriale

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala

11.4 Curs Colocviu Evaluare combinaté: scris si oral 80%

11.6 Laborator | Activitatea la orele de laborator Verificare activitate 20%

11.8 Standard minim de performanta

e (Utilizarea corecti a termenilor;
¢ Cunoasterea maselor plastice cel mai des utilizate in constructia de masini;
® Corelarea tehnologiei de fabricatie a maselor plastice des utilizate in constructia de masini.

Data completirii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing. Sdndor Ravai-Nagy Conf.dr.ing. Sandor Ravai-Nagy
Data avizirii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
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v __ee A

Data aprobirii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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