1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIA MATERIALELOR

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIA PROCESARII MATERIALELOR

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria fabricatiei

2.2 Codul disciplinei 53.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Sef lucrari dr. ing. Iepure Gheorghe Gheorghe.lIEPURE@irmmm.utcluj.ro

2.5 Anul de studii ‘ 3 ‘2.6 Semestrul

6 | 27 Tipevaluare | E [ 28Tip* | DI [29Cat** | Ds

*DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
**DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatiistudentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 2 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptamana din care: 3.1.3 laborator 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 28 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timppentru studiul individual ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 2
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati.....coeneereenneerierseeniens

3.3 Total ore studiu individual 22

3.4 Total ore din planul de Invatamant (3.2+3.3) 50

3.5 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o Nu este cazul

4.2 de competente

e Cunostinte de baza de tehnologia materialelor (metale, aliaje Fe-C, proprietati,
tehnologii de semifabricare); cunostinte temeinice de desen tehnic; cunoasterea
elementelor de precizie dimensionala, de forma, de pozitie relativa si rugozitate;
cunoasterea principalelor organe de masini utilizate in industria mecanica.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului .

Sala de curs dotata cu tabla, laptop, videoproiector

5.2. de desfasurare a laboratorului/
proiectului

Laborator dotat cu: masini unelte de prelucrare prin aschiere universale si
CNC, SDV-uri necesare echiparii masinilor unelte, AMC-uri (sublere,
micrometre, rugozimetru, etc.), semifabricate diverse.
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6. Competentele specifice acumulate

CUNOSTINTE:

e (4.1 Identificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice pentru proiectarea
tehnologiilor de procesare a materialelor

e (4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea metodelor de proiectare
(inclusiv, utilizand tehnicile CAD) a tehnologiilor de procesare a materialelor

ABILITATI:

e Aplicarea principiilor si a metodelor de baza pentru solutionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor, in vederea eficientizarii fluxurilor tehnologice

o Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor principii si metode consacrate in domeniu pentru
elaborarea tehnologiilor de procesare a materialelor in conformitate cu normele de calitate, mediu si de
protectie a muncii

Competente profesionale

e CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si de asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii.

e (T2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive, a respectului
fata de ceilalti, a diversitatii si multiculturalitatii.

o (T3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala, continua, in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor multilingvistice.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

o Cunoasterea si proiectarea pe principii moderne a tehnologiilor de

7.1 Obiectivul general al disciplinei . . . . .
5 P fabricare a pieselor din constructia de masini.

o Cunoasterea principiilor de proiectare a tehnologilor de prelucrare

mecanica;
o Cunoasterea principalelor tipuri de semifabricate utilizate in fabricatia
pieselor;
7.2 Obiectivele specifice o Cunoasterea etapelor de intocmire a unei tehnologii de fabricare
mecanica;

e Intelegerea legaturii dintre proprietitile materialelor, tehnologia de
fabricatie, calitatea produsului finit si cost;
e Capacitatea intocmirii unui itinerar tehnologic de prelucrare mecanica.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. | Metode de Obs.
ore predare

1. Notiuni de baza privind procesul tehnologic.
Structura procesului de productie. Proces, metodd, procedeu, operatie si faza tehnologicd. 6
Tipuri de productie in fabricatia produselor. Tipuri de cheltuieli in fabricatia produselor.

2. Metodica proiectarii proceselor tehnologice.
Proiectarea constructivd. Proiectarea tehnologicd. Date initiale necesare proiectdrii 4
tehnologice. Etapele proiectdrii tehnologice.

3. Determinarea elementelor proceselor tehnologice de fabricare.

Analiza materialului piesei. Analiza desenului de executie. Analiza tehnologicitatii piesei.
Ritmul liniei tehnologice. Lotul optim de piese. Alegerea semifabricatului. Metode de
semifabricare. Calculul coeficientului de utilizare al materialului. Intocmirea itinerarului
tehnologic. Alegerea bazei tehnologice de asezare. Dispozitive pentru echiparea masinilor 18
unelte. Calculul adaosului de prelucrare. Calculul dimensiunilor intermediare. Calculul
regimului de aschiere optim. Alegerea sculei aschietoare. Precizia de prelucrare mecanicd.
Norma tehnicd a procesului tehnologic. Alegerea procesului tehnologic optim. Intocmirea
planului de operatii/fisei tehnologice.

Expunere, prezentari de piese tip,
prezentdri multimedia, discutii
Calculator, Video-proiector

Bibliografie:
1. Ancau, M., Tehnologia Fabricatiei. Editura Casa Cartii de stiinta, Cluj-Napoca, 2003.
2.Bejan, V., Tehnologia fabricarii si repararii utilajelor, vol. |, II, Editura Tehnicd, Bucuresti, 1991.
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3. Draghici, G., Tehnologia Constructiilor de masini. Editura didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1977.

4. Epureanu, A, s.a., Tehnologia constructiilor de masini. Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1983.

5. Gavrilas, L., Voicu., Tehnologia de fabricatie a rotilor dintate pe masini-unelte clasice si cu comanda program.
Editura Tehnica, Bucuresti, 1982.

6. Lobontiu, M., Bazele proiectarii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere. Editura Universitatii, Baia
Mare, 1998.

7. Petriceanu, Gh.,, s.a., Tehnologia Constructiilor de masini. Lucrari de laborator. Lito I.P. Cluj Napoca, 1985.

8. Picos, C., Calculul adaosurilor de prelucrare si a regimurilor de aschiere. Editura didactica si pedagogica, 1974.
9. Picos, C., s.a.,, Normarea tehnica pentru prelucrari prin aschiere., vol. |, I, Editura tehnica, Bucuresti, 1979.

10. Picos, C,, s.s., Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere. Vol. I, II, Editura Universitas,
Chisindu, 1992.

11. Popescuy, L., Tehnologii de prelucrare mecanica, Editura MatrixRom, Bucuresti, 2008.

12. Pruteanu, 0., s.a., Tehnologia fabricarii masinilor. Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1981.

13. Soare, G., Masini unelte si prelucrari mecanice. Editura MatrixRom, Bucuresti, 2007.

14. Vlase, A, s.a., Regimuri de aschiere, adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp. Vol |, II, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1983.

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice de
prelucrare, performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme;

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schita, tehnologie si limbaj adecvat;

o Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele tehnologice care apar In procesul de fabricatie;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echipa, cu recunoasterea pozitiei ierarhice in
cadrul echipei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
onsite/ online din nota finala

Masura in care studentul stapaneste Examen scris si oral

104 Curs cunos.tmtele tehnologice si are 66,66%
capacitatea de a rezolva probleme de
tehnologia fabricatiei

10.6 Laborator Modulileare stuc.ientul Lezolya Evaluare finala (oral) Admis/respins
problemele experimentale

10.7 Proiect Calitatea si acurateatea tehnologiei Sustinere la predare. 33,33%

proiectate. Ritmicitatea muncii pe etape. | Notare pe parcurs.
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10.8 Standard minim de performanta

¢ Cunoasterea notiunilor de procedeu, operatie si faza tehnologica.
e Tipuri de productie in fabricatia produselor.
Cunoasterea succesiunii etapelor de proiectare a tehnologiei.

e Tipuri de semifabricate utilizate in constructia de masini.
e Determinarea coeficientului de utilizare a materialului.
o Cunoasterea parametrilor regimului de aschiere cu unitatile de masura.
e Intocmirea unui itinerar tehnologic.
Data completarii Titular de curs Titular laborator/proiect
/ / Sef lucrdri dr. ing. Iepure Gheorghe
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
y y Sef lucrari dr. ing. Juhasz Jozsef
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing. Dinu Darabad
/— ]
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