1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIA RESURSELOR MINERALE, MATERIALELOR $I MEDIULUI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIA MATERIALELOR

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

INGINERIA PROCESARII MATERIALELOR

1.7 Forma de Invatamant

IF - invatdmant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

PROIECTAREA TEHNOLOGIILOR DE TURNARE

2.2 Codul disciplinei 64.10

2.3 Titularul activitatilor de curs

Seflucr.dr.ing. Gheorghe Iepure (Gheorghe.IEPURE@irmmm.utcluj.ro)

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Seflucr.dr.ing. Gheorghe Iepure (Gheorghe.IEPURE@irmmm.utcluj.ro)

2.5 Anul de studii ’ v ’ 2.6 Semestrul

1 | 2.7 Tipevaluare | E | 2.8Tip* | DO [29cat* | s

* DI=Disciplind impusa; DO=Disciplina optionala; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentald; DID=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 4 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptamana ' din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 | 3.2.2 seminar

semestru ' din care: 3.2.3 laborator 28 | 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
Tutoriat |
Examinari |4-
Alte activitati woereeeeeseeeeseerreeereeenns |

3.3 Total ore studiu individual 44

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 100

3.5 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

Cunostinte de bazele teoretice ale turnarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

9 . o
5.1. de desfasurare a cursului

[Salé de curs dotata cu tabla, laptop si videoproiector, platforma online
KnowledgeBase (kb.cunbm.utcluj.ro)

5.2. de desfiasurare a laboratorului

Laborator, dotiri materiale specifice laboratorului de procesare a
materialelor prin turnare

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430083 Baia Mare, Romania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153

http://www.utcluj.ro




L

UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

CUNOSTINTE:

C1.2 Utilizarea cunostintelor de baza (concepte, teorii, metode) pentru explicarea si interpretarea
fenomen C4.1

C4.1. Identificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice pentru proiectarea tehnologiilor
de procesare a materialelor elor fizice, chimice si tehnologice specifice ingineriei materialelor

C4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea metodelor de proiectare
(inclusiv, utilizdnd tehnicile CAD) a tehnologiilor de procesare a materialelor

ABILITATI:

C1.3 Aplicarea principiilor si a metodelor de bazi pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
materialelor pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

C1.4 Utilizarea adecvata de criterii si metode fundamentale de evaluare, pentru identificarea, modelarea,
analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a unor fenomene, procese si teorii caracteristice, precum si
de a prelucra si interpreta rezultatele proceselor specifice domeniului ingineria materialelor

C4.5 Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor principii si metode consacrate in domeniu
pentru elaborarea tehnologiilor de procesare a materialelor in conformitate cu normele de calitate,
mediu si de protectie a muncii

Competente
transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent
si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor

CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitdtii si imbunatatirea continua a propriei activitati

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

PPrin continutul teoretic si partea aplicativa, se urmareste ca disciplina sa
constituie o baza eficienta a proiectarii tehnologiei de turnare a pieselor.
Cunoasterea tehnologiilor de turnare a pieselor si intelegerea tehnicilor

7.1 Obiectivul general al disciplinei de proiectare a pieselor obtinute prin turnare, studiul formei constructive

si a rolului piesei ca prima etapa a proiectarii tehnologiei de turnare,
alegerea adecvata a tehnologiei de turnare pentru obtinerea pieselor
turnate

S3 cunoasca:

- tehnologiile de fabricare a pieselor de fonta, otel, aliaje neferoase
- alegerea materialului pentru piesele turnate

- proiectarea pieselor turnate

7.2 Obiectivele specifice - proiectarea procesului de turnare a pieselor: proiectarea formelor de

turnare, proiectarea garniturii de model

- proiectarea tehnologiei de elaborare si turnare a aliajului

- defectele pieselor turnate (clasificare, mijloace de prevenire, remanierea
defectelor)

8. Continuturi

[8.1 Curs

Nr. ore Metode de Obs.
predar

Alegerea materialului pentru piesele turnate

arii

Fabricarea pieselor turnate din fonta

Proprietatile fontelor

Materii prime si materiale utilizate la elaborarea fontelor
Tehnologia elaborarii fontelor in cubilou, cuptoare cu inductie,
cuptoare cu arc

Desulfurarea fontelor

Tehnologia modificarii fontelor

Turnarea pieselor din fonta

problematizarea,

demonstratia prezent
Calculatoare, Video-
proiector

Expunere, prezentarea
logica si deductiva,
multimedia, discutii

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430083 Baia Mare, Romania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153
http://www.utcluj.ro




L

UNIVERSITATEA TEHNICA
DIN CLUJ-NAPOCA

- Tehnologii de tratament termic al pieselor turnate din fonta

Fabricarea pieselor turnate din otel

- Proprietétile otelurilor

- Materii prime si materiale folosite la elaborarea otelurilor

- Tehnologia elaborarii otelurilor in cuptoare electrice cu arc cu zidarie
bazica

- Tehnologia elaborarii otelurilor in cuptoare electrice cu arc cu zidarie
acida

- Tehnologia elaborarii otelurilor in cuptoare electrice cu inductie

- Turnarea otelurilor

- Tehnologii de tratament termic al pieselor din otel

Fabricarea pieselor turnate din aliaje neferoase
- Proprietati ale aliajelor neferoase turnate
- Materii prime si materiale utilizate la elaborarea aliajelor neferoase
turnate in piese
- Tehnologia de elaborare a aliajelor neferoase turnate in piese
- Turnarea aliajelor neferoase
- Tratamentul termioc al pieselor turnate din aliaje neferoase

Proiectarea pieselor turnate

Proiectarea formelor de turnare

Proiectarea garniturii de model

Defectele pieselor turnate (clasificare, masuri de prevenire si remanierea
defectelor)

Controlul calitatii pieselor turnate

Bibliografie:

1. Vida-Simiti, I. S.a. Prelucrabilitatea materialelor metalice, Ed. Dacia, Cluj Napoca, 1996

Soporan, V, S.a. Solidificarea aliajelor, Ed Dacia Cluj Napoca, 1996

Sofroni, L., s.a. Bazele teoretice ale turnarii, EDP, 1980
Buzil3, S. Tehnologia formarii, EDP, Bucuresti, 1967
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T. Dumitrescu - Diagrama de echilibru metastabil Fe- C, 1988. T., 1983.
*** Manualul Inginerului Metalurg, Ed. Tehnica, Bucuresti, vol 1- 1982, vol. 2-1986
Ionita Gh., Tehnologia Turnarii Aliajelor Metalice, Editura Stolnicul Cantacuzino 1999. 3.

Sontea, S.a Elaborarea Si turnarea aliajelor neferoase, Ed. Scrisul roméanesc, Craiova, 1987
Ienciu, M. s.a. Elaborarea Si turnarea aliajelor neferoase, E.D.P., Bucuresti, 1985

8.3 Laborator

Nr. ore

Metode de
predare

Ob

%

Norme de SSM la operatiile de turnare

2

Analiza macrostructurala si microstructurii a fontelor si otelurilor turnate in
piese.

N

Proiectarea procesului tehnologic de turnare - constructia pieselor turnate

Alegerea si dimensionarea retelor de turnare

Dimensionarea modelelor si miezurilor

Dimensionarea maselotelor

Alegerea materialului pentru turnarea unei piese si stabilirea datelor de
proiectare pentru aliaj (otel, font3, aliaj neferos)

Stabilirea parametrilor de proiectare

Alegerii tehnologiei de elaborare si justificarea pentru marca de aliaj
stabilita

Alegerea principalilor parametrii dimensionali si constructivi ai cuptorului

Calculul de sarjei

Stabilirea modului de control al calitatii pe parcursul elaborarii

Indicatori tehnico-economici. Norme de Sanatate si securitate in munca

Verificarea cunostintelor de laborator.

NINININN N OIN N INDNINDN

Expunere si aplicatii practice

Aparatura de masurare, instalatii si utilaje de
laborator, echip. de protectie pt temperaturi inalte
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9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Comunitatea angajatorilor recomandi dezvoltarea abilititilor pe bazi de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii performante tehnic
si productive, in conditiile de productie reale din firme;

Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip3, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in domeniul ingineriei
materialelor in prescrierea tehnologiei de turnare adecvate semifabricatelor sau pieselor proiectate

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
) Activitate la curs Dezbatere 15%
10.4 Curs (Intrebari de cunoastere de importanta | Testare si notare (Nota C) 3 50/0
majora si intrebari cu continut sintetic) 0
Activitatea la fiecare laborator
(Referate de specialitate cu rezultatele
10.6 Laborator | incercarilor din cadrul lucrarilor de Verificare activitate (Nota L) 50%
laborator. Verificare cunostinte
7 laborator)
|
10.8 Standard minim de performanta
. \N=0,5C+0,5L; Conditia de obtinere a creditelor: N=5; L>5,
Cunoasterea elementelor fundamentale de teorie, rezolvarea unei aplicatii simple.
Data completarii Titular de curs Titular laborator]
/ / Seflucr.dr.ing. Gheorghe Iepure Sef lucr.dr.ing. Gheorghe Iepure
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Seflucr.dr.ing. Jozsef Juhasz
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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