1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIA RESURSELOR MINERALE, MATERIALELOR SI MEDIULUI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIA MATERIALELOR

1.5 Ciclul de studii

MASTERAT

1.6 Programul de studii

INGINERIA PROCESARII MATERIALELOR PRIN PROCEDEE SPECIALE

1.7 Forma de invatamant

IF - invagamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

OBTINEREA PIESELOR TURNATE PRIN PROCEDEE SPECIALE

2.2 Codul disciplinei 8.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr.dr.ing. Gheorghe Iepure (Gheorghe. I[EPURE@irmmm.utcluj.ro)

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Seflucr.dr.ing. Gheorghe lepure (Gheorghe.IEPURE@irmmm.utcluj.ro)

2.5 Anul de studii | 1 | 2.6 Semestrul

1 [ 27 Tipevaluare | € [ 28Tip* | DOB | 2.9Cat** | DA

* DOB=Disciplind obligatorie; DOP - Disciplina optionala; DFA=Disciplind facultativa
**DA=Disciplind de aprofundare; DS=Disciplind de sinteza; DC=Disciplina complementard,

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 4 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptdmana din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numadr de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs 28 | 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 | 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 31
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 19
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 17
Tutoriat
Examindri 2
Alte activitati coeeecnieeseenseseesseennns

3.3 Total ore studiu individual 69

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 125

3.5 Numadrul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

4.2 de competente

e Cunostinte de structura materialelor (faze, constituenti metalografici, sisteme
de cristalizare, transformari de faza, punctele critice din diagrama Fe-C,

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotata cu tabla, laptop si videoproiector, platforma online
KnowledgeBase (kb.cunbm.utcluj.ro)

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laboratorul E18 dotat cu 2 cuptoare cu rezistenta (tmax=1200°C), un
cuptor cu clopot (tmax=1500°C), cuptor cu inductie, aprate pentru
caracterizarea amestecului de formare, dispozitiv turnare centrifugs,
instalatie turnare in cAimp magnetic, durimetru Rockwell, durimetru
portabil, pirometru, sonde de contact, sublere, microscop stereoscopic,
microscoape metalografice, stand pentru determinarea adancimii de
patrundere a calirii, incinte pentru cementare, pompa de vid etc.
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6. Descrierea calificarii

atarii

nva

a

Prin rezultatele

CUNOSTINTE:

Identificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice pentru solutionarea problemelor
tehnice aparute in conducerea sistemelor industriale de procesare a materialelor

Procedee speciale de turnare

ABILITATI:

Aplicarea principiilor si a metodelor de baza pentru solufionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor, In vederea eficientizarii fluxurilor tehnologice

RESPONSABILITATE $SI AUTONOMIE:

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalfi,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati

Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si
al adaptarii la dinamica ceringelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea
eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dezvoltarea de competente in sprijinul formarii profesionale privind
cunoasterea, rolul si importanta fenomenelor de elaborare si procesare a
aliajelor prin procedee speciale

Caracterizarea proprietatilor acestor piese turnate prin procedee speciale,
calitatea si performantele obtinute comparativ cu tehnolgiile clasice de
turnare.

Sa analizeze si sa evalueze metodele de obtinere a pieselor turnate prin
procedee speciale

Sa analizeze si sa evalueze proprietatile pieselor obtinute prin aceste
procedee

7.2 Obiectivele specifice Sa cunoasca metodele de turnare prin procedee speciale a materialelor

metalice
Sa cunoasca si sa dezvolte incercari experimentale de laborator care sa
defineasca limitele tehnologice ale tehnicii de turnare.

8. Continuturi

8.1 Curs

Nr. ore Metode de Obs.
predare

Notiuni introductive

Turnarea in forme metalice

Turnarea In forme-coji cu modele fuzibile

Tehnologia de obtinere a forme-coji cu lianti termoreactivi

Procedeul de formare cu nisip uscat, fara liant, solidizat prin vid.

Procedeul de fabricare a pieselor prin turnare in forme cu modele volatile

Turnarea sub presiune. Turnarea la joasa presiune. Turnarea la joasa
presiune cu contrapresiune. Turnarea la presiuni inalte

Turnare prin presiune sub vid (VDC)

Piese turnate armate

Turnarea prin expulzare progresiva a aliajului in curs de solidificare

Turnarea prin retopire electrica sub zgura.

Turnarea continua

multimedia, discutii
Calculatoare, Video-proiector

Matritarea in stare lichida. Matritarea in stare semisolida

Turnarea centrifuga

Turnarea prin aspiratie

Expunere, prezentarea logica si deductiva,
problematizarea, demonstratia prezentarii

RINERINERIN(==] S (N NN =N

str. Dr. Victor Babes nr. 62A, 430083 Baia Mare, Romdania

tel. +40-262-218-922, fax +40-262-276-153
http://www.utcluj.ro




L

UNIVERSITATEA TEHNICA
DIN CLUJ-NAPOCA

Turnare pieselor cu pereti subtiri (SLUSH CASTING) 1
Turnarea aliajelor amorfe 1
Utilaje si instalatii pentru turnare 1
Bibliografie:

1. Chira, I, Sofroni, L., Brabie, V, Procedee speciale de turnare, EDP Bucuresti, 1980

2. Soporan, V., Solidificarea aliajelor — preliminarii teoretice, Editura Transilvania Press, Cluj Napoca, 1995

3. Vida-Simiti loan .,.Banabic Dorel.,Domsa Serban s.a., Prelucrabilitatea materialelor metalice, Cluj-Napoca, 1996,
4. Nagy E., Modelarea in elaborarea aliajelor. Cluj-Napoca, Editura Dacia, 2000

8.3 Laborator Nr. ore Metode de Obs.
predare

Norme de SSM la operatiile de turnare 2 =
Metode de masurare a temperaturii in practica turnarii 2 : f_a:j
Contractia aliajelor turnate in forme metalice 2 8 =2
Obtinerea pieselor prin turnare in forme metalice 2 ‘g g %
Turnarea In forme coji 2 s E_ 2 %
Turnarea In forme din alice de fonta sau ofel solidizate magnetic 2 :é % a .k
Turnarea in forme cu model fuzibil 2 = 535 E
Turnarea pieselor prin matritare in stare semisolida 2 & N q,:- 5
Obtinerea pieselor prin turnare sub presiune 2 i f % 2.
Obtinerea pieselor prin turnare centrifuga 2 E 2 E g
Turnarea pieselor bimetalice 2 2 E S
Controlul pieselor turnate 2 e g S
Defecte In piesele turnate 2 & ﬁ‘
Verificarea cunostintelor de laborator. 2 s

Bibliografie:

1. Chira, I, Sofroni, L., Brabie, V Procedee speciale de turnare, EDP Bucuresti, 1980

2. IONITA Gh., Tehnologia Turnirii Aliajelor Metalice, Editura Stolnicul Cantacuzino 1999.

3. NagyE., Modelarea in elaborarea aliajelor. Cluj-Napoca, Editura Dacia, 2000

4. Cinca Lupinca I, Radulea R, Tehnologia formarii si solidificarii. Indrumar de lucrari pratice, 2002, Univ.
Eftimie Murgu Resita

5. E.V. Stoian, V. Bratu, Bazele teoretice ale turnarii lucrari experimentale si aplicatii practice , Valahia
University Press, 2014

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii performante tehnic
si productive, in conditiile de productie reale din firme;

¢ Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echipa, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

e Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in domeniul ingineriei
materialelor la aplicarea procedeelor speciale adecvate pentru turnarea semifabricatelor sau pieselor
proiectate

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

Activitate la curs Dezbatere
10.4 Curs Colocviu (Intrebiri de cunoastere de Testare si notare (Nota C)
importantd majora si intrebari cu
continut sintetic)

10%
55%
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Activitatea la fiecare laborator
(Referate de specialitate cu rezultatele
10.6 Laborator | incercarilor din cadrul lucrarilor de Verificare activitate (Nota L) 35%
laborator. Verificare cunostinte
laborator)

10.8 Standard minim de performanta

e |N=0,65C+0,35L; Conditia de obtinere a creditelor: N>5; L=5
e Cunoasterea notiunilor teoretice de obtinere a pieselor prin procedee speciale
o Cunostinte privind obtinerea pieselor in forme coji
o Cunostinte privind obtinerea pieselor cu modele volatile (nisip uscat solidizat in vid, cAimp
magnetic etc.)
o Cunostinte privind obtinerea pieselor in forme metalice
Cunostinte privind obtinerea piese prin turnarea sub presiune
o Cunostinte privind obtinerea pieselor prin turnare centrifuga

@)

Data completarii Titular de curs Titular laborator

/ / Sef lucr.dr.ing. Gheorghe lepure Sef lucr.dr.ing. Gheorghe lepure
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Sef lucr.dr.ing. Jozsef Juhasz

/ /

Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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