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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

MASTER

1.6 Programul de studii INGINERIA SISTEMELOR FLEXIBILE DE FABRICATIE

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Stabilitatea proceselor tehnologice

2.2 Codul disciplinei 2.10

2.3 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.in. Mihai Banica

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii Sef lucr.dr.ing. Alina Bianca Pop

2.5 Anuldestudii | 1 | 2.6Semestrul | 1 | 2.7 Tipevaluare | E | 28Tip* | DO |29cat** | DS

* DI=Disciplind impusa; DO=Disciplina optionala
** DS=Disciplina de sinteza; DA=Disciplind de aprofundare; DC=Disciplind complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptdmana din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 42 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 28
Tutoriat 4
Examinari 3
Alte activitati .oeerreneeseenseesiessennees

3.3 Total ore studiu individual 83

3.4 Total ore din planul de Invatamant (3.2+3.3) 125

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Nu este cazul

4.2 de competente

e Notiuni de baza privind distributiile de probabilitate.
o Tehnologii de fabricatie.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotata cu tabla, laptop, videoproiector
Platforma online KB a CUNBM

Laborator L18 dotat cu 17 calculatoare, software, periferice, tehnologie

5.2. de desfasurare alaboratorului video si internet

Platforma online KB a CUNBM
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6. Descrierea calificarii

CUNOSTINTE:

C1. Inginerie industriala
C2. Principii de inginerie
C3. Procese de fabricatie
C4. Procese de productie
C5. Procese ingineresti

APTITUDINI:

e |A5. Ofera consiliere pentru probleme de productie

e A.6.Utilizeaza software

e A7.Analizeaza procese de productie in vederea Imbunatatirii

e A10. Este la curent cu transformarea digitala a proceselor industriale

invatarii

a

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

e R1. Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de
lucru, a duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente;

e R2.Identificarea rolurilor si responsabililor intr-o echipa pluridisciplinara si aplicarea de tehnici de
relationare si munca eficienta in cadrul echipei;

e R3. Analiza reflexiva a propriei activitati profesionale, identificarea nevoilor de formare, utilizarea
eficienta a surselor informationale si de formare asistata de calculator (portaluri Internet, aplicatii
software de specialitate, baze de date indexate etc.) pentru propria dezvoltare, precum si dezvoltarea
unei capacitati de comunicare profesionala. Prin ceea ce trebuie sa cunoasca, sa inteleaga si sa fie
capabil sa faca absolventul.

Prin rezultatele

7. Obiectivele disciplinei

o |Aplicarea metodologiilor privind analiza si controlul stabilitatii

7.1 Obiectivul general al disciplinei ;
proceselor tehnologice

Cunoasterea notiunilor de preventie si detectie, control si capabilitate
Realizarea diagramelor de control

Evaluarea si interpretarea rezultatelor

Determinarea influentei factorilor asupra rezultatelor

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. | Metode de Obs.

ore predare
1. STATISTICA MATEMATICA ]
NOTIUNI RECAPITULATIVE 6
PRINCIPALELE TESTE STATISTICE

2. ANALIZA STATISTICA A PROCESULUI TEHNOLOGIC
CONSIDERATII GENERALE
ANALIZA PROCESULUI TEHNOLOGIC PRIN METODA SELECTIILOR MARI

DESCRIEREA SPC: COLECTAREA DATELOR
DIAGRAMA AMPLITUDINII (RANGE sau R CHART). DIAGRAMA MEDIEI (X-BAR

S

o

(5]

. E

T P
£ 3 =
s v 25 “‘Uo:
ANALIZA DESFASURARII PROCESULUI TEHNOLOGIC PRIN METODA PROBELOR 6 % E8 | =
CURENTE (PE BAZA A r PROBE MICI) S 8 8 g
PROCENTUL DE REBUT PROBABIL (FRACTIUNEA DEFECTA PROBABILA SAU pad | 2
PARAMETRUL PRECIZIEI) TN &
3. CAPABILITATEA PROCESELOR 559 3
PREVENTIA VS. DETECTIA EES | B
CONTROL VS. CAPABILITATE 5 Y ES >
CAPABILITATEA PROCESULUI 5 & g
CAPABILITATEA PROCESULUI SI PROCENTUL DE REBUT o8 £
VARIABILITATEA (IMPRASTIEREA) NATURALA VS. CAPABILITATEA PROCESULUI £ g 5
4. DIAGRAME DE CONTROL ALE PROCESELOR 58 G

GENERALITATI g = E

=

2

o
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CHART)

DIAGRAMA ABATERII STANDARD (S CHART). DIAGRAMA MEDIEI (X-BAR CHART)
DIAGRAMA DIFERENTELOR SUCCESIVE (MR CHARTS). DIAGRAMA VALORILOR
INDIVIDUALE (I CHART)

DIAGRAMA C (C CHART). DIAGRAMA U (U CHART)

DIAGRAMA P (P CHART)

DIAGRAMA NP (NP CHART)

DIAGRAMA MEDIEI MOBILE PONDERATA EXPONENTIAL (EWMA CHART)
DIAGRAMA SUMEI CUMULATE (CUSUM CHART)

5. DIAGRAMA DE PRE-CONTROL (PRE-CONTROL CHART)
GENERALITATI
CARE ESTE IDEEA DE BAZA A PRE-CONTROLULUI?
BAZA TEORETICA PROBABILISTICA A PRE-CONTROLULUI
REGULILE PRE-CONTROLULUI
CONCLUZII

6. TESTE PENTRU DETECTAREA CAUZELOR SPECIALE
CRITERII (TESTE) PENTRU DETERMINAREA CAUZELOR SPECIALE (MINITAB) 2
APLICABILITATEA TESTELOR

Bibliografie:

1. Pop, M,, s.a,, Probabilitati si statistica-teorie si aplicatii, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2008

2. *** Probabilitati si statistica, www.edumanager.ro

3. Bulgaru, M., Elemente de teoria probabilitatilor, www.cermi.utcluj.ro

4. Gyenge, C., Tehnologia constructiilor masinilor-unelte, Institutul Politehnic Cluj-Napoca, 1989

5.Rancu, N., Tovissi, L., Statistica matematica cu aplicatii in productie, Editura Academiei Roméane, 1963

6. Andrew Milivojevich, 2016, X-bar and R Chart Formula and Constants|The Definitive Guide Deriving Control Chart
Constants: d2, d3, A2, D3, D4 and Computing Control Limits, .pdf

7. Fred Schenkelberg, 2013, X-bar and Sigma Charts, .pdf

8. **** NCSS Statistical Software, Chapter 243 X-bar and s Charts, .pdf

9. Michael H. Down, Peter Cvetltovslti, Todd Kerltstra, David R. Benham, 2005, Statistical Process Control (SPC),
Second Edition (copyrighted by DaimlerChrysler Corporation, Ford Motor Company and General Motors
Corporation), .pdf

10. *** LSS Green Belt eBook v11.1 XL, .pdf

11. *** NCSS Statistical Software, .pdf

12.*** Minitab®18 Support, .pdf

13. Mehernosh Kapadia, Measuring Your Process Capability, .pdf

14. *** Statistical Process Control (SPC) Training Guide, Rev X05, 09/2013, A JS] Business, .pdf

8.3 Laborator Nr. | Metode de Obs

ore predare '

1. DISTRIBUTII DE PROBABILITATE 2 4 g

= 9 2

2. UTILIZAREA CRITERIULUI t LA COMPARAREA A DOUA METODE DE CERCETARE 2 fg g £ ‘E

e8EE| =

3. DIAGRAME DE CONTROL ALE PROCESELOR 2 | =B EZ ¢

APLICATII SEES| 3

4. DIAGRAME DE CONTROL ALE PROCESELOR 2 | §553 =

APLICATII SE53] 8

5. DIAGRAME DE CONTROL ALE PROCESELOR 2 | &g a2 E

APLICATII SEEE|

6. DIAGRAME DE CONTROL ALE PROCESELOR 2 | s25%| &g

APLICATII a3 = =

7. DIAGRAMA DE PRE-CONTROL 2 | = E E

APLICATII © S
Bibliografie:

1. Pop, M,, s.a,, Probabilitati si statistica-teorie si aplicatii, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2008
2. *** Probabilitati si statistica, www.edumanager.ro

3. Bulgaru, M., Elemente de teoria probabilitatilor, www.cermi.utcluj.ro

4. Gyenge, C., Tehnologia constructiilor masinilor-unelte, Institutul Politehnic Cluj-Napoca, 1989
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5.Rancu, N., Tovissi, L., Statistica matematica cu aplicatii in productie, Editura Academiei Romane, 1963

6. Andrew Milivojevich, 2016, X-bar and R Chart Formula and Constants|The Definitive Guide Deriving Control Chart

Constants: d2, d3, A2, D3, D4 and Computing Control Limits, .pdf

7. Fred Schenkelberg, 2013, X-bar and Sigma Charts, .pdf

8. **** NCSS Statistical Software, Chapter 243 X-bar and s Charts, .pdf

9. Michael H. Down, Peter Cvetltovslti, Todd Kerltstra, David R. Benham, 2005, Statistical Process Control (SPC),
Second Edition (copyrighted by DaimlerChrysler Corporation, Ford Motor Company and General Motors
Corporation), .pdf

10. *** LSS Green Belt eBook v11.1 XL, .pdf

11. *** NCSS Statistical Software, .pdf

12.*** Minitab®18 Support, .pdf

13. Mehernosh Kapadia, Measuring Your Process Capability, .pdf

14. *** Statistical Process Control (SPC) Training Guide, Rev X05, 09/2013, A JS] Business, .pdf

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

o |Competentele si abilitdtile dobandite la aceasta disciplina sunt indispensabile absolventilor programului de

studii care 1si vor desfasura activitatea ca ingineri manageri de sistem, ingineri tehnologi, ingineri de cercetare,

asistenti de cercetare.
e Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitdtilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor de asigurare a calitatii pieselor fabricate prin controlul stabilitatii proceselor tehnologice.
o Cunoasterea si utilizarea instrumentelor si tehnicilor privind controlul stabilitatii proceselor tehnologice este
absolut necesare in firmele care implementeaza un sistem de asigurarea calitatii.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
104 Curs Activitate la curs Dezbatere 20
) Examen Testare si notare 20
Activitatea la fiecare laborator Verificare activitate 30
10.6 Laborator o .
Verificare Testare si notare 30

10.8 Standard minim de performanta

e |capabilitatea procesului

e diagrama amplitudinii (Range sau R chart). diagrama mediei (X-bar chart)
o diagrama abaterii standard (S chart). diagrama mediei (X-bar chart)

e diagrama diferentelor succesive (MR charts). diagrama valorilor

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

Data completarii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd Sef lucr.dr.ing. Alina Bianca Pop
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnica
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba
/ /
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