1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Bazele proceselor de deformare plastica

2.2 Codul disciplinei 47.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Lucian Butnar

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Lucian Butnar

2.5 Anuldestudii | 3 | 2.6 Semestrul | 5 | 2.7 Tipevaluare | E [ 28Tip* | DI |29cat** | DS
* DI=Disciplind impusa; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplind facultativa
** DF=Disciplina fundamentald; DD=Disciplina de domeniu; DS=Disciplind de specialitate; DC=Disciplind complementara
3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)
3.1 Numar de ore activitdti didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
saptdmana din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 42 din care: 3.2.1 curs 28 | 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati .oeeeevrereeerseereeseeiseenens
3.3 Total ore studiu individual 33
3.4 Total ore din planul de Invatamant (3.2+3.3) 75
3.5 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

Nu este cazul

[ ]
4.2 de competente

cunoasterea procedeelor de semifabricare prin deformare plastica, proprietatile
materialelor metalice, precizia de prelucrare, treptele de precizie ISO,
rugozitatea suprafetelor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotatd cu tabld, laptop, videoproiector(onsite)/laptop,
conexiune internet, platforma meeting (online)

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator dotat cu masina de intindere-compresiune, prese, stante,
matrite, dispozitive de presare-deformare, accesorii necesare echiparii,
AMC-uri (sublere, micrometre, rugozimetru etc.), semifabricate diverse. +
Camera video, software si Acces Point, Mechanical Arm Visualizers
AVerVision M70 full HD via HDMI (pentru online).
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6. Descrierea calificarii

CUNOSTINTE:

C4.1 Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice
specifice tehnologiei constructiilor de masini;

C4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini;

invatarii

a

APTITUDINI:

A4.1 Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare,
pe masini clasice si/ sau CNC cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata;

A4.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice si/ sau CNC si a sistemelor
flexibile de fabricare;

A4.3 Elaborarea de proiecte profesionale de procese tehnologice de fabricare specifice tehnologiei
constructiilor de masini, inclusiv utilizind programe CAM specifice;

Prin rezultatele

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

R.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistentd calificatd. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaludrii in luarea deciziilor;

R.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati;

R.3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continud in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei

e C(Cunoasterea procedeelor de deformare plastica, a principiilor si

7.1 Obiectivul general al disciplinei aspectelor fundamentale care guverneaza procesele de deformare

plastica.

7.2 Obiectivele specifice

o Definirea deformarii plastice, cunoasterea procedeelor si sculelor
pentru deformare plastica;

e Cunoasterea materialelor pentru deformare plastica si a comportarii lor
la deformare;

e Cunoasterea transformarilor de structura cristalina in materialele
deformate plastic;

e Intelegerea si aplicarea legilor deformirii plastice;

e Determinarea tensiunilor si deformatiilor din materialul deformat.

8. Continuturi

Nr Metode
8.1 Curs oré de Obs.
predare
1. Notiuni generale privind deformarea plastica la rece. s 2
Definitia presdrii la rece; Domeniul de aplicare, avantaje, dezavantaje, perspective; 8 43 = g .
Clasificarea procedeelor de presare la rece; Materiale pentru presare la rece; v 2 5 g qg’
Principalele efecte ale deformdrii plastice a8 | g é E
2. Bazele fizice ale prelucrarii prin presare la rece. o %’ 'é =
Structura metalelor si aliajelor. Comportarea la deformare. Rezistenta la deformare, ,g “E" 2 é £
Deformabilitatea; Mecanismele deformdrii plastice a policristalelor; Legile deformadrii 8 £ 5 _aga S 3
plastice. Conditii de plasticitate; Stdrile de tensiuni si stdrile de deformare in corpul N E SR
deformat; Determinarea tensiunilor si deformatiilor din materialul deformat plastic. 55: = g"- ‘g_ ’E
3. Deformabilitatea materialelor metalice. % ’§ '% é :O:
Metode de evaluare a deformabilitdtii; Curbele limita de deformare FLC. Factori de 4 = § i) =
influenta. Modelarea matematica a Curbelor limita de deformare FLC. S a =
4. Procedee de forfecare si stantare. 8 = S
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Analiza procesului de taiere. Fazele procesului. Forte si momente. Procedee de forfecare.
Lame paralele. Lame inclinate - ghilotina. Cutite disc. Cutite vibratoare. Stantarea de
precizie normald pe contur deschis. Debitarea si Retezarea.

Bibliografie:

1. Adrian, M,, S., Badea, M., Bazele proceselor prin deformare plastica, Editura Tehnica, Bucuresti, 1983.

2. Banabic, D., Sheet metal forming processes, Springer Heidelberg Dordrecht London New York, 2010.

3. Banabic, D. et al., Formability of Metallic Materials - Plastic anisotropy, Formability Testing, Forming Limits,
Edited by D. Banabic, Springer, 2000.

4. Butnar, L., Tehnologii de forfecare si stantare. Editura Risoprint, Cluj - Napoca, 2003.

5. Cazimirovici, E., Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1981.

6. Ciocardia, A, s.a. Tehnologia Presarii la Rece, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1991.

7. Dragan, I. Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1976.

8. Iliescu, C. Tehnologia stantarii si matritarii, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1977.

9. Teodorescu, M,, s.a., Prelucrari prin deformare plastica la rece, Editura Tehnica, Bucuresti, vol. LII, 1987.
10. Teodorescu M., Zgura, G., Tehnologia Presarii la Rece, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
11. Tapalaga, I, s.a. Tehnologia Presarii la Rece,vol.l si Il, Lito IP Cluj-Napoca, 1980, 1985.

Nr Metode
8.3 Laborator ' de Obs.

ore

predare

1. Prezentarea lucrarilor. Introducere. Instructajul de protectia muncii. 2 .
2. Legile deformarii plastice. Interpretari practice. 2 _ § 5
3. Stabilirea succesiunii prelucrarilor la stantarea/matritarea diverselor tipuri de 2 '§~ E‘ §
piese. = .8 <
4. Structura, functionarea si elementele constructive ale stantelor/matritelor simple si ) = g @
combinate. Montare-demontare. o 2. ‘5
5. Incercarea la tractiune. Determinarea experimentald a rezistentei la deformare si a 2 E E E
deformabilitatii. 3 =2
6.Studiul experimental al fortei la tdierea cu foarfece. 2 e E %
7. Simbolizarea otelurilor. Materiale utilizate in constructia stantelor si matritelor. 2 § &
Recuperari. Predarea lucrarilor.

Bibliografie:

1. Adrian, M,, S., Badea, M., Bazele proceselor prin deformare plastica, Editura Tehnica, Bucuresti, 1983.

2. Banabic, D., Sheet metal forming processes, Springer Heidelberg Dordrecht London New York, 2010.

3. Banabic, D. et al., Formability of Metallic Materials - Plastic anisotropy, Formability Testing, Forming Limits,
Edited by D. Banabic, Springer, 2000.

4. Butnar, L., Tehnologii de forfecare si stantare. Editura Risoprint, Cluj - Napoca, 2003.

5. Cazimirovici, E., Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1981.

6. Ciocardia, A, s.a. Tehnologia Presarii la Rece, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1991.

7. Dragan, I. Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1976.

8. Iliescu, C. Tehnologia stantdrii si matritarii, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1977.

9. Picos, C,, s.a., Tehnologia Presarii la Rece, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.

10. Teodorescu, M,, s.a., Prelucrari prin deformare plastica la rece, Editura Tehnica, Bucuresti, vol. LII, 1987.
11. Teodorescu M., Zgura, G., Tehnologia Presarii la Rece, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
12. Tapalaga, I, s.a. Tehnologia Presarii la Rece,vol.I si 1], Lito IP Cluj-Napoca, 1980, 1985.

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e angajatorii solicita formarea de absolventi capabili sa ofere solutii tehnologice de fabricare, inclusiv prin
deformare plasticd, performante tehnic si productive;

e capacitatea de a aplica tehnologii de fabricare bazate pe procese de deformare plastica este esentiala pentru un
inginer mecanic;

e angajatorii doresc specialisti In prelucrari mecanice care pot asigura modelarea pe calculator a proceselor, in
paralel cu o buna comunicare profesionalad prin desen, limbaj adecvat si care sa manifeste spirit de echipa in
solutionarea problemelor tehnice.
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Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Masura In care studentul cunoaste
notiunile fundamentale de presare,
tehnologiile de presare la rece si

10.4 Curs capacitatea de a opera cu notiuni
specifice: procedeul de presare, stanta,
matrita, materiale deformabile,
calitatea piesei fabricate

Examen scris si oral (onsite)/Test
personalizat (online)

60%

laboratorului

Modul in care studentul rezolva
10.6 Laborator | problemele experimentale in cadrul

Prezentarea lucrarilor. Evaluare
finala (oral).

40%

10.8 Standard minim de performanta

plastice;

e cunostintele de baza, principiale asupra proceselor de deformare plastica predate;
e cunoasterea materialelor pentru deformare plastica, a comportarii la deformare si a legilor deformarii

e cunoasterea principalelor efecte ale deformarii plastice;
e cunoasterea principiald, sustinuta prin schite sumare dar corecte, a procedeelor studiate.
Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la fiecare subiect de la examen.

Data completarii Titular de curs

/ / Conf.dr.ing. Lucian Butnar

Titular laborator

Conf.dr.ing. Lucian Butnar

Data avizarii in Consiliul Departamentului

[/

Data aprobarii in Consiliul Facultatii

[/

Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd

Decan

Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd
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