1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectarea sculelor aschietoare

2.2 Codul disciplinei 52.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Seflucr.dr.ing. Marius Cosma

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Seflucr.dr.ing. Marius Cosma

2.5 Anuldestudii | 3 | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipevaluare | E | 28Tip* | DI |29cat** | Ds
* DI=Disciplind impusa; DO=Disciplind optionald; DFac=Disciplind facultativa
** DF=Disciplina fundamentald; DD=Disciplina de domeniu; DS=Disciplind de specialitate; DC=Disciplina complementara
3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 6 din care: 3.1.1 curs 3 3.1.2 seminar \
saptdmana din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect 1
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 84 din care: 3.2.1 curs 42 | 3.2.2 seminar \
semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect 14
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
Tutoriat 2
Examinari 6

Alte activitati .ooeeerrenneseenseesiensennees

3.3 Total ore studiu individual

41

3.4 Total ore din planul de Invatamant (3.2+3.3) 125

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

o |Desen tehnic si infografica, Rezistenta materialelor, Studiul materialelor,
4.1 de curriculum Tehnologia materialelor, Tolerante si control dimensional, Bazele aschierii si
generdrii suprafetelor pe masini-unelte

4.2 de competente

e Cunoasterea desenului tehnic, a modului de calcul privind dimensionarea si
verificarea rezistentei pieselor, a materialelor folosite In constructia de masini
siin special a celor pentru sculele aschietoare, a principiilor de generare prin
aschiere si a geometriei partii aschietoare a sculelor aschietoare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

- . (]
5.1. de desfasurare a cursului
[ ]

Sala de curs dotata cu tabla, laptop, videoproiector
Platforma KB a CUNBM
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5.2.de desfasurare a
laboratorului/ proiectului

e |Laborator L18/L1, tabla, videoproiector, referate lucrari, masina
universala de ascutit, scule aschietoare, standuri, aparate de masura si
control, microscop, Mechanical Arm Visualizers AVerVision M70 full HD
via HDMI, camera video si Acces Point, software specific

e Platforma KB a CUNBM

6. Descrierea calificarii

atarii

mva

a

Prin rezultatele

CUNOSTINTE:

\C5.1 Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare, a componentelor acestora si a logisticii industriale, specifice tehnologiei
constructiilor de masini

C5.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
echipamente tehnologice de fabricare si a elementelor de logistica industriala specifice tehnologiei
constructiilor de masini

APTITUDINI:

M3.1 Aplicarea de principii si metode de baza din programe software si din tehnologiile digitale
pentru programare, realizare de baze de date, grafica asistatd, modelare, proiectarea asistatd de
calculator a produselor, proceselor si tehnologiilor, investigarea si prelucrarea computerizata a
datelor specifice ingineriei industriale, in general, si tehnologiei constructiilor de masini, in particular
A3.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
avantajele si limitele programelor software si tehnologii digitale, in vederea folosirii lor la realizarea
de sarcini specifice ingineriei industriale, in general si tehnologiei constructiilor de masini, in
particular

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

\Rl Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor
R2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitai

R3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a
comunicarii

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o |Cunoasterea, alegerea si proiectarea sculelor aschietoare necesare in
procesele de prelucrare prin aschiere

7.2 Obiectivele specifice

Cunoasterea materialelor pentru sculele aschietoare

Insusirea notiunilor si termenilor specifici sculelor aschietoare

Cunoasterea elementelor si geometriei sculelor aschietoare

Cunoasterea sculelor aschietoare specifice procedeelor de aschiere

Cunoasterea modalitatii de identificare a sculelor aschietoare din

cataloagele unor producatori consacrati

e Invitarea alegerii corecte a sculelor aschietoare in corelare cu masina-
unealtd, materialul si forma piesei de prelucrat

e Cunoasterea principiilor de optimizare a geometriei sculelor
aschietoare

o Cunoasterea etapelor de proiectare a sculelor pentru profile complexe

(cutite profilate, brose etc.)
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8. Continuturi

8.1 Curs Nr. | Metode de
Obs.
ore predare

1. INTRODUCERE
1. 1. Rolul sculelor aschietoare in constructia de masini 1
1.2. Tendinte in domeniul perfectionarii sculelor aschietoare
2. MATERIALE UTILIZATE IN CONSTRUCTIA SCULELOR ASCHIETOARE
2.1. Proprietatile materialelor pentru scule §
2.2. Oteluri carbon pentru scule 2
2.3. Oteluri aliate pentru scule el
2.4. Oteluri inalt aliate pentru scule - Oteluri rapide 3 &
2.5. Carburi metalice sinterizate >
2.6. Materiale mineralo-ceramice 2
2.7. Materiale extradure g

%]
3. GEOMETRIA CONSTRUCTIVA A SCULELOR ASCHIETOARE %‘
3.1. Partile componente ale sculelor si elementele partii aschietoare 2 QE)
3.2. Parametrii geometrici constructivi ai partii aschietoare =
3.3. Geometria efectiva (functionald) a sculelor aschietoare E
4. SCULE PENTRU DEBITAREA MATERIALELOR PRIN ASCHIERE =
4.1. Fierastraie banda 1 ’*2
4.2. Fierastraie circulare @ ©
5. CUTITE ‘g g
5.1. Clasificarea cutitelor o 5
5.2. Cutite cu placute din carburi metalice lipite pe corpul de baza 'r:g“ v
5.3. Cutite cu placute din carburi metalice fixate mecanic ‘g §
5.4. Cutite pentru strunjire longitudinala = ks
5.5. Cutite pentru strunjirea suprafetelor frontale 8 '§ e
5.6. Cutite pentru strunjirea suprafetelor profilate < Cc-:‘
5.7. Cutite pentru strunjirea canalelor, degajarilor si retezare % %:
5.8. Cutite pentru strunjire interioara B >
5.9. Cutite pentru filetare & g
5.10. Cutite cu reglaj micrometric < S
6. BURGHIE § g
6.1. Burghie de centruire . TLQ
6.2. Burghie cu canale elicoidale 3 ’§ ©
6.3. Parametrii geometrici optimi ai burghielor elicoidale ‘g
6.4. Burghie cu placute din carburi metalice 3
6.5. Burghie pentru gauri adinci o
7. LARGITOARE >
7.1. Largitoarele elicoidale 1 )
7.2. Largitoare reglabile cu placute Tos
8. ADANCITOARE °
8.1. Adancitoare cu cep de ghidare 42
8.2. Adancitoare de tesire (tesitoare) 1 N
8.3. Adancitoare pentru lamare (lamatoare) Sé_
8.4. Adancitoare cu alezaj )
9. DEBAVURATOARE 3
9.1. Debavuratoare cu actionare mecanica 1 2.
9.2. Debavuratoare manuale e
10. ALEZOARE
10.1. Clasificarea alezoarelor
10.2. Stabilirea elementelor constructive 2

10.3. Alezoare fixe
10.4. Alezoare reglabile
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10.5. Alezoare demontabile
10.6. Alezoare conice

11. BROSE
11.1. Clasificarea broselor 2
11.2. Elementele constructive ale broselor

12. FREZE

12.1. Clasificarea frezelor

12.2. Parametrii geometrici ai frezelor
12.3. Freze cilindrice

12.4. Freze cilindro-frontale

12.5. Freze cu cap sferic

12.6. Freze unghiulare

12.7. Freze disc

12.8. Freze pentru canale T

12.9. Freze profilate

12.10. Freze cilindro-frontale cu placute din carburi metalice
12.11.Freze frontale

13. SCULE PENTRU FILETARE

13.1. Clasificarea sculelor pentru filetare
13.2.Tarozi

13.3. Filiere

13.4. Freze pentru filetat

13.5. Capete de filetat

14. SCULE PENTRU PRELUCRAREA ROTILOR DINTATE
14.1. Detalonarea sculelor aschietoare

14.2. Freze modul disc

14.3. Freze modul deget

14.4. Cutite pieptene pentru danturat 4
14.5. Cutite roatad pentru danturat

14.6. Freze melc modul

14.7. Scule pentru danturarea rotilor conice
14.8. Severe

15. SCULE COMBINATE
15.1. Metode de combinare a sculelor aschietoare

15.2. Scule aschietoare combinate monotip 2
15.3. Scule combinate pluritip

16. SCULE ABRAZIVE

16.1. Materiale abrazive 2

16.2. Duritatea si structura corpurilor abrazive
16.3. Forma si dimensiunile sculelor abrazive

Bibliografie:

1. Belous, V., Sinteza sculelor aschietoare, Editura Junimea, Iasi, 1980.

2. Botez, E., Bazele generarii suprafetelor pe masini-unelte, Editura tehnica, Bucuresti, 1966.

3. Cosma, M., Aschierea cu freze cilindro-frontale cu cap sferic, Editura Universitatii de Nord, 2010.

4. Dorin, AL, s.a., Sisteme de scule pentru masini-unelte cu comanda numerica, Editura tehnica, Bucuresti, 1986.
5. Elekes, C., Scule pentru melci si roti melcate, Editura Litera, Bucuresti, 1985.

6. Enache, St., Minciu, C., Proiectarea asistata a sculelor aschietoare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1983.

7. Enache, St., Capacitatea de aschiere a sculelor, Editura Academiei Romane, Bucuresti, 2000.

8. Fischer, U,, s.a.,, Mechanical and Metal Trades Handbook, Verlag Europa-Lehermitel, Leinfelden-Echterdingen,
Germanz, 2016.

9. Lazarescu, ., Calculul si constructia sculelor aschietoare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1961.

10. Lazarescu, I. D., Aschiere si scule aschietoare, Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1976.

11. Lazarescu, L., Teoria aschierii si proiectarea sculelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1964.

12. Minciuy, C,, s.a., Scule Aschietoare, Editura Tehnicd, Bucuresti, 1995.

13. Minciu, C,, s.a., Scule Aschietoare, indrumar de proiectare, Vol. 1 si 2, Editura Tehnica, Bucuresti, 1996.

14. Pop, 1., Proiectarea sculelor sculelor aschietoare, Vol. 1 si 2, Institutul Politehnic “Traian Vuia” din Timisoara,
Facultatea de Mecanicd, Timisoara, 1990.
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15. Stetiu, G., s.a.,, Teoria si practica sculelor aschietoare, Vol. 1-3, Editura Universitatii Lucian Blaga, Sibiu, 1994.
16. ***, Scule si port scule pentru prelucrarea metalelor, Colectia STAS, Vol. I si II. Editura tehnica, Bucuresti,
1987.

17.*** Metalcutting Technical Guide, Handbook from Sandvik Coromant, 2005.

18. *** Garant Machining Handbook, 2016 .

19. ***, http://www.coromant.sandvik.com

20. *** http://www.secotools.com

21.*** http://www.iscar.com

8.2 Laborator Nr. | Metode de Obs
ore predare '

1. Prezentarea laboratorului. Norme de tehnica securitatii muncii 2

2. Studiul geometriei si ascutirea cutitelor de strung 2 s g o

3. Studiul sistemelor de fixare mecanica a placutelor aschietoare 2 qé. B _3

4. Studiul cutitelor profilate si determinarea grafica a profilului 2 s g o ®

5. Studiul burghielor elicoidale 2 o T § E

6. Ascutirea burghielor elicoidale 2 5 E = %

7. Studiul largitoarelor si adincitoarelor 2 b= § %5 o

8. Studiul alezoarelor 2 | 523

9. Studiul diferitelor tipuri de brose. Determinarea elementelor constructive ale 2 = g 8_ g

brosei % g £ §

10. Studiul tipurilor constructive de freze 2 % g Ew

11. Studiul sculelor pentru filetare 2 N g é

12. Studiul sculelor pentru danturare 2 ol i

13. Studiul sculelor abrazive 2

Bibliografie:

1. Enache, St., Minciu, C., Proiectarea asistata a sculelor aschietoare, Editura Tehnica, Bucurest, 1983i.

2. Lazarescu, 1., Calculul si constructia sculelor aschietoare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1961.

3. Lazarescu, I, Teoria aschierii si proiectarea sculelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1964.

4. Minciu, C,, s.a., Scule Aschietoare, indrumar de proiectare, Vol. 1 si 2, Editura Tehnica, Bucuresti, 1996.

5. Pop, I, Proiectarea sculelor sculelor aschietoare, Vol. 1 si 2, Institutul Politehnic “Traian Vuia” din Timisoara,
Facultatea de Mecanicd, Timisoara, 1990.

6. *** Scule si port scule pentru prelucrarea metalelor, Colectia STAS, Vol. I si II. Editura tehnica, Bucuresti, 1987.
7.*** Metalcutting Technical Guide, Handbook from Sandvik Coromant, 2005.

8. *** Garant Machining Handbook, 2016.

9. *** http://www.coromant.sandvik.com

10. *** http://www.secotools.com

11.*** http://www.iscar.com

8.3 Proiect Nr. | Metode de Obs
ore predare '
Tema 1. Stabilirea itinerariului tehnologic si alegerea sculelor aschietoare necesare NS
. . . . =
pentru prelucrarea unei piese date (cu predare la ultima ora de proiect) 4 £38 s
3w 2
v ©
: : : : o : S g2
Tema 2. Proiectarea unui cutit profilat pentru strunjirea unei suprafete date 5 g 2o
= 8 9
85
Tema 3. Proiectarea unei brose pentru prelucrarea unui alezaj dat 5 SRR
A s
a

Bibliografie:

1. Enache, St,, Minciu, C., Proiectarea asistata a sculelor aschietoare, Editura Tehnica, Bucurest, 1983i.

2. Lazarescu, I., Calculul si constructia sculelor agchietoare, Editura Tehnica, Bucuresti, 1961.

3. Lazarescu, I, Teoria aschierii si proiectarea sculelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1964.

4. Minciu, C,, s.a., Scule Aschietoare, indrumar de proiectare, Vol. 1 si 2, Editura Tehnica, Bucuresti, 1996.

5. Pop, I, Proiectarea sculelor sculelor agchietoare, Vol. 1 si 2, Institutul Politehnic “Traian Vuia” din Timisoara,
Facultatea de Mecanicd, Timisoara, 1990.

6. *** Scule si port scule pentru prelucrarea metalelor, Colectia STAS, Vol. I si II. Editura tehnica, Bucuresti, 1987.
7. *** Metalcutting Technical Guide, Handbook from Sandvik Coromant, 2005.

8. *** Garant Machining Handbook, 2016.
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9. *¥* http://www.coromant.sandvik.com
10. ***, http://www.secotools.com
11. *** http://www.iscar.com

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e |Asociatiile profesionale si angajatorii recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente
logice, convergente si divergente in domeniul prelucrariilor prin aschiere, preciziei pieselor fabricate si al
producivitatii proceselor de aschiere;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile reale din firme;

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schita, limbaj adecvat;

e Capabilitatea de a-si pune probleme si de a identifica probleme in procesul de fabricatie, pe care sa le rezolve;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echipa, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei. |

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
Identificarea, denumirea completa si VA N
. : . ’ Evaluare combinata 1n scris si
descrierea unei scule din laborator ’
o ) . oral
Examen grila cu subiecte de teorie
10.4 Curs < < . < 60%
Intrebari de cunoastere de importanta
VA <« . . . Teste pe platforma KB a
majord, Intrebari cu continut sintetic si
.y . CUNBM
reprezentari de scule aschietoare.
Pregatire si participare la laborator.
Referate de specialitate. Participare
10.5 Laborator | Verificare cunostinte laborator. Test cunostinte 20%
Predare referate completate cu scheme de | Evaluare referat
aschiere, date experimentale si de calcul.
Participarea la orele de proiect o
. < . Participare
10.6 Proiect Rezolvarea corecta a temelor de proiect , 20%
. . Evaluare proiect
date si redactarea documentatiei cerute

10.8 Standard minim de performanta

e |Principiul de baza al examinarii:
e Se evalueazad ceea ce se cunoaste, nu ceea ce nu se cunoaste. Aceasta presupune uneori o ofertare a unui
pachet de intrebari suplimentare pentru a se identifica cunostintele studentului.
o Nota 5 se acorda prin evaluarea subiectelor si Insumarea punctajelor la nivelul minim de nota 5, efectuarea
laboratoarelor si predarea proiectului corect intocmit.
e (Cerinte minime:
- Cunoasterea materialelor de scule
- Cunoasterea sculelor aschietoare din laborator, identificarea si descrierea lor
- Cunoasterea schemelor de aschiere pentru sculele studiate
- Intrebairi cu caracter fundamental, enuntate la curs ca fiind importante pentru evaluarea finald

Data completarii Titular de curs Titular laborator/proiect
/ / Sef lucr.dr.ing. Marius Cosma Sef lucr.dr.ing. Marius Cosma |
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
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Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd

[/
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