1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE S| MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Masini unelte 2

2.2 Codul disciplinei 53.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba

2.5 Anul de studii ‘ 3 ‘2.6 Semestrul

6 | 2.7 Tipevaluare | E | 28Tip* | DI |29Cat** | DD

* DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptdmana din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 42 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 7
Tutoriat 2
Examinari 3
Alte ACHVItALE covroeeerseeeeseerrsnrerseee |

3.3 Total ore studiu individual 33

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 75

3.5 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Masini-unelte 1; Bazele aschierii si prelucrarii suprafetelor pe MU; Proiectarea
sculelor aschietoare.

e Cunoasterea tehnologiilor de prelucrare prin aschiere; citirea si explicarea

4.2 de competente schemelor structurale si cinematice; competente privind intelegerea si explicarea

desenelor tehnice, cunostinte despre sculele aschietoare.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs dotata cu tabla, laptop, videoproiector, ecran, markere pentru
tabla

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator: sald de laborator dotatd cu masini-unelte universale si masini-
unelte cu CNC, scule pentru MUCN.
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6. Descrierea calificarii

CUNOSTINTE:

C5.1 Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare, a componentelor acestora si a logisticii industriale, specifice tehnologiei
constructiilor de masini;

C5.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
echipamente tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini.

arii

a

mnva

A

APTITUDINI:

A5.1 Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea echipamentelor tehnologice de
fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini;

A5.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele
si limitele echipamentelor tehnologice de fabricare si/sau a componentelor acestora specifice
tehnologiei constructiilor de masini.

Prin rezultatele

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

R.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent
si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor;

R.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de
ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati;

R.3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionalad continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

o |[nsusirea de catre studenti a modului de exploatarea si masinilor-unelte
universale si cu CNC.

o |1. Identificarea componente mecanice ale masinilor-unelte calsice si cu
CNC si intelegerea modului de functionare.
e 2.Identificarea partilor componente si insusirea functionarii sistemelor

7.2 Obiectivele specifice hidraulice si pneumatice utilizate pentru actionarea si comanda

masinilor-unelte universale si cu CNC.
o 3. Alegerea celei mai eficiente masinii-unelte pentru o categorie de
prelucrarea prin aschiere.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. | Metode de Obs

ore predare )
1. Masini de brosat o
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Masini de brosat verticale. 2 ’g k> )
Masini de brosat orizontale 3] % = g
2. Masini de frezat 4 '§ = § &
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. © 8 _g v
3. Masini de rectificat o o N §
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Masini de rectificat plan. Masini | 4 ED fé‘ § 3
de rectificat suprafete cilindrice interioare si exterioare. Masini de rectificat fara centre TOG % - 2
4. Masini pentru danturat o g "g ?
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Masini pentru prelucrat 4 f_,: SR -qc:
dantura rotilor dintate cilindrice prin generare. Masini pentru prelucrat dantura rotilor L3 =
dintate conice. Masini pentru finisarea danturii rotilor dintate g E s %
5. Masini-unelte speciale si specializate ) = E %
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Masini de prelucrat prin 2 g E =
electroeroziune. Masini de prelucrare electrochimica. Masini de prelucrat cu laser. 4 2 Tg =
Masini de prelucrat cu plasma. Masini de prelucrat cu ultrasunete. Masini de debitat cu == ©
apa
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6. Masini-unelte agregat
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Linii automate de prelucrare

7. Centre de prelucrare
Clasificare. Structuri cinematice. Posibilitati tehnologice. Centre de prelucrarea pentru 2
piese de revolutie. Centre de prelucrare pentru piese prismatice

8. Masini-unelte cu comanda numerica
Caracteristici. Structura constructiva si cinematica. Clasificare. Posibilitati tehnologice.

Bibliografie:

1. Brabie, Gh. Mohora, C., Chirita, B., Masini-unelte. Caracteristici de calitate. Editura AGIR, Bucuresti, 2002

2. Botez, E,, s.a., Masini-unelte, vol I si II, Editura tehnica Bucuresti, 1977, 1978

3. Catrina, D., s.a. Masini-unelte cu comanda numerica, Vol. I si II, Ed. Universitatea Politehnica, Bucuresti, 1993

4. Darabg, D., Ingineria refabricarii echipamentelor tehnologice, Editura Universitatii de Nord, Baia Mare, 2010

5. Darabg, D., Tehnologii si echipamente de asamblare, Editura, U.T.Press, Cluj-Napoca, 2015

6. Daraba, D., Masini-unelte, Suport de curs. 2016

7. Galis, M., Popescu, S., Pop, C-tin, Ciupan, C., Proiectarea masinilor-unelte, Cluj Napoca, Editura Transilvania Press,
1994.

8. Ghionea A, s.a., Masini-unelte. Lucrari practice, Editura AGIR, Bucuresti, 2006

9. Ispas, C-tin, Predincea, N., Ghionea, A., Constantin, G., Masini-unelte. Mecanisme de reglare, Editura Tehnic3,
Bucuresti, 1997

10. Ispas, C., Predencea, N., Zapciu, M., Popovici, G., Rusu-Cassandra, A., Masini-unelte. Elemende structura. Editura
Tehnica, Bucuresti, 1997

11. Ispas, C., Predincea, N., Zapciu, M., Mohora, C., Boboc, D., Masini-unelte. Incercare si receptie, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1998

12. Ivan, M., Antonescu, N., Dumitras, C., Rusan, G., Badescu, G., Popescu, I., Masini-unelte si

control dimensional, Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica, 1980

13. Minciu, C., Predincea, N., Masini-unelte cu comanda numerica, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985

14. Moraru, V., Plahteanu, B., Velicy, S., Aurite, T., Masini-unelte speciale, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1982

15. Moraru, V., Teoria si proiectarea masinilor-unelte, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1985

16. Nasui, V. Principiile masinilor -unelte, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2002

17. Nasui, V. Masini-unelte si Prelucrari prin agchiere. Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2006

18. Nasui, V. Proiectarea variatoarelor de turatii pentru masini-unelte. Editura Risoprint, Cluj Napoca 2002

8.3 Laborator Nr. | Metode de
Obs.
ore predare
1. Prezentarea lucrarilor. Instructaj privind SSM. Bibliografie 2

2. Masini de frezat. Caracteristici cinematice, constructive si functionale. Aplicatii pentru | 2
masina de frezat FU 32

3. Masini de frezat cu freza melc. Caracteristici cinematice, constructive si functionale. 2
Aplicatii pentru masina de frezat cu freza melc

4. Masini-unelte specializate. Masina de debitat cu laser si masina de debitat cu plasma. | 2
Caracteristici cinematice, constructive si functionale.

5. Masini-unelte cu comanda numerica. Caracteristici cinematice, constructive si 2
functionale. Masini de frezat cu CNC -Haas.
6. Strunguri cu CNC. Aplicatii pentru centrul de strunjire Haas. 2

7. Centre de prelucrare. Caracteristici cinematice, constructive si functionale. Centrude | 2
prelucrare pentru piese prismatice de dimensiuni medii.

Studiul de caz, exercitiul, analiz3,
demonstratii practice

Bibliografie:

1. 1. Botez, E., s.a., Masini-unelte, vol I si II, Editura tehnica Bucuresti, 1977, 1978

2. Ghionea A, s.a., Masini-unelte. Lucrari practice, Editura AGIR, Bucuresti, 2006

3. Nasui, V. Masini - unelte, indrumar laborator. Editura Universitatii de Nord din Baia Mare, 2002

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e (Competentele si abilitatile dobandite permit absolventilor ocuparea locurilor de munca care au in fisa postului
cerinte legate de exploatarea masinilor-unelte, proiectarea subansamblelor mecanice, regalarea si mentenanta
masinilor-unelte cu CNC.
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10. Evaluare
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Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Asimilarea cunostintelor teoretice
specifice si a modul de comunicare si

Examen on site sau on line -
chestionar cu 20 intrebari, (timpul

10.4 Curs CEPITITEN, de raspuns pentru fiecare intrebare 70%
- Capacitatea de intelegere si explicare a este ds 2 mirr)l)
principiilor si metodelor specifice. i
- Deprinderea abilitatilor de
ornire/oprire, utilizarea SDV-urilor si Evaluarea finala a lucrarilor de
10.6 Laborator p o ’ 30%

fixarea a unui regim de aschiere la
masinile-unelte studiate.

laborator (on site sau on line).

10.8 Standard minim de performanta

- Utilizarea corecta a termenilor si conceptelor.
- Explicarea schemei structurale si cinematice a unei masini-unelte studiate.
- Identificarea partilor componente ale masinilor-unelte.
- [dentificarea corectd a axelor si miscarilor unei masini-unelte studiate.

- Descrierea constructiva si functionala a unei grupe de masini-unelte studiate.
- Caracteristicele masinilor-unelte agregat.
- Aspecte constructive si functionale specifice masinilor-unelte cu comanda numerica.
Pentru promovarea examenului trebuie ca nota minima obtinuta la examenul final si laborator sa fie 5(cinci).

Data completarii

[/

Titular de curs

Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd

Data avizarii in Consiliul Departamentului

[/

Data aprobarii in Consiliul Facultatii

[/

Titular laborator/proiect

Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd

Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd

Decan

Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba
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