1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE S| MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Dispozitive tehnologice

2.2 Codul disciplinei 67.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Vasile Nasui

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Sef lucr.dr.ing. Sandor Ravai Nagy

2.5 Anul de studii ‘ 4 ‘ 2.6 Semestrul

8 ‘2.7 Tip evaluare ‘ E ‘2.8 Tip* ‘ DI ‘2.9 Cat.** DS

* DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 6 din care: 3.1.1 curs 3 3.1.2 seminar \

saptdmana din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect 1

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 84 din care: 3.2.1 curs 42 3.2.2 seminar \

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect 14

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 18
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 16
Tutoriat 2
Examinari 4
Alte ACHVItALE covroeeerseeeeseerrsnrerseee |

3.3 Total ore studiu individual 80

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 150

3.5 Numarul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum
unelte

e Tehnologii de prelucrare prin aschiere 1. Proiectarea sculelor aschietoare. Masini

4.2 de competente

e Reprezentari grafice, calcul de rezistenta, dimensionari, stabilirea conditiilor
tehnice, stabilirea concordantei dintre caracteristicile prescrise si rolul functional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector si software adecvat (Power
Point, Word). Tema cursului si bibliografia se anunta anterior cursului

5.2. de desfasurare a laboratorului/
proiectului

Laborator L1 dotat corespunzator (tabla, laptop, videoproiector, masini
unelte, scule, dispozitive). Conspectul lucrarii de laborator si cunoasterea
suportului teoretic si practic pentru desfasurarea lucrarii

Laborator L12 pentru activitatea de proiect dotat cu 22 de calculatoare si
software (Catia, AutoCad, Inventor, MS Office)
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6. Competentele specifice acumulate

CUNOSTINTE:
specifice tehnologiei constructiilor de masini

tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini

e |C4.1 Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice

e (4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese

ABILITATI:

Competente profesionale

limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice

e Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe
masini clasice si cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata
o Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si

si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii

Competente
transversale

e [CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent

e (T2 Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de
ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continuad a propriei activitati

e (T3 . Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

e [nterpretarea fenomenului tehnologic si a sistemului MUSDP in mod
7.1 Obiectivul general al disciplinei aplicativ care utilizeaza Intr-un mod inchegat si coerent notiunile si
tehnicile de calcul dobandite la discipline matematice anterior studiate

proiectarea unui dispozitiv tehnologic;
7.2 Obiectivele specifice

conceptele si terminologia specifica disciplinei;
cunostinte privind structura constructiva-functionala a dispozitivelor
sa identifice dispozitivele, cunoasterea constructiei dispozitivelor;
sa alega corect d.p.d.v. tehnico-economic tipul de dispozitiv;

notiuni despre precizia, fiabilitatea si intretinerea dispozitivelor;
sa utilizeze dispozitivele in sistemele de fabricatie si sa respecte NTSM;
dezvoltarea capacitatii de sinteza, de a corela si utiliza corect
cunostintele dobandite ca integrator al unui sistem flexibil de fabricatie;
e capacitatea de a intelege, de a analiza un sistem tehnologic de fabricatie
d.p.d.v. al eficientei si de a proiecta o aplicatie a dispozitivelor.

8. Continuturi

Nr. | Metode de

8.1 Curs ore predare Obs.
LOCUL SI ROLUL DISPOZITIVELOR TEHNOLOGICE <

Scopul disciplinei si evolutia. Definitia dispozitivelor. Rolul dispozitivelor. Clasificarea. 2 < ‘g a
Conditii impuse dispozitivelor. Structura dispozitivelor. Caracteristici. Exemple de % g o 28
dispozitive. T O E Evs‘
ORIENTAREA PIESELOR IN DISPOZITIVE TEHNOLOGICE § %Ea f g
Orientarea. Baze de cotare. Baze de orientare. Orientarea semifabricatelor pe suprafete 2 T3 .g o ’§
plane. Orientarea semifabricatelor pe suprafete cilindrice ’S % = =
PROIECTAREA SISTEMELOR DE BAZE DE ORIENTARE é = g 2 g
Introducere. Elemente necesare alegerii sistemului de orientare. Etapele stabilirii 2 i3 g e g 2.
sistemului optim de baze de orientare. Exemplu de stabilire a sistemului optim de baze J:‘g < % % ot
de orientare = @ 5 3
PRECIZIA ORIENTARII SEMIFABRICATELOR IN DISPOZITIV % 3 § g
Eroarea de instalare a semifabricatelor in dispozitive. Exemple. Calculul erorilor de 2 o o g
orientare a semifabricatelor pe suprafete plane. Calculul erorilor de orientare = - E
semifabricate pe suprafete cilindrice. g

FIXAREA SEMIFABRICATELOR IN DISPOZITIVE 4 3
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Necesitatea fixarii semifabricatelor in dispozitiv. Forte care actioneaza asupra
semifabricatului in timpul prelucrarii. Stabilirea fortelor de fixare prealabila. Stabilirea
directiei, sensului fortelor de fixare principale. Ipoteze de calcul a marimii fortelor de
fixare principale. Exemple

ELEMENTE PRIVIND METODOLOGIA PROIECTARII DT

Succesiunea proiectarii ansamblurilor dispozitivelor. Proiectarea elementelor de
orientare: fixe, reglabile, mobile. Proiectarea elementelor de fixare. Clasificarea
proiectarea si fabricarea corpurilor dispozitivelor. Elemente de legatura a dispozitivului
cu masina unealta. Elemente de ghidare si reglare a sculelor. Elemente de asamblare
uzuale in constructia dispozitivelor

MECANISME DE ORIENTARE S$I FIXARE

Mecanisme de orientare si fixare - cerinte si clasificare. Mecanisme de orientare si fixare
cu falci: surub, pand, parghii. Mecanisme de orientare si fixare cu pene. Mecanisme de
orientare si fixare cu pene si plunjere. Mecanisme de orientare si fixare cu pene si
plunjere. Mecanisme de orientare si fixare cu parghii. Mecanisme de orientare si fixare
cu bucse elastice. Mecanisme de orientare si fixare cu saibe elastice. Mecanisme de
orientare si fixare cu bucse cu pereti subtiri. Mecanisme de orientare si fixare cu bucse
burduf. Mecanisme de orientare si fixare cu membrana

CONSTRUCTIA SI EXPLOATAREA DISPOZITIVELOR PENTRU MASINI DE GAURIT
Forte de aschiere la gaurire. Precizia dispozitivelor de gaurit. Constructii de dispozitive 2
de gaurit

CONSTRUCTIA SI EXPLOATAREA DISPOZITIVELOR PENTRU MASINI DE FREZAT
Forte de aschiere la frezare. Precizia dispozitivelor de frezat. Constructia dispozitivelor 2
pentru frezat

CONSTRUCTIA SI EXPLOATAREA DISPOZITIVELOR PT. STRUNGURI SI MASINI DE
RECTIFICAT CILINDRIC

Forte de aschiere la strunjire. Constructia dispozitivelor pentru strunjit. Constructii de
dispozitive de rectificat

UNIVERSALIZAREA SI NORMALIZAREA DISPOZITIVELOR
Constructia si exploatarea dispozitivelor din elemente modulare. Dispozitive universale. 2
Dispozitive compuse din elemente modulare

Bibliografie:

1. Lobontiu, M., Bazele elaborarii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere, Baia Mare: Editura
Universitatii de Nord, (ISBN 973 98556-2-8), 1998.

2. Rata-Muntean, V. Dispozitive Tehnologice. Elemente de prindere a sculelor aschietoare Editura Matrix Rom 2005
3. Nasui, V. Principiile masinilor - unelte, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2002

4. Nasui, V. Masini - unelte, indrumar laborator. Editura Universitatii de Nord din Baia Mare, 2002

5. Rosculet, S.s.a. ,Proiectarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogicd, Bucuresti, 1982

6. Stanescu,l., Tache, V., Dispozitive pentru masini unelte. Proiectare. Constructie, Ed. tehnica, Bucuresti 1979

7. Tache, V., s.a. Constructia si exploatarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

8. Tache, V., Ungureanu,l,, Stroe, C., Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini unelte, Editura Tehnic3,
Bucuresti, 1985.

9. Popescu, 1., Minciuy, C., Tanase, I. Scule agchietoare. Dispozitive de prindere a sculelor aschietoare. Dispozitive de
prindere a semifabricatelor. Editura Matrix Rom 2004

10. Pruteanu,0., s.a., Tehnologia fabricarii masinilor, Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.

11. Ispas, C-tin, Predincea, N., Ghionea, A., Constantin, G., Masini-unelte. Mecanisme de reglare, Editura Tehnic3,
Bucuresti, 1997

8.3 Laborator Nr. | Metode de Obs.
ore predare

Prezentare laborator si a lucrarilor. Instructaj de protectie a muncii. Bibliografie 2 | s
Orientarea semifabricatelor in dispozitive. Scheme de orientare pentru piese prismatice 2 % < % B E 2 o g
Scheme de orientare pentru piese cilindrice. 2 |5 % g g 1z 8 g
Simbolizarea bazelor de orientare 2 g g oo <=1 = § E
Determinarea erorilor de orientare in cazul prelucrarii pieselor prismatice 2 % g § E 3 E o
Determinarea erorilor de orientare la asezarea pieselor cilindrice pe prisme 2 |8 § ‘g @ =
Studiul erorii de orientare la prelucrarea pieselor orientate pe doua dornuri 2 | /e H
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Determinarea marimii fortei de fixare in cazul unor scheme caracteristice de fixare

Determinarea fortei de strangere la mecanismele de strangere cu brida

Solutii constructive pentru elemente de orientare

11. Solutii constructive pentru elemente de fixare

Solutii constructive pentru corpuri de dispozitive

13. Solutii constructive pentru dispozitive modulare

NININININ[INN

14. Test de verificare

Bibliografie:

1. Lobontiu, M., Bazele elaborarii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere, Baia Mare: Editura
Universitatii de Nord, (ISBN 973 98556-2-8), 1998.

2. Rata-Muntean, V. Dispozitive Tehnologice. Elemente de prindere a sculelor aschietoare Editura Matrix Rom 2005
3. Nasui, V. Principiile masinilor - unelte, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2002

4. Nasui, V. Masini - unelte, indrumar laborator. Editura Universitatii de Nord din Baia Mare, 2002

5. Rosculet, S.,s.a. ,Proiectarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

6. Stanescu,l., Tache, V., Dispozitive pentru masini unelte. Proiectare. Constructie, Ed. tehnica, Bucuresti 1979

7. Tache, V., s.a. Constructia si exploatarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

8. Tache, V., Ungureanu,l., Stroe, C., Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini unelte, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1985.

9. Popescu, 1., Minciu, C., Tanase, I. Scule aschietoare. Dispozitive de prindere a sculelor aschietoare. Dispozitive de
prindere a semifabricatelor. Editura Matrix Rom 2004

10. Pruteanu,0,, s.a., Tehnologia fabricarii masinilor, Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.

11. Ispas, C-tin, Predincea, N., Ghionea, A., Constantin, G., Masini-unelte. Mecanisme de reglare, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1997

8.4 Proiect Nr. | Metode de Obs.
ore predare

1. Tema de proiectare; desenul de executie, al piesei pentru care se proiecteaza 2 08 °
dispozitivul, la scara 1:1. 59 5
2. Stabilirea etapelor procesului tehnologic. Elaborarea schemelor de orientare a 2 _§ E o ,E»
semifabricatelor aferente tuturor fazelor procesului tehnologic. 5 = i) 2
3. Determinarea parametrilor tehnologici la operatia de frezare a canalului marcat pe S = :l: 'g*
desenul piesei( alegerea masinii unelte, a sculei, a regimului de aschiere, elaborarea 2 S o 3 5
schemei de orientare si stabilirea elementelor de orientare apartinand dispozitivului de -g T % %
proiectat). 55 § _8
4. Alegerea bazelor de orientare. Stabilirea modului de reglare al sculei. Determinarea = E 3 s
erorilor de orientare pentru schema de orientare aleasa: erori datorate alegerii bazelor 2 gmA )
de orientare; erori datorate abaterilor de pozitie admise ale bazelor de orientare ale aq-»’f E o 'c%
semifabricatului. TS E .=
5. Stabilirea schemei de fixare a semifabricatului, alegerea mecanismului de fixare. 2 E % 5 %
6. Elaborarea a doua variante constructive ale dispozitivului. Alegerea solutiei optime 2 N g > =
prin analiza functionald, constructiva, tehnologica si economica. E § &E
7. Desenul de ansamblu al dispozitivului 2 v

Bibliografie:

1. Lobontiu, M., Bazele elaborarii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere, Baia Mare: Editura
Universitatii de Nord, (ISBN 973 98556-2-8), 1998.

2. Rata-Muntean, V. Dispozitive Tehnologice. Elemente de prindere a sculelor aschietoare Editura Matrix Rom 2005
3. Nasui, V. Principiile masinilor - unelte, Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2002

4. Nasui, V. Masini - unelte, indrumar laborator. Editura Universitatii de Nord din Baia Mare, 2002

5. Rosculet, S.,s.a. ,Proiectarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

6. Stanescu,l., Tache, V., Dispozitive pentru masini unelte. Proiectare. Constructie, Ed. tehnica, Bucuresti 1979

7. Tache, V., s.a. Constructia si exploatarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

8. Tache, V., Ungureanu,l., Stroe, C., Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini unelte, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1985.

9. Popescu, 1., Minciu, C., Tanase, I. Scule aschietoare. Dispozitive de prindere a sculelor aschietoare. Dispozitive de
prindere a semifabricatelor. Editura Matrix Rom 2004

10. Pruteanu,0., s.a., Tehnologia fabricarii masinilor, Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.

11. Ispas, C-tin, Predincea, N., Ghionea, A., Constantin, G., Masini-unelte. Mecanisme de reglare, Editura Tehnic3,
Bucuresti, 1997
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9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e (Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice,
convergente si divergente In domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a preciziei pieselor fabricate si al
productivitatii proceselor de aschiere.

¢ Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, In conditiile reale din firme.

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schita, limbaj adecvat;

e (Capabilitatea de a-si pune probleme si de a identifica probleme in procesul de fabricatie, pe care sa le rezolve.

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip3, cu recunoasterea pozitiei ierarhice in
cadrul echipei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
Activitate la curs: corectitudinea si Dezbatere 10%
completitudinea cunostintelor; coerenta
10.4 Curs logica; gradul de asimilare a limbajului
de specialitate
Examen Testare si notare 40%
Activitatea la fiecare laborator Verificare activitate 10%
10.6 Laborator o .
Verificare Testare si notare 10%
Discutii individuale pe fiecare 10%
10.7 Proiect Parcurgerea tuturor etapelor de proiect | etapa
Sustinere proiect 20%

10.8 Standard minim de performanta

e |Notala proiect sa fie minim 5

e utilizarea corecta a termenilor specifici disciplinei

e definirea corecta a bazelor de asezare, orientare

e schemele de principiu ale dispozitivelor de fixare a semifabricatelor cu excentric, pene inclinate si surub
Minim nota 5 la activitatea de laborator, minim 5 la proiect si minim nota 5 la examen.

Data completarii Titular de curs Titular laborator/proiect

/ / Prof.dr.ing. Vasile Ndsui Sef lucr.dr.ing. Sandor Ravai Nagy
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnica

/ /

Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabad
/ /
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