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1. Date despre program

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE S| MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria fabricatiei (proiect)

2.2 Codul disciplinei 69.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr.dr.ing. Sandor Ravai Nagy

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii Sef lucr.dr.ing. Vlad Diciuc

2.5 Anul de studii ‘ 4 ‘2.6 Semestrul | 8 ‘2.7 Tip evaluare ‘ E ‘2.8 Tip* ‘ DI ‘2.9 Cat.**

DS

* DI=Disciplina impusd; DO=Disciplina optionald; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ din care: 3.1.1 curs 3.1.2 seminar

saptamana

2 din care: 3.1.3 laborator 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ din care: 3.2.1 curs 3.2.2 seminar

semestru

28

din care: 3.2.3 laborator 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentarad In bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte actiVitati v veeeeseeesererseeness

3.3 Total ore studiu individual

33

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) 75

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Tehnologii de prelucrare prin aschiere 1
Tehnologii de prelucrare prin aschiere 2

4.2 de competente

calculul regimurilor de aschiere

itinerarii tehnologice pentru piese simple
normarea tehnica

desen tehnic

oteluri si fonte: proprietati si tratamente
dispozitive

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

o N/A

5.2. de desfasurare a proiectului

e Laborator L1/2 cu 16 calculatoare si software licentiat, cu manuale si
standarde
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6. Competentele specifice acumulate

CUNOSTINTE:

C4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini

C5.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
echipamente tehnologice de fabricare si a elementelor de logistica industriala specifice tehnologiei
constructiilor de masini

Competente profesionale

ABILITATI:

Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe
masini clasice si/ sau CNC cu date de intrare bine definite, In conditii de asistenta calificata

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si
limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si
limitele echipamentelor tehnologice de fabricare si/sau a componentelor acestora, precum si a logisticii
industriale specifice tehnologiei constructiilor de masini

Competente
transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatda Promovarea rationamentului logic, convergent
si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor

CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice; Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata
de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati

CT3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala
Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

e |Cunoasterea proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere pe

7.1 Obiectivul general al disciplinei categorii de prelucrari prin aschiere, elaborarea unor tehnologii de baza

pentru prelucrarea prin aschiere, determindri de regimuri de aschiere

7.2 Obiectivele specifice

¢ |Cunoasterea proceselor tehnologice de fabricatie a rotilor dintate
cilindrice, conice, a melcilor si rotilor melcate

e Elaborarea unui proiect de procese tehnologice de fabricatie pe masini
unelte clasice, cu determinarea variantelor tehnologice optime, a
adaosurilor de prelucrare, a regimurilor de aschiere, a normei de timp si
a costurilor de fabricatie

8. Continuturi

8.4 Proiect Nr. | Metode de Obs.
ore predare
1. Prezentarea temei poiectului si structura acestuia. 2 .
2. Studiul tehnologicitatii piesei pentru care se elaboreaza proiectul si alegerea 2 E o %
semifabricatului. 5.2 S
3. Propuneri de solutii si variante tehnologice pentru fabricarea piesei care face obiectul % fg ’E %
proiectului. Prezentarea a trei variante de itinerariu tehnologic. Alegerea masinilor 2 - .g g _sg f’é’
unelte, a sculelor, a dispozitivelor si verificatoarelor. % E 'gn EG
4. Calculul adaosurilor de prelucrare si dimensiunilor intermediare I. 2 S BS L5
5. Calculul adaosurilor de prelucrare si dimensiunilor intermediare II. 2 & & % g E
6. Calcului regimurilor de aschiere I. 2 . % hat g 2
7. Verificare intermediara. 2 2= 5 )
8. Calcului regimurilor de aschiere 1L 2 i :- _“E" 'r% §
9. Calculele de verificare ale componentelor sistemului MUSDP. 2 o) & = g %
10. Normarea tehnica. Teorie. 2 s g2
11. Normarea tehnica aplicatie pe proiect. 2 % % E‘ s
12. Calculul costurilor de fabricatie. 2 <~ b
13. Elaborarea planurilor de operatii si a tehnologiei de control. 2
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14. Verificare proiect, sustinere si predare. | 2 | |
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9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e (Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitdtilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme;

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schit3, limbaj adecvat;

e Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip3, cu recunoasterea pozitiei ierarhice in
cadrul echipei.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
Discutii individuale la fiecare etapa 30%
10.7 Proiect Parcurgerea tuturor etapelor de proiect | Verificarea intermediara 20%
Sustinerea proiectului 50%

10.8 Standard minim de performanta

Minim nota 5 la verificarea intermediara si 5 la sustinerea proiectului.

Data completarii Titular de curs Titular proiect
/ / Sef lucr.dr.ing. Sandor Ravai Nagy Sef lucr.dr.ing. Vlad Diciuc
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnica
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba
/ /
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