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UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,

’ i CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE
1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5 Ciclul de studii LICENTA
1.6 Programul de studii TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii neconventionale

2.2 Codul disciplinei 39.20

2.3 Titularul activitétilor de curs Sef lucr.dr.ing. Gheorghe Iepure

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii | Seflucr.dr.ing. Gheorghe Iepure

2.5 Anuldestudii | 3 | 2.6 Semestrul | 6 | 2.7 Tipevaluare | € | 2.8 Tip* | DOP | 29cat** | Ds

* DOB=Disciplind impusi; DOP=Disciplina optionald; DFA=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentald; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 49 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 17
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
Tutoriat 2
Examiniri 3
Alte activitati .oooceereereerecrererernne

3.3 Total ore studiu individual 33

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 75

3.5 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Tehnologia materialelor

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfdsurare a cursului e Sald de curs dotati cu tabli, laptop, videoproiector

5.2. de desfasurare a laboratorului | ¢ Laborator E18 /, Laborator L2/1, Laborator L.2/2
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6. Competentele specifice acumulate

w | ® efectueaza cercetare stiintifica
H g . . .
; < | ®* interpreteazi cerinte tehnice
75| % * gdestioneazéd testarea produselor
== io s .
Rz e planifica etapele de productie
= Ls ® optimizeaza parametrii procesului de productie
8 & | ® examineazi principii tehnice

& | o efectueaza verificari ale echipamentelor din unitatea de productie
m e da dovada de initiativa
E < | isi asumé responsabilitatea
E E * aplici cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
E a * organizeaza informatii, obiecte si resurse
s Z | * utilizeazd cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice
e é * lucreazi in echipe
=

L]

gestioneazi evolutia personald

7. Rezultatele asteptate ale invatirii
g
é e (3. Studentul/ Absolventul cunoaste structura, proprietétile si criteriile de selectie a materialelor
& ingineresti, precum si principiile si particularitétile procedeelor clasice, speciale si aditive de fabricatie
§ utilizate pentru obtinerea si prelucrarea pieselor, prototipurilor si ansamblurilor.
(5]
e A3.1Studentul/ Absolventul selecteaza materiale si semifabricate in functie de cerintele functionale,
tehnologice si economice ale produsului.
- e A3.2 Studentul/ Absolventul alege si aplica procedee de prelucrare prin aschiere, deformare plastica,
,E“ sudare, tehnologii neconventionale, fabricatie aditiva si prototipare rapid4, asamblare si tehnologii
= specifice materialelor nemetalice si compozite.
f: e A3.3 Studentul/ Absolventul stabileste si analizeaza parametrii tehnologici, sculele si echipamentele
necesare si evalueazi influenta acestora asupra preciziei, rugozititii si calititii produselor.
e A3.4 Studentul/ Absolventul interpreteazi rezultate experimentale si propune méasuri de imbunététire
a proceselor si produselor.
)
§ @ | * R3.1Studentul/ Absolventul aplicd responsabil normele tehnice, de securitate si de protectie a
= & mediului specifice procedeelor si materialelor utilizate.
"g 2 e R3.2 Studentul/ Absolventul isi asumé decizii tehnice privind alegerea materialelor, procedeelor si
g g parametrilor de fabricatie.
2 ® | » R3.3 Studentul/ Absolventul manifesta rigoare profesionald, orientare spre calitate si eficienta si
& » autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.
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8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

e Cunostinte teoretice si practice de bazé cu privire la principalele
tehnologii moderne de prelucrare: a materialelor prin agregare de
pulberi, a materialelor metalice prin diverse procedee erozive sia
maselor plastice.

8.1 Obiectivul general al disciplinei

e Explicarea principiilor, fenomenelor si proceselor pe care sunt
fundamentate tehnologiile studiate

e Interpretarea rezultatelor misuritorilor practice in conformitate cu
notiunile teoretice asimilate

o Insusirea metodelor si tehnicilor de mésurare a proprietitilor
pulberilor metalocramice, a presatelor si a pieselor sinterizate

8.2 Obiectivele specifice

9. Continuturi

9.1 Curs Nr. | Metode de Obs.
ore predare

1. Tehnologii de fabricare prin agregare de pulberi
Consideratii asupra fabricarii prin agregare de pulberi
Notiuni de teoria agregdrii de pulberi

Elaborarea pulberilor metalice

Pregadtirea pulberilor pentru formare 14
Formarea produselor prin agregare de pulberi

Sinterizarea semifabricatelor

Operatii suplimentare, ulterioare sinterizdrii

Domeniile de aplicare gi perspectivele fabricdrii produselor prin agregare de pulberi
2. Tehnologii de prelucrare a materialelor metalice prin eroziune

Eroziunea ca metodd de prelucrare dimensionald a materialelor

Clasificarea §i caracteristicile tehnologice ale procedeelor de prelucrare prin eroziune
Prelucrarea dimensionald prin eroziune electricd

Prelucrarea dimensionald prin eroziune electrochimicd

Prelucrarea dimensionald prin eroziune chimicd

Prelucrarea dimensionald prin eroziune complexd electricd i electrochimicd
Prelucrarea dimensionald prin eroziune cu plasmd

Prelucrarea dimensionald prin eroziune cu radiatii

Prelucrarea dimensionald prin eroziune abrazivd cavitationald in camp ultrasonic

14

Expunere, prezentarea logici si deductivi,
problematizarea, demonstratia prezentarii
multimedia, studii de caz, discutii
Calculatoare, Video-proiector, Software

Bibliografie:

Domsa, A., Tehnologia fabricarii pieselor din pulberi, Bucuresti, E.T., 1966

Palfalvi, A, s.a., Tehnologia materialelor, Bucuresti, E.D.P., 1985

Nanu, A., Tehnologia materialelor, Bucuresti, E.D.P., 1972

Morar, V., s.a.,, Masini unelte speciale, Bucuresti, E.D.P., 1982

Gavrilas, L, s.a., Prelucréri electrice in constructia de masini, Bucuresti, E.D.P., 1968

Gavrilas, L, s.a., Prelucrarea prin electroeroziune si electrochimic-abrazivd, Bucuresti, E.T., 19803.

9.3 Laborator Nr. | Metode de Obs.
ore predare

Protectia muncii. Bibliografie 2 = é B
Proprietéitile tehnologice ale pulberilor si metodele de incercare ale acestora 2 = >§" & B ; §
Studiul presérii pulberilor metaloceramice 2 % B % :Nj o g
Incercari mecanice la temperatura ambianté a materialelor sinterizate: incercarea la 9 g 'E’:j Na| & =
tractiune & S =
Incercari mecanice la temperatura ambianti: incercarea la incovoiere si la duritate a 9 % b % g f‘é 2
materialelor sinterizate g 5 2 2 = _;.f
Determinéri de rezistenti a materialelor sinterizate cu ultrasunete 2 =2 ~ § &5
Recuperari. Verificare 2 F S

Bibliografie:

Domsa, A., Tehnologia fabricérii pieselor din pulberi, Bucuresti, E.T., 1966
Palfalvi, A, s.a., Tehnologia materialelor, Bucuresti, E.D.P., 1985

Nanu, A., Tehnologia materialelor, Bucuresti, E.D.P., 1972

Morar, V., s.a., Masini unelte speciale, Bucuresti, E.D.P., 1982
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Gavrilas, I, s.a., Prelucrdri electrice in constructia de masini, Bucuresti, E.D.P., 1968
Gavrilas, L, s.a.,, Prelucrarea prin electroeroziune si electrochimic-abrazivd, Bucuresti, E.T., 19803.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Comunitatea angajatorilor recomandé& dezvoltarea abilitatilor pe bazé de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivititii;

Comunitatea angajatorilor solicitd formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii performante tehnic
si productive, in conditiile de productie reale din firme;

Dezvoltarea comunicérii profesionale prin desen, schiti, limbaj adecvat;

Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

Dezvoltarea responsabilititii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
din nota finala
11.4 Curs Activitate la curs Dezbatere 20%
Colocviu Testare si notare 40%
11.6 Laborator | Activitatea la fiecare laborator Verificare activitate 40%

11.8 Standard minim de performanti

Formarea produselor prin agregare de pulberi

Sinterizarea semifabricatelor

Clasificarea si caracteristicile tehnologice ale procedeelor de prelucrare prin eroziune
Prelucrarea dimensionalé prin eroziune electrici

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

Data completarii Titular de curs Titular laborator
/ / Sef lucr.dr.ing. Gheorghe Iepure Sef lucr.dr.ing. Gheorghe Iepure
Data avizéirii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobdrii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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