1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

b

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Robotizarea proceselor tehnologice

2.2 Codul disciplinei 53.20

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.5 Anuldestudii | 4 | 2.6 Semestrul | 8 | 2.7 Tipevaluare | E | 2.8 Tip* | DOP | 29cat** | Ds
* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar
3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 49 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 2
Examiniri 2

Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen

3.3 Total ore studiu individual

58

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 100

3.5 Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Tehnologia materialelor.

4.2 de competente ® Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfiasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector, tabla inteligenta,
conexiune internet
Platforma online KB

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator L14 dotat cu 20 de calculatoare si software licentiat /
Laborator L1, atelier dotat cu masini unelte, scule, dispozitive,
verificatoare si echipamente SSM.

Platforma online KB
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6. Competentele specifice acumulate
e interpreteaza desene tehnice
¢ furnizeazi documentatie tehnicé
i | ® interpreteazi cerinte tehnice
| . . .
; < | ®* defineste cerinte tehnice
= g e recomandi imbunététiri ale produselor
o= E * coordoneazi activititi de productie
S B | o planifici etapele de roductie
1= p p p
8 & | ® analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii
& | e optimizeaza parametrii procesului de productie
e coordoneazi activitati de productie
e stabileste fezabilitatea procesului de productie
E i e da dovada de initiativa
E [ ¢ isi asumad responsabilitatea
E @ | ® aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
o E e organizeaza informatii, obiecte si resurse
g < | * utilizeazd cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice
] K| o
|3

lucreaza in echipe

7. Rezultatele asteptate ale invatirii

Cunostinte

C4. Studentul/ Absolventul cunoaste metodologia proiectarii proceselor tehnologice, functionarea si
programarea masinilor-unelte cu comanda numerici, principiile fabricatiei asistate de calculator si
prototiparii rapide, proiectarea dispozitivelor si integrarea proceselor in sisteme flexibile si moderne
de fabricatie.

C5. Studentul/ Absolventul cunoaste principiile de functionare, modelare, comandi si exploatare ale
sistemelor automate, actionarilor electrice, hidraulice si pneumatice, echipamentelor energetice si
robotizate, precum si metodele de fiabilitate, tribologie si mentenant4 aplicate sistemelor de
productie.

Abilititi

A4.1 Studentul/ Absolventul analizeaza tehnologicitatea reperelor, stabileste semifabricate, baze
tehnologice, succesiuni de operatii, regimuri de prelucrare, norme de timp si documentatia procesului
tehnologic.

A4.2 Studentul/ Absolventul programeaza si simuleazi procese CNC/CAM, genereazi si valideaza
trasee de sculd si coduri de comand&d numerica si utilizeaz aplicatii de proiectare tehnologica asistata
de calculator.

A4.3 Studentul/ Absolventul proiecteazé si selecteazé dispozitive tehnologice si solutii de prototipare,
precum si solutii pentru sisteme flexibile, automatizate si digitale de fabricatie.

A4.4 Studentul/ Absolventul formuleaza si rezolvi probleme de optimizare a proceselor de fabricatie
pe baza criteriilor de cost, timp, calitate, productivitate si utilizare a resurselor.

A5.1 Studentul/ Absolventul modeleaza si analizeaza sisteme dinamice si de automatizare si
selecteazd componente, actioniri si solutii de comandé& adecvate proceselor tehnologice.

A5.2 Studentul/ Absolventul configureaza si evalueaza solutii automatizate si robotizate, utilizeaza
senzori si echipamente specifice si interpreteazé performanta sistemelor.

A5.3 Studentul/ Absolventul determini indicatori de fiabilitate, analizeaza fenomene de frecare si
uzare si propune solutii de diagnosticare, mentenanta si crestere a disponibilitatii echipamentelor.
A5.4 Studentul/ Absolventul evalueazi functionarea echipamentelor si identificd mésuri de optimizare
energeticd, tehnicé si operationald.
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integrarea solutiilor de fabricatie.
respectand cerintele de calitate, siguranté si eficienta.

echipamentelor si sistemelor tehnice utilizate.

Responsabilitate si
autonomie

continuitatea functionarii sistemelor de productie.

tehnologii noi, colaborand eficient in echipe tehnice.

e Rb5.1 Studentul/ Absolventul isi asumé responsabilitatea pentru functionarea siguri si corecta a

e R5.3 Studentul/ Absolventul demonstreazi autonomie, capacitate de diagnostic si adaptare la

e R4.1 Studentul/ Absolventul rdspunde pentru validarea documentatiei tehnologice, a programelor si
simularilor si pentru alegerea corecti a parametrilor procesului.
e R4.2 Studentul/ Absolventul ia autonom decizii tehnico-economice privind proiectarea, optimizarea si

e RA4.3 Studentul/ Absolventul utilizeazé responsabil sistemele digitale si echipamentele de fabricatie,

e R5.2 Studentul/ Absolventul ia decizii fundamentate privind exploatarea, mentenanta, fiabilitatea si

8. Obiectivele disciplinei

8.1 Obiectivul general al disciplinei

¢ Familiarizarea studentilor cu diverse aplicatii industriale robotizate
(asamblare, sudare cu arc electric, sudare in puncte, paletizare) si
dezvoltarea de competente in vederea dezvoltarii de aplicatii
industriale robotizate in sprijinul formarii profesionale.

8.2 Obiectivele specifice .
electric.

puncte.

e Evidentierea principalelor tipuri de efectori finali.
¢ Analiza si explicitarea proceselor industriale robotizate de asamblare.
* Analiza si explicitarea proceselor industriale robotizate de sudare cu arc

* Analiza si explicitarea proceselor industriale robotizate de sudare in

9. Continuturi

9.1 Curs

Nr.
ore

Metode de
predare

Obs.

1. Introducere

« Introducere in robotizarea productiei

+ Arhitectura robotilor industriali

» Impactul robotizarii asupra costurilor de productie

2. Planificarea proceselor de productie robotizata
« Etapele procesului de planificare.

+ Metode de planificare

« Elemente de ergonomie a celulelor robotizate

- Factori de influenta

3. Efectori finali folositi in robotica industriala
« Tipuri de efectori finali

« Configuratii tehnice

- Modalitati de actionare a efectorilor finali

4. Robotizarea proceselor de sudare cu arc electric
« Aspecte generale privind operatia de sudare cu arc electric
+ Metode de sudare cu arc electric si implicatii pentru robotizare

« Senzori pentru roboti, pentru parametrii tehnologici, pentru monitorizare.

+Arhitectura unui sistem robotizat pentru sudarea cu arc electric
- Componentele unui sistem robotizat pentru sudarea cu arc electric
- Aspecte practice ale robotizirii cu arc electric

5. Robotizarea proceselor de sudare in puncte

« Aspecte generale privind operatia de sudare in puncte

+ Metode de sudare cu arc in puncte si implicatii pentru robotizare
« Arhitectura unui sistem robotizat pentru sudarea in puncte

- Planificarea celulelor robotizate pentru sudarea in puncte

+ Selectia robotilor pentru operatia de sudare in puncte

- Implementarea sistemelor de inspectie robotizata a productiei.

6. Robotizarea proceselor de asamblare
- Structura celulei robotizate pentru asamblare
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- Sisteme de pozitionare a pieselor
« Transportul autonom si / sau automat a semifabricatelor si a pieselor
- Sisteme de prindere a pieselor (pneumo - mecanic, vacuum, magnetic etc.

7. Robotizarea proceselor de prelucrare mecanica prin aschiere si deformare plastica 9
la rece

8. Robotizarea proceselor de control 2
Bibliografie:

Glaser, A.: Industrial Robotics; How to Implement the Right System fr Your Plant. Ind. Press, 2008.

Pires, N., Loureiro, A. & Blomsjo, G.: Welding Robots. Technology, System Issues and Applications. Springer, 2006.
Ross L., Fardo, S., Mesterson, J.s Towers, R.: Theory and Industrial Applications, Goodheart-Willcox; Second
Edition, Laboratory Manual Edition, 2010.

Shimon Y. Nof: Hanbook of Industrial Robotics. John Wiley and Sons, 1999.

9.3 Laborator Nr. | Metode de

Obs.
ore predare

Bibliografie. Lista lucrarilor. SSM specific tematicii laboratoarelor de efectuat
Metode de sudare cu arc electric si protectie gaz MIG, MAG, WIG

Metode de sudare in puncte

Controlul cordoanelor de sudura

Studiul arhitecturii si a functionarii prehensoarelor pneumatice

Studiul arhitecturii si a functiondrii prehensoarelor cu vacuum

Predarea temei si a lucririlor. Recuperiri

caz. discutii

demonstratie
practic4, studii de

NININININININ
Expunere,

Bibliografie:

Berinde, V., Anghel, I. Sudarea cu arc electric. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1982.

DIN. DIN-Taschenbuch 191, Schweil3technik 4. Auswahl von Normen fiir die Ausbildung des schweif3technischen
Personals. Beuth, 1995, ISSN 0342-801X, ISBN 3-410-13132-9.

ESAB, Manual de sudare, reparatii si reconditionéri. Editura Esab, 2004.

Vasile, L. Utilajul si tehnologia sudérii. Editura Didactica ti Pedagogicd, Bucuresti, 1977.

Visan, D. Tehnologii de sudare. Universitatea “Dunérea de Jos”, Facultatea de Mecanica, Departamentul pentru
Invatamant la Distanti si cu Frecventa Redusi, Galati, 2008

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptéirile reprezentantilor comunitétii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Comunitatea angajatorilor solicitd formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile reale din firme;

¢ Dezvoltarea comunicéarii profesionale prin desen, schitd, limbaj adecvat;

e (apabilitatea de a-si pune probleme si de a identifica probleme in procesul de fabricatie, pe care si le rezolve;

¢ Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei..

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala

11.4 Curs Examinare Evaluare combinata: scris si oral 80%

11.6 Laborator | Activitate lalaborator Dezbatere 20%

11.8 Standard minim de performanta

e (Utilizarea corectia a termenilor;

¢ Conceptele de bazi privind celula robotizaté

e Cunoasterea principiilor de bazi ale principalelor procedee de sudare (MIG, MAG, WIG).
¢ Tipurile de senzori utilizati in cadrul celulelor robotizate

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.
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Data completérii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy
Data avizdrii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobidrii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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