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UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,

’ i CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE
1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5 Ciclul de studii LICENTA
1.6 Programul de studii TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria fabricatiei

2.2 Codul disciplinei 54.00
2.3 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy
2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii
2.5 Anuldestudii | 4 | 2.6 Semestrul | 8 | 2.7 Tipevaluare | E | 2.8 Tip* | DOB | 29cat** | Ds
* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar
3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 9 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 28 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutoriat
Examiniri 2
Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen
3.3 Total ore studiu individual 47
3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 75
3.5 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Tehnologia constructiilor de masini 1 si 2

calculul regimurilor de aschiere

itinerarii tehnologice pentru piese simple
normarea tehnicé

desen tehnic

oteluri si fonte: proprietéti si tratamente
dispozitive

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

e Sald de curs, dotaté cu laptop, videoproiector, tabla inteligent3,
5.1. de desfasurare a cursului conexiune internet
e Platforma online KB
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6. Competentele specifice acumulate
e furnizeazad documentatie tehnica
e interpreteazi cerinte tehnice
e defineste cerinte tehnice
E_ E ® aproba proiecte ingineresti
E 2 | ®* gestioneazi proiecte de inginerie
= S | ® coordoneazi activitati de productie
ER7 o .
e e planifica etapele de productie
E 2 e analizeazi procese de productie in vederea imbunatatirii
© a1 | * optimizeazi parametrii procesului de productie
e coordoneazi activitati de productie
* monitorizeaza standarde de calitate pentru fabricatie
* inspecteazi calitatea produselor
E i e d& dovadai de initiativa
E % * isiasumd responsabilitatea
= = | ® aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
E 2 | organizeazd informatii, obiecte si resurse
§ <z,1 e utilizeazé cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice
© E ® lucreazi in echipe

7. Rezultatele asteptate ale invétirii

Cunostinte

C3. Studentul/ Absolventul cunoaste structura, proprietatile si criteriile de selectie a materialelor
ingineresti, precum si principiile si particularitétile procedeelor clasice, speciale si aditive de fabricatie
utilizate pentru obtinerea si prelucrarea pieselor, prototipurilor si ansamblurilor.

C4. Studentul/ Absolventul cunoaste metodologia proiectarii proceselor tehnologice, functionarea si
programarea masinilor-unelte cu comanda numerici, principiile fabricatiei asistate de calculator si
prototiparii rapide, proiectarea dispozitivelor si integrarea proceselor in sisteme flexibile si moderne
de fabricatie.

Abilitati

A3.1 Studentul/ Absolventul selecteazi materiale si semifabricate in functie de cerintele functionale,
tehnologice si economice ale produsului.

A3.2 Studentul/ Absolventul alege si aplicd procedee de prelucrare prin aschiere, deformare plastica,
sudare, tehnologii neconventionale, fabricatie aditiva si prototipare rapid4, asamblare si tehnologii
specifice materialelor nemetalice si compozite.

A3.3 Studentul/ Absolventul stabileste si analizeazi parametrii tehnologici, sculele si echipamentele
necesare si evalueazi influenta acestora asupra preciziei, rugozitatii si calitatii produselor.

A3.4 Studentul/ Absolventul interpreteaza rezultate experimentale si propune mésuri de imbunétitire
a proceselor si produselor.

A4.1 Studentul/ Absolventul analizeaza tehnologicitatea reperelor, stabileste semifabricate, baze
tehnologice, succesiuni de operatii, regimuri de prelucrare, norme de timp si documentatia procesului
tehnologic.

A4.2 Studentul/ Absolventul programeaza si simuleazi procese CNC/CAM, genereazi si valideazd
trasee de scula si coduri de comanda numericé si utilizeaza aplicatii de proiectare tehnologica asistata
de calculator.

A4.3 Studentul/ Absolventul proiecteazé si selecteazé dispozitive tehnologice si solutii de prototipare,
precum si solutii pentru sisteme flexibile, automatizate si digitale de fabricatie.

A4.4 Studentul/ Absolventul formuleaza si rezolvi probleme de optimizare a proceselor de fabricatie
pe baza criteriilor de cost, timp, calitate, productivitate si utilizare a resurselor.
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e R3.1 Studentul/ Absolventul aplicd responsabil normele tehnice, de securitate si de protectie a
mediului specifice procedeelor si materialelor utilizate.

e R3.2 Studentul/ Absolventul isi asumé decizii tehnice privind alegerea materialelor, procedeelor si
parametrilor de fabricatie.

e R3.3 Studentul/ Absolventul manifesti rigoare profesionald, orientare spre calitate si eficienta si
autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.

e R4.1 Studentul/ Absolventul raspunde pentru validarea documentatiei tehnologice, a programelor si
simulérilor si pentru alegerea corectd a parametrilor procesului.

e RA4.2 Studentul/ Absolventul ia autonom decizii tehnico-economice privind proiectarea, optimizarea si
integrarea solutiilor de fabricatie.

e RA4.3 Studentul/ Absolventul utilizeazi responsabil sistemele digitale si echipamentele de fabricatie,
respectand cerintele de calitate, siguranté si eficienta.

Responsabilitate si
autonomie

8. Obiectivele disciplinei

* Cunoasterea proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere pe
categorii de prelucréri prin aschiere, elaborarea unor tehnologii de
bazi pentru prelucrarea prin aschiere, determinéri de regimuri de
aschiere

8.1 Obiectivul general al disciplinei

* Cunoasterea proceselor tehnologice de fabricatie a rotilor dintate
cilindrice, conice, a melcilor si rotilor melcate

e FElaborarea unui proiect de procese tehnologice de fabricatie pe
masini unelte clasice, cu determinarea variantelor tehnologice
optime, a adaosurilor de prelucrare, a regimurilor de aschiere, a
normei de timp si a costurilor de fabricatie

8.2 Obiectivele specifice

9. Continuturi

9.1 Curs Nr. | Metode de Obs
ore predare )
1. Prelucrarea rotilor dintate - generalitati. Materiale si semifabricate pentru roti 2
dintate
2. Particularitati ale prelucrarii rotilor dintate. Principii de generare a evolventei. 2 ——
Generarea rotilor dintate cilindrice dupa principiul dreapt fixa respectiv dreapta ’§ >cf§ &
mobild. Generarea rotilor dintate conice § = §
3. Itinerariul tehnologic de fabricatie al unei roti dintate. Principii privind 2 T § § 5
semifabricarea rotilor dintate :;)Q % < f
4. Prelucrarea rotilor dintate cilindrice - generalitati. Prelucrarea cu freze disc modul. 2 © e N g
Prelucrarea cu freze deget modul. Frezarea cremalierelor "gﬂ = .g
5. Mortezarea cu cutite profilate. Prelucrarea cu freza melc 2 = g ‘; a
6. Mortezarea cu ajutorul cutitelor roaté 2 % E E q'Cj
7. Prelucrarea rotilor dintate cu ajutorul cutitelor pieptene 2 § :} :. E
8. Prelucrarea rotilor dintate prin abrazare 2 § % § )
9. Severuirea prin rulare a rotilor dintate 2 N £ 3
10. Prelucrarea rotilor dintate conice cu dinti drepti si inclinati 2 % g % =
11. Prelucrarea rotilor dintate conice cu dinti curbi 2 g % g §
12. Prelucrarea danturilor melcate. Generalitati. Materiale pentru angrenaje melcate, 2 g S
forme constructive, semifabricate M A
13. Generarea si fabricarea melcilor 2
14. Prelucrarea danturii rotilor melcate 2

Bibliografie:

1. ASTAKHOV, V.P. - Tribology of Metal Cutting. Elsevier, New York, 2006.

2. BERCE, P., ROS, O. - Proiectarea mecanica a pieselor turnate. Cluj-Napoca: Atelierul de Multiplicare al
Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1986.

3. BOOTHROYD, G. Si KNIGHT, A.-W. - Fundamentals of Machining and Machine Tools. Taylor&amp;Francis,
London, 2006.

4. BUZATYU, C. Elemente de proiectare tehnologicé in fabricatia produselor din constructia de masini, Bucuresti,
Editura Matrixrom, 2012.

5. CIOCIRDIA, C., ZGURA, GH. - Tehnologia prelucririi carcaselor. Bucuresti: Editura Tehnica, 1975.
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6. DEACU, G., GIURGIUMAN, H. - Bazele aschierii si generarii suprafetelor. Cluj-Napoca: Atelierul deMultiplicare al
Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1980.

7. DRAGHICI, G. - Bazele teoretice ale proiectirii proceselor tehnologice in constructia de masgini.
Bucuresti:Editura Tehnica, 1971.

8. DRAGHICI, G. - Tehnologia constructiilor de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1977.

9. ELEKES, C. - Scule pentru melci si roti melcate. Bucuresti: Editura Litera, 1985.

10. ENACHE, ST. - Proiectarea formei pieselor in constructia de masini. Bucuresti: Editura Tehnic4, 1979.

11. EPUREANT, AL. s.a. - Tehnologia constructiilor de masini. Bucuresti: Editura Didacticé si Pedagogica, 1983.
12. GYENGE, CS. s.a. - Tehnologia constructiei de masini-unelte. Cluj-Napoca: Atelierul de Multiplicare al
Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1989.

13. GAVRILAS, I, VOICU, N. - Tehnologia de fabricatie a rotilor dintate pe masini-unelte clasice si cu comanda
program. Bucuresti: Editura Tehnic4, 1982.

14. LAZARESCU, L. - Teoria aschierii metalelor si proiectarea sculelor. Bucuresti: Editura Didactic4 si Pedagogica,
1964.

15. LOBONTIU M, Bazele elaborérii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere. Baia Mare: Editura
Universitétii de Nord, (ISBN 973 98556-2- 8), 1998.

16. LOBONTIU M,, Tribosistemul de agchiere sculd melc abraziv - roata dintata., Baia Mare: Editura Universitatii
de Nord, (ISBN 973-99135- 1-2), 1999

18. MICSA, I. - Tehnologia fabricarii maginilor. Partea I. Timigoara: Litografia Institului Politehnic “Traian Vuia”
Timisoara, 1977.

19. MICSA, I. - Tehnologia constructiei de masini. Vol. I si I. Timisoara: Litografia Institului Politehnic “Traian
Vuia” Timisoara, 1981.

20. NEAGU, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bazele teoretice, Bucuresti, Editura Matrixrom, 2002.
21.NEAGU, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Tehnologii de prelucrare, Bucuresti, Editura Matrixrom,
2002.

22. PETRICEANTU, GH. s.a. - Proiectarea proceselor tehnologice si reglarea strungurilor automate.
Bucuresti:Editura Tehnicd, 1979.

23. PETRICEANTU, GH. s.a. - Tehnologia constructiilor de masini. Lucriri de laborator. Cluj-Napoca: Lito, 1985.
24. PICOS, C. s.a. - Calculul adaosurilor de prelucrare si al regimurilor de aschiere. Bucuresti: Editura
Tehnici,1974.

25. PICOS, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogic4, 1974.

26. PICOS, C. s.a. - Normarea tehnicé pentru prelucriri prin aschiere. Vol. I si II. Bucuresti: Editura Tehnicd,1979.
27.PICOS, C. s.a. - Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin agchiere. Vol. I si I. Chisindu: Editura
Universitas, 1992.

28. POPESCU, L. s.a. - Tehnologia fabricarii produselor mecanice. Bucuresti, Vol. II, Editura Matrixrom, 2005.
29. POPOVICL, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1967.

30. PRUTEANTU, O. s.a. - Tehnologia fabricairii masinilor. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.
31.RUSU, ST. s.a. - Tehnologia fabricarii maginilor si utilajelor pentru constructii. Bucuregti: Editura Tehnica,
1990.

32. STEPHENSON, A. si AGAPIOU, S.I. - Metal Cutting. Theory and Practice. Taylor&amp;Francis, London, 2006.
33. VLASE, A. s.a. - Regimuri de aschiere, adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp. Vol. I si II. Bucuresti:
Editura Tehnica, 1983.

34.VLASE, A. - Tehnologii de prelucrare pe strunguri. Bucuresti: Editura Tehnicd, 1989.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Comunitatea angajatorilor recomandé dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

¢ Comunitatea angajatorilor solicitd formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme;

¢ Dezvoltarea comunicirii profesionale prin desen, schitd, limbaj adecvat;

¢ Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

¢ Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.
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11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala
11.4 Curs Examen Evaluare combinata: scris si oral 100%

11.8 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a termenilor specific disciplinei;

e Miscarile ansamblului tehnologic in cazul prelucrérii rotilor dintate prin: frezarea cu freza melc modul,
mortezarea cu cutit roati, rectificarea cu disc biconic (Niles), rectificarea cu discuri taler (Maag), rectificarea
cu melc abraziv (Reishauer)

Minim nota 5 la examen.

Data completérii Titular de curs
/ / Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy
Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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