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DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

1.1 Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,

’ i CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE
1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5 Ciclul de studii LICENTA
1.6 Programul de studii TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria fabricatiei (proiect)

2.2 Codul disciplinei 55.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii Sef lucr.dr.ing. Vlad Diciuc

2.5 Anuldestudii | 4 | 2.6 Semestrul | 8 | 2.7 Tipevaluare | € | 2.8 Tip* | DOB | 29cat** | Ds
* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar
3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ din care: 3.1.1 curs 0 3.1.2 seminar 0
sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 0 3.1.4 proiect 2
3.2 Numar de ore activititi didactice/ 28 din care: 3.2.1 curs 0 3.2.2 seminar 0
semestru din care: 3.2.3 laborator 0 3.2.3 proiect 28
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 7
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
Tutoriat 1
Examiniri 2
Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen
3.3 Total ore studiu individual 22
3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 50
3.5 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Desen tehnic si infografici, Tehnologia constructiilor de masini
¢ (Calculul regimurilor de aschiere, itinerarii tehnologice pentru piese simple,
4.2 de competente normarea tehnicé, desen tehnic, oteluri si fonte: proprietéati si tratamente,
dispozitive

5. Conditii (acolo unde este cazul)

® Sald de curs, dotaté cu laptop, videoproiector, tabla inteligent3,
5.1. de desfasurare a cursului conexiune internet

e Platforma online KB
5.2. de desfasurare a e laboratorL2/1saull4
laboratorului/ seminarului e Platforma online KB
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6. Competentele specifice acumulate
B 5 | » interpreteazi desene tehnice
E <z'1 * interpreteazi cerinte tehnice
= © | e utilizeaza software CAD
W7 . y . -
A & e furnizeazi documentatie tehnicé
E © | ®* gestioneazi proiecte de inginerie
© E e planifica etapele de productie
E i e da dovada de initiativa
E % * isiasumd responsabilitatea
E § e aplici cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
o % * organizeaza informatii, obiecte si resurse
§ < | * utilizeazd cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice
O K|
|2

lucreaza in echipe

7. Rezultatele asteptate ale invétérii

Cunostinte

C4. Studentul/ Absolventul cunoaste metodologia proiectarii proceselor tehnologice, functionarea si
programarea masinilor-unelte cu comanda numerici, principiile fabricatiei asistate de calculator si
prototiparii rapide, proiectarea dispozitivelor si integrarea proceselor in sisteme flexibile si moderne
de fabricatie.

C7. Studentul/ Absolventul cunoaste principiile comunicérii si colaborérii profesionale, terminologia
tehnicd in limba englez4, normele de etici si integritate academica si profesional4, cerintele integrarii
in mediul industrial, precum si principiile implicérii civice si ale voluntariatului.

Abilititi

A4.1 Studentul/ Absolventul analizeaza tehnologicitatea reperelor, stabileste semifabricate, baze
tehnologice, succesiuni de operatii, regimuri de prelucrare, norme de timp si documentatia procesului
tehnologic.

A4.2 Studentul/ Absolventul programeaza si simuleazi procese CNC/CAM, genereazi si valideaza
trasee de sculd si coduri de comand&d numerica si utilizeaz aplicatii de proiectare tehnologica asistata
de calculator.

A4.3 Studentul/ Absolventul proiecteaz si selecteazé dispozitive tehnologice si solutii de prototipare,
precum si solutii pentru sisteme flexibile, automatizate si digitale de fabricatie.

A4.4 Studentul/ Absolventul formuleaza si rezolvi probleme de optimizare a proceselor de fabricatie
pe baza criteriilor de cost, timp, calitate, productivitate si utilizare a resurselor.

A7.1 Studentul/ Absolventul comunicé oral si in scris in contexte tehnice, profesionale si comunitare,
inclusiv in limba englez4, si interpreteazé cerinte, specificatii si documentatii tehnice.

A7.2 Studentul/ Absolventul aplicd in mediul industrial cunostinte privind documentatia tehnicj,
procesele de fabricatie, masurarea, controlul si utilizarea echipamentelor si colaboreazai eficient in
echipe de lucru.

A7.3 Studentul/ Absolventul utilizeaza corect sursele de informare si documentare academica,
analizeazi critic situatii si dileme etice si argumenteazé decizii si comportamente in raport cu
principiile etice si normele de integritate academica si profesionala.

A7.6 Studentul/ Absolventul utilizeaza platforme si instrumente digitale pentru organizare, colaborare
si promovarea initiativelor, elaboreazi materiale de comunicare si evalueaz critic informatiile din
mediul online.

A7.8 Studentul/ Absolventul analizeaza si valorifici experientele dobandite, evalueaza impactul
activitatilor desfasurate, documenteazi competentele dezvoltate, elaboreaza portofolii si integreaza
feedback-ul in dezvoltarea personali si profesionala.
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simularilor si pentru alegerea corecti a parametrilor procesului.
integrarea solutiilor de fabricatie.

respectand cerintele de calitate, siguranté si eficienta.

cerintele privind protectia datelor si comunicarea in mediul digital.

asumate.

Responsabilitate si autonomie
L]

sila luarea deciziilor.

mentorat si exemplu personal.

R7.2 Studentul/ Absolventul isi asumé responsabilitatea pentru sarcinile realizate individual si in
echipi, manifesta initiativa si autonomie si gestioneazi responsabil informatiile, resursele si obligatiile

e R7.5Studentul/ Absolventul isi autoevalueaza activitatea, valorifici feedback-ul si experientele
acumulate, isi gestioneazi dezvoltarea continud si sprijind integrarea si dezvoltarea altor membri prin

e R4.1 Studentul/ Absolventul rdspunde pentru validarea documentatiei tehnologice, a programelor si
e R4.2 Studentul/ Absolventul ia autonom decizii tehnico-economice privind proiectarea, optimizarea si
e RA4.3 Studentul/ Absolventul utilizeazé responsabil sistemele digitale si echipamentele de fabricatie,

e R7.1Studentul/ Absolventul respecti angajamentele, termenele, normele de securitate si regulile de
conduita profesionald, academici si etica, utilizeaza responsabil sursele de informare si respecta

e R7.4 Studentul/ Absolventul manifestd integritate, transparentd, respect si responsabilitate fatd de
colegi, beneficiari, organizatiile partenere, comunitate si mediu si contribuie constructiv la colaborare

8. Obiectivele disciplinei

8.1 Obiectivul general al disciplinei

¢ Elaborarea unui proiect de procese tehnologice de fabricatie pe
masini unelte clasice, cu determinarea variantelor tehnologice
optime, a adaosurilor de prelucrare, a regimurilor de aschiere, a
normei de timp si a costurilor de fabricatie

tehnologicitate si prelucrabilitate;

8.2 Obiectivele specifice

® Determindri de regimuri de aschiere;

¢ Intocmirea itinerariului tehnologic de fabricatie a unei piese;
Alegerea de adaosuri de prelucrare specifice;
Alegere de scule aschietoare potrivite tipurilor de prelucrari
necesare obtinerii unor suprafete plane si de revolutie;

e Normarea tehnicé a proceselor de prelucrare prin aschiere

® Analiza desenului de executie a unui reper tinand cont de criterii de

9. Continuturi

(pentru minim 3 operatii)

9.4 Proiect Nr. | Metode de Obs
ore predare )
1. Prezentarea structurii proiectului si a activititii de proiectare a tehnologiei de 2
fabricatie. Distribuirea temelor de proiect. Bibliografie. Etape de lucru
2. Analiza desenului de executie al reperului, analiza tehnologicitatii si 2 '
prelucrabilitatii piesei din tema proiectului. Corectarea si completarea desenului in E‘
functie de neconcordantele constatate (1/2) o
3. Analiza desenului de executie al reperului, analiza tehnologicitétii si 2 f
prelucrabilitatii piesei din tema proiectului. Corectarea si completarea desenului in g
functie de neconcordantele constatate (2/2) E
4. Stabilirea unor variante de prelucrare a reperului in functie de seria de fabricatie 2 g
5. Intocmirea pe baza variantei de prelucrare optime a itinerariului tehnologic de 2 §
prelucrare a reperului (1/2) 3
6. Intocmirea pe baza variantei de prelucrare optime a itinerariului tehnologic de 2 g
prelucrare a reperului (2/2) =
7. Stabilirea adaosurilor de prelucrare aferente fazelor fiecirei operatii din itinerariul 2 E
tehnologic (pentru minim 3 operatii) (1/2) =
8. Stabilirea adaosurilor de prelucrare aferente fazelor fiecirei operatii din itinerariul 2 =
tehnologic (pentru minim 3 operatii) (2/2) é
9. Alegerea sculelor aschietoare necesare fiecérei prelucréri din itinerariul tehnologic 2 =
(pentru minim 3 operatii) =
10. Calculul regimurilor de aschiere aferente fiecarei faze a itinerariului tehnologic 2
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11. Normarea tehnica pe baza itinerariului tehnologic (pentru minim 3 operatii) 2
12. Calculul costului de fabricare a reperului (pentru minim 3 operatii) 2
13. Intocmirea planurilor de operatii, a listei de SDV-uri necesare si a tehnologiei de 2
control (pentru minim 3 operatii)

14. Predarea proiectului. Discutii finale 2
Bibliografie:

Suport de curs in format electronic;

BUZATTU, C,, 2012, Elemente de proiectare tehnologicé in fabricatia produselor din constructia de masini,
Bucuresti, Editura Matrixrom

DALOTA, DM, 1998, Tntreprinderea viitorului.Strategii de implementare.Timisoara. Editura SEDONA
LAZARESCU, I, 1964, Teoria aschierii metalelor si proiectarea sculelor. Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica
LOBONTIU M,, 1998, Bazele elaborérii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere. Baia Mare, Editura
Universitétii de Nord, (ISBN 973 98556-2-8)

MANOLE, G. s.a., 2010, Conceptia si proiectarea produselor. Cluj Napoca, Qual Media

NEAGU, C,, s.a., 2002, Tehnologia Constructiei de Masini.Tehnologii de prelucrare, Bucuresti, Editura Matrixrom
PETRICEANTU, GH. s.a., 1979, Proiectarea proceselor tehnologice si reglarea strungurilor automate. Bucuresti,
Editura Tehnica

PICOS, C. s.a., 1974, Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica

STANESCU, I, TACHE, V., 1969, Dispozitive pentru masinile-unelte. Bucuresti, Editura Tehnic4

VLASE, A. s.a,, 1983, Regimuri de aschiere, adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp. Vol. I si I. Bucuresti,
Editura Tehnica

VLASE, A, s.a., 2005, Tehnologia fabricérii produselor mecanice. Bucuresti, vol.IL., Bucuresti, Editura Matrixrom
ZETU, D. si BIBER, GH., 1982, Masini-unelte automate si cu comanda numerici.Bucuresti. Editura Tehnica
http://www.coromant.sandvik.com/

https://gps.walter-tools.com/

http://www.secotools.com/

http://www.iscar.com/

www.mmsonline.com

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitétii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Comunitatea angajatorilor recomandéa dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii

¢ Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme

® Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schit4, limbaj adecvat

e Formarea capacititii de a dezvolta pe bazid de desen/schita tehnologia de fabricatie necesara obtinerii
reperului

® Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei
ierarhice in cadrul echipei

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala

Proiectul trebuie s contini toate
categoriile de informatii prezentate in
structura proiectului pentru a fi admis
la evaluare

11.7 Proiect Nota proiect 100%

11.8 Standard minim de performanti

¢ Nota la proiect sé fie minim 5
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Data completirii Titular proiect
/ / Sef lucr.dr.ing. Vlad Diciuc
Data avizdrii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobidrii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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