1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

b

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

1.6 Programul de studii

TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Fabricarea pieselor din mase plastice si compozite

2.2 Codul disciplinei 57.20

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Sdndor Ravai Nagy

2.5 Anuldestudii | 4 | 2.6 Semestrul | 8 | 2.7 Tipevaluare | € | 2.8 Tip* | DOP | 29cat** | Ds
* DOB=Disciplina impusi; DOP=Disciplina optionala; DFA=Disciplini facultativa
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar
3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)
3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar
sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect
3.2 Numar de ore activitati didactice/ 49 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect
Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 2
Examiniri 2

Alte activitati .oooceeveereerecrercrcrennen

3.3 Total ore studiu individual

58

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 100

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

¢ Tehnologia materialelor
e Prelucrdri prin aschiere si scule aschietoare

4.2 de competente e Cunoasterea masinilor unelte si a sculelor aschietoare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector, tabla inteligenta,
conexiune internet
Platforma online KB

5.2. de desfasurare a laboratorului

Laborator L1 dotat cu masini unelte, scule, dispozitive si verificatoare

Platforma online KB
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6. Competentele specifice acumulate
w | ® interpreteaza desene tehnice
e furnizeazi documentatie tehnica
= furni ad tatie tehnic
g * interpreteazi cerinte tehnice
7 e defineste cerinte tehnice
= ® destioneazi testarea produselor
g ® recomanda imbunititiri ale produselor
: ® coordoneazi activitéti de productie
= | ® planifici etapele de productie
E e analizeazi procese de productie in vederea imbunétatirii
= ® optimizeaz& parametrii procesului de productie
® coordoneazi activititi de productie
% d a activitati de product
8 ¢ include noi produse in procesul de productie
® inspecteazi calitatea produselor
E é e di dovadi de initiativa
E 2 * isi asumai responsabilitatea
= = | ® aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
& ; * organizeaza informatii, obiecte si resurse
e utilizeaza cu precizie echipamente, instrumente sau echipamente tehnologice
= til p hipamente, inst t hipamente tehnol
O |e
=

lucreaza in echipe

7. Rezu

Itatele asteptate ale invétérii

Cunostinte

C3. Studentul/ Absolventul cunoaste structura, proprietatile si criteriile de selectie a materialelor
ingineresti, precum si principiile si particularitétile procedeelor clasice, speciale si aditive de fabricatie
utilizate pentru obtinerea si prelucrarea pieselor, prototipurilor si ansamblurilor.

Abilititi

A3.1 Studentul/ Absolventul selecteaza materiale si semifabricate in functie de cerintele functionale,
tehnologice si economice ale produsului.

A3.2 Studentul/ Absolventul alege si aplici procedee de prelucrare prin aschiere, deformare plastics,
sudare, tehnologii neconventionale, fabricatie aditiva si prototipare rapid4, asamblare si tehnologii
specifice materialelor nemetalice si compozite.

A3.3 Studentul/ Absolventul stabileste si analizeazi parametrii tehnologici, sculele si echipamentele
necesare si evalueazi influenta acestora asupra preciziei, rugozititii si calititii produselor.

A3.4 Studentul/ Absolventul interpreteaza rezultate experimentale si propune mésuri de imbunatatire
a proceselor si produselor.

Responsabilitate si
autonomie

R3.1 Studentul/ Absolventul aplicd responsabil normele tehnice, de securitate si de protectie a
mediului specifice procedeelor si materialelor utilizate.

R3.2 Studentul/ Absolventul isi asum4 decizii tehnice privind alegerea materialelor, procedeelor si
parametrilor de fabricatie.

R3.3 Studentul/ Absolventul manifesti rigoare profesionald, orientare spre calitate si eficienta si
autonomie in rezolvarea problemelor tehnologice.
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8. Obiectivele disciplinei

8.1 Obiectivul general al disciplinei
prelucrare a lor

e Prezentarea materialelor plastice industriale si posibilitatile de

structurii si proprietétilor lor;

8.2 Obiectivele specifice . Lo ;
din mase plastice si compozite;

o Intelegerea procedeelor de prelucrare a materialelor plastice;
e Dezvoltarea capacititii de a proiecta tehnologii de fabricare a pieselor

¢ Cunoasterea tipurilor de mase plastice si compozite, a simbolizarii,

¢ Cunoasterea constructiei echipamentelor pentru fabricarea pieselor
din plastic. Matrite de turnare, de injectie, de extrudare etc.;
® Proiectarea tehnologiilor de fabricare a pieselor din compozite.

9. Continuturi

9.1 Curs

Nr.
ore

Metode de
predare

Obs.

1. Notiuni generale privind masele plastice
Aparitia gi utilizarea maselor plastice
Avantaje - dezavantaje ale utilizdrii maselor plastice

2. Mase plastice. Tipuri, structuré si proprietati.

Elaborarea maselor plastice.

Clasificarea maselor plastice.

Principalele tipuri de mase plastice utilizate in industrie.
Compozitia chimicd, structura si proprietdtile maselor plastice.
Mase plastice industriale.

Reciclarea maselor plastice.

3. Procedee de prelucrare a maselor plastice.

Proiectarea pieselor din mase plastice.

Prelucrarea maselor plastice termorigide si termoplastice. Clasificarea procedeelor de
prelucrare.

Agchierea maselor plastice.

Termoformarea maselor plastice.

Matritarea prin compresie

Matritarea prin injectie. Constructia §i proiectarea matritelor de injectat.

Extrudarea maselor plastice.

Matritarea prin injectare - suflare.

Calandrarea

Asamblarea pieselor din mase plastice. Mecanic, prin presare, sudarea si lipirea maselor
plastice

4. Materiale compozite. Tipuri si tehnologii de fabricare.
Clasificarea materialelor compozite.

Structura materialelor compozite.

Proprietdti ale materialelor compozite

Tehnologii de fabricare a materialelor compozite.

Expunere, prezentarea logica si deductivd, problematizarea, demonstratia
prezentarii multimedia, studii de caz, discutii

Calculatoare, Video-proiector, Software

Bibliografie:
1. Goldberg, N., incercarea materialelor plastice. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1987.

2. Iancéu, H., Materiale compozite. Conceptie si fabricatie. Editura Mediamira, Cluj-Napoca, 2003.

3.Iclazan, T., Pasturgie. Universitatea Tehnici Timisoara, 1995.
4. Lucaci, M., Materiale plastice roméanesti. Editura Tehnica, Bucuresti, 1992.
5. Seres, I, Matrite de injectat. Editura Imprimeriei de Vest, Oradea, 1999.
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9.3 Laborator Nr. | Metode de Obs
ore predare )
Prezentarea lucrarilor. 2 65 .
Prezentarea normelor de securitate si sinétate in munca specific activititii de s %’, )
laborator. g ) 5 5
Determinarea experimentald a rezistentei la tractiune a maselor plastice in functie de 2 & § é E
temperatura. = 7!
Maisurarea duritatii materialelor plastice 2 g ) § g
Studiul influentei geometriei sculei aschietoare asupra formarii aschiei si a calitatii 2 g ° § %
suprafetei, in cazul strunjirii. 2 ‘; o 5
Studiul prelucririi prin frezare a materialelor plastice de tip poliuretan. 2 g = :2 a
Determinarea influentei temperaturii asupra prelucrabilitatii prin aschiere. Masurare 2 z @ E %
moment aschietor in cazul prelucrarii prin giurire. 2. < &
Matritarea prin injectie a maselor plastice. Vizita de lucru. 2 &
Bibliografie:

1. Goldberg, N., incercarea materialelor plastice. Editura Tehnic&, Bucuresti, 1987.

2. Iancéu, H., Materiale compozite. Conceptie si fabricatie. Editura Mediamira, Cluj-Napoca, 2003.
3.Iclazan, T., Pasturgie. Universitatea Tehnica Timigoara, 1995.

4. Lucaci, M., Materiale plastice roméanesti. Editura Tehnica, Bucuresti, 1992.

5. Seres, I, Matrite de injectat. Editura Imprimeriei de Vest, Oradea, 1999.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptéirile reprezentantilor comunitétii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Comunitatea angajatorilor recomandé dezvoltarea abilitatilor pe bazé de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

Comunitatea angajatorilor solicitd formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme;

Dezvoltarea comunicirii profesionale prin desen, schit4, limbaj adecvat;

Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

Dezvoltarea responsabilitétii individuale si a spiritului de lucru in echip4, cu recunoasterea pozitiei ierarhice
in cadrul echipei.

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
Online sau onsite din nota finala

11.4 Curs Colocviu Evaluare combinata: scris si oral 80%

11.6 Laborator | Activitatea la orele de laborator Verificare activitate 20%

11.8 Standard minim de performanta

Utilizarea corecti a termenilor;
Cunoasterea maselor plastice cele mai des utilizate in constructiile de masini;
Corelarea tehnologie de fabricatie — mase plastice des utilizate in constructiile de masini.

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

Data completarii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy
Data avizérii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobirii in Consiliul Facultitii Decan

Conf.dr.ing. Olivian Chiver
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