1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE ST MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

[INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

LICENTA

| 1.6 Programul de studii

[TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tolerante si control dimensional

2.2 Codul disciplinei 18.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Lucian Butnar

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Lucian Butnar

2.5 Anul de studii ‘ [2 ‘ 2.6 Semestrul

B | 27 Tipevaluare | [E [ 28Tip* | DI [ 29cat* | DD

*DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionala; DFac=Disciplina facultativa
**DF=Disciplina fundamentald; DD=Disciplina de domeniu; DS=Disciplind de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activititi didactice/ i din care: 3.1.1 curs [2 3.1.2 seminar [
sdptdmana din care: 3.1.3 laborator [2 3.1.4 proiect [
3.2 Numdr de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs :28 3.2.2 seminar
semestru din care: 3.2.3 laborator 28 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite [16
Documentare suplimentara in bibliotec3, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat [
Examinari [4
Alte aCtVItATi..ouurereereerererererrseeesneens [

3.3 Total ore studiu individual [44

3.4 Total ore din planul de invitimant (3.2+3.3) | [100

3.5 Numarul de credite l4

]

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e |Desen

tehnic si infografica 1 si 2.

4.2 de competente y

Reprezentarea si cotarea arborilor si alezajelor, inscrierea pe desen a
tolerantelor si a rugozitatilor, cotarea pieselor cu lanturi de dimensiuni.

]

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

[Salé de curs dotata cu tabl3, laptop, videoproiector + piese reprezentative
(onsite) /laptop, conexiune internet, platforma meeting (online)

5.2. de desfasurare aflaboratorului

[L18 Laborator de tolerante si control dimensional - dotat cu instrumente
si aparate de masurat: sublere, micrometre, comparatoare, raportoare,
calibre, lere, microscoape, piese reprezentative.

Camera video, software si Acces Point, Mechanical Arm Visualizers
AVerVision M70 full HD via HDMI (pentru online).
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6. Descrierea calificarii

atarii

mva

a

Prin rezultatele

CUNOSTINTE:
. [C2.1 Definirea principiilor si metodelor din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriala

asociate cu reprezentari grafice-desen tehnic;

C4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricatie specifice tehnologiei constructiilor de masini;

C5.1 Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare, a componentelor acestora si a logisticii industriale, specifice tehnologiei
constructiei de masini;

C6.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea problemelor care apar in
planificarea, gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare pe masini clasice si/sau
CNC, precum si 1n asigurarea calitdtii si in inspectia produselor.

APTITUDINI:
° BZ.lAplicarea de principii si metode din stiintele de bazad ale domeniului inginerie industriala si

asocierea acestora cu reprezentari grafice-desen tehnic, pentru calcule de dimensionari, stabilirea
conditiilor tehnice, stabilirea concordantei dintre caracteristicile prescrise si rolul functional, in
aplicatii specifice ingineriei industriale, in conditii de asistenta calificata;

A2.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, din stiintele ingineresti de baza,
pentru identificarea, modelarea, experimentarea, analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a
aspectelor, fenomenelor si parametrilor definitorii, precum si culegerea de date si prelucrarea si
interpretarea rezultatelor;

A4.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare , pentru a aprecia calitatea,
avantajele si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice si/sau CNC;

A5.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
avantajele si limitele echipamentelor tehnologice de fabricare si/sau a componentelor acestora,
precum si a logisticii industriale specifice tehnologiei constructiei de masini;

A6.2Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
avantajelesi limitele metodelor de planificare, gestionare si exploatare a proceselor si sistemelor de
fabricare, precum si de asigurare a calitatii si de inspectie a produselor.

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:
. [R.l Aplicareavalorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale

in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaludrii in luarea deciziilor;
R.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati;

R.3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizareaeficientaa abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologiainformatiei sia comunicarii.

]

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

. [Cunoasterea elementelor de precizie care stau la baza aprecierii
preciziei si calitatii pieselor din industria mecanica.

7.2 Obiectivele specifice

. [Cunoasterea preciziei dimensionale a pieselor mecanice si a tipurilor
de ajustaje;

e Utilizarea sistemului de tolerante si de ajustaje ISO;

e Cunoasterea elementelor de precizie a formei geometrice si a preciziei
de pozitie relativa a suprafetelor pieselor;

e Studiul lanturilor de dimensiuni liniare paralele si metode de rezolvare
a acestora;

e Analiza si cunoasterea micro geometriei suprafetelor (rugozitatea
suprafetelor);

e Insusirea notiunilor de bazi privind misuririle dimensionale si
geometrice, a mijloacelor uzuale de masurare si de control in industria
mecanica si a modului de utilizare al acestora;
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8. Continuturi
[8.1 Curs Nr. | Metode de
Obs.
ore predare
1. Precizia prelucrarii pieselor in industria mecanica. o
Generalitati. Elementele de precizie. Dimensiuni, abateri si tolerante. Joc, 4 < z
strangere, ajustaje, sisteme de ajustaje. Trepte de precizie ISO pentru dimensiuni 5 E
liniare. Tolerante la cotele libere. g =
2. Tolerante si ajustaje cilindrice netede. E 2
Ajustaje si sisteme de ajustaje. Ajustaje teoretice cu joc, ajustaje cu strangere, 6 § E
ajustaje intermediare. Ajustaje probabile. Influenta temperaturii asupra )E % —
ajustajului. Ajustaje preferentiale. Exemple de calcul a ajustajelor. S < GEJ
3. Precizia de forma a pieselor. § §“ E
Precizia formei geometrice. Precizia de pozitie relativa. Calitatea-rugozitatea | 4 = S oo
suprafetelor. =5 = £
4. Precizia dimensiunilor unghiulare. g § %J 8
Dimensiuni unghiulare. Tolerante ale asamblarilor conice. Relatii intre | 4 Fles! g E
elementele conurilor. 3 = E
5. Controlul dimensional al pieselor mecanice = g £
Metode de masurare. Clasificareamijloacelor de masurare. Mijloace de masurare % .%" %.
a dimensiunilor liniare. Calibre. Mijloace de masurare a dimensiunilor | 6 N 5
unghiulare. Mijloace de masurare a abaterilor de forma si precizie relativa. g g
Mijloace de masurare a rugozitatiii suprafetelor. ) S
6. Lanturi de dimensiuni. g ::
Notiuni generale. Clasificare Rezolvarea lanturilor de dimensiuni liniare 4 é S
paralele. Rezolvarea problemei inverse a lanturilor de dimensiuni - toleranta 23] E‘
medie, metoda sortarii, metoda reglarii, metoda ajustarii.
Bibliografie:
1. Bagiu, L.-Tolerante si ajustaje, Editura Helicon, Timisoara, 1994.
2. David, I, s.a - Tolerante si masurari tehnice, Editura Politehnica, Timisoara, 2000.
3. Draguy, D, s.a.-Tolerante si masuratori tehnice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
4. Dragan, L. - Tolerante, ajustaje si control, Editura Risoprint, Cluj-Napoca, 2011.
5. Itu, T, s.a. - Tolerante si control dimensional, Universitatea Baia Mare, 1993.
6. Itu, T.- Tolerantele organelor de masini, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997.
7. Ity T, s.a. - Tolerante si ajustaje. Lanturi de dimensiuni, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997.
8. Lazarescu, ., - Tolerante, ajustaje calibre, Editura Tehnica, Bucuresti, 1963.
9. Lazarescuy, I, Stetiu, E.- Tolerante. Ajustaje. Calcul cu tolerante. Calibre. ,Editura Tehnica, Bucuresti, 1984.
10. Military, C., Moldoveanu, M.; - Controlul dimensiunilorin constructiade masini, Editura Tehnica, Bucurest,
1991.
11. Moga, A. - Metode si mijloace de verificat si masurat, Editura Tehnica, Bucuresti, 1973.
12. Perju, D. - Masurari mecanice, Editura Politehnica, Timisoara, 2001.
13. Rabinovici, 1., s.a - Tolerante si ajustaje, Editura Tehnica, Bucuresti, 1980.
14. Stetiuy, C. - Control tehnic, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
15. Stetiu, M. - Dispozitive de prelucrare si control. Constructie si exploatare, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1998.
16. ***Standarde ISO referitoare la sistemele de tolerante si ajustaje.
[8.3 Laborator Nr. | Metodede |
ore predare )
1. Introducere. Lista lucrarilor. Norme de tehnica securitatii muncii.
2. Calcul dimensiunilor cu abateri si tolerante. 2 o
3. Calculul ajustajelor. 2 = G 2
4. Identificarea si interpretarea abaterilor geometrice. 2 é ‘5“ <2c L;
5. Controlul formei si al pozitiei relative a suprafetelor pieselor. 2 <53 @ -2
6. Masurarea lungimilor cu mijloace de masurare cu vernier liniar. 2 % z- E % 'E
7. Masurarea lungimilor cu mijloace de mdsurare cu vernier circular. 2 g = =2
8. Masurarea lungimilor cu micrometrul. 2 E‘ § £ 5
9. Mijloace de masurare comparatoare . Cale plan-paralele si calibre. 2 =
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10. Controlul dimensiunilor unghiulare si al conicitatilor.
11. Mijloace de masurare a rugozitatii.
12. Controlul pieselor cu ajutorul calibrelor limitative.
13. Rezolvarea lanturilor de dimensiuni. Aplicatii.
14. Predarea lucrdrilor si evaluare. Recuperari.
Bibliografie:
Bagiu, L.-Tolerante si ajustaje, Editura Helicon, Timisoara, 1994.
David, I., s.a.- Tolerante si masurari tehnice, Editura Politehnica, Timisoara, 2000.
Draguy, D., s.a.-Tolerante si masuratori tehnice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
Dragan, L., - Tolerante, ajustaje si control, Editura Risoprint, Cluj-Napoca, 2011.
Dragan, L.- Tolerante si control dimensional, Indrumétor lucrari de laborator, Ed. Risoprint, Cluj-Napoca,
2004.
Itu, T., s.a. - Tolerante si control dimensional, Universitatea Baia Mare, 1993.
[tu, T.- Tolerantele organelor de masini, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997.
Ity, T, s.a. - Tolerante si ajustaje. Lanturi de dimensiuni, Editura ICPIAF, Cluj-Napoca, 1997.
Lazarescu, I., - Tolerante, ajustaje calibre, Editura Tehnica, Bucuresti, 1963.
0. Lazarescu, I.; Stetiy, E. - Tolerante. Ajustaje. Calcul cutolerante. Calibre.,Editura Tehnicd, Bucuresti, 1984.
1. Militaru, C., Moldoveanu, M., - Controlul dimensiunilor in constructia de masini, Editura
Tehnica,Bucuresti, 1991.
12. Moga, A. - Metode si mijloace de verificat si masurat, Editura Tehnica, Bucuresti, 1973.
13. Perju, D. - Masurari mecanice, Editura Politehnica, Timisoara, 2001.
14. Perju, D., s.a. - Aparate si sisteme de misurare,indrumitor de laborator, Ed. Universitatii Tehnice,
Timisoara,1993.
15. Rabinovici, 1., s.a - Tolerante si ajustaje, Editura Tehnica, Bucuresti, 1980.
16. Stetiy, C. - Control tehnic, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1980.
17. Stetiu, M. - Dispozitive de prelucrare si control. Constructie si exploatare, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1998.
18. ***Standarde ISO referitoare la sistemele de tolerante si ajustaje.

NIN(N|IN(N
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]
9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului
. EAngaj atorii solicita absolventi care sa cunoasca tolerantele dimensionale si geometrice, rugozitatile
suprafetelor, tipurile de ajustaje folosite la asamblarea pieselor mecanice, capacitatea de a rezolva probleme de
lanturi de dimensiuni.
e De asemenea angajatorii solicita cunoasterea de catre absolventi a mijloacelor de masurare si a metodelor
uzuale de masurare din industria mecanica.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald

Masura in care studentul stdpaneste | Examen scris si oral (onsite)/Test
10.4 Curs cunostintele de baza privind tolerantele | personalizat (online) 66,66%
si controlul dimensional
Modul in care studentul rezolva | Prezentarea lucrarilor. Evaluare
problemele experimentale finala (oral). Testare. Verificare.

10.6 Laborator 33,33%

]
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10.8 Standard minim de performanta
[Studentul

poate interpreta si opera corect cu abaterile dimensionale si tolerantele inscrise pe desenele de executie;
cunoaste tehnicile de masurare cu sublerul, micrometrul, calibre si alte mijloace de masurare uzuale;

cunoaste conceptele fundamentale ale disciplinei: principiile de calitate privind geometria pieselor mecanice,

influenta preciziei dimensionale asupra tipului de ajustaje cilindrice, tolerantele geometrice, rugozitatea si
calculul lanturilor de dimensiuni.

Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la fiecare subiect la examen.

Data completarii

[/

Titular de curs Titular laborator

[conf.dr.ing. Lucian Butnar [Conf.dr.ing. Lucian Butnar

Data avizarii in Consiliul Departamentului Director de Departament

Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
[/

Data aprobarii in Consiliul Facultatii Decan

Conf.dr.ing. Olivian Chiver
[/
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