1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

L

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea DE INGINERIE

1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii [INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii

[TEHNOLOGIA CONSTRUCTIILOR DE MASINI

[]

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | [Tehnologia materialelor

2.2 Codul disciplinei 19.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

Conf.dr.ing. Mihai Binica

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy

2.5 Anul de studii | [2 | 2.6 Semestrul

B3 | 27 Tipevaluare | [E [ 28Tip* | [DI | 29cat** | DD

* DI=Disciplind impusd; DO=Disciplina optionala; DFac=Disciplina facultativa
** DF=Disciplina fundamentala; DD=Disciplind de domeniu; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplina complementara

3. Timpul total (ore pe semestru ale activitatii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ & din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

saptamana din care: 3.1.3 laborator 2 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 56 din care: 3.2.1 curs :28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 28 | 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite [28
Documentare suplimentara in bibliotec3, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregdtire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri [14
Tutoriat [2
Examinari [2
Alte aCtiVitati .ovvvvrvveerreerrvsnrrenns [

3.3 Total ore studiu individual

[44

3.4 Total ore din planul de invatamant (3.2+3.3) [100

3.5 Numarul de credite

4

[]

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

. [Studiul materialelor

4.1 de curriculum e Chimie

e Desen tehnic si infografica 1

. [cunostin‘,ce de baza de studiul materialelor (sisteme de cristalizare, elemente de

4.2 de competente teoria aliajelor, Diagrama Fe-C), chimie (reactii de oxidare, caracteristici chimice

ale metalelor), sa cunoasca desenul tehnic.

[]

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului °

Sali de curs dotati cu tablj, laptop, videoproiector

5.2. de desfisurare a [laboratorului

:Laborator L2/1 dotat cu: sublere si micrometre, masina de incercare la
tractiune, compresiune si incovoiere, durimetre Brinell, Rockwell, Vikers,
aparate de sudura cu arc electric, cu protectie de gaze (Ar, CO2), aparat de
sudura in puncte, polizor, matrite, dispozitive etc.

[]
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6. Descrierea calificarii

arii

invat

A

Prin rezultatele

CUNOSTINTE:

[C4.1 Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice
specifice tehnologiei constructiilor de masini;

C4.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice tehnologiei constructiilor de masini;

APTITUDINI:

L1\4. 1 Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare, pe
masini clasice si/ sau CNC cu date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificats;

A4.2 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele
si limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice si/ sau CNC si a sistemelor flexibile de
fabricare;

RESPONSABILITATE SI AUTONOMIE:

[R.l Aplicareavalorilorsi eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale
in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent
si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor;

R.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de
ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati;

R.3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

[]

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al disciplinei

° [Cunoasterea principalelor tehnologii de obtinere a semifabricatelor si
pieselor finite utilizate in constructia de masini

° [Caracterizarea din punct de vedere mecanic si tehnologic a materialelor
utilizate in industrie;

o Intelegerea principiilor si metodelor pentru determinarea
caracteristicilor mecanice ale materialelor;

7.2 Obiectivele specifice e Interpretarea rezultatelor obtinute experimental;

Intelegerea legaturii dintre proprietitile materialelor, tehnologia de
fabricatie, calitatea produsului finit si cost;
e (Capacitatea alegerii unor tehnologii de fabricatie in conditii economice

avantajoase.

8. Continuturi
Nr. | Metode de

[8.1 Curs Obs.
ore predare

Introducere: Obiectul tehnologiei. Procesul tehnologic. Procesul de productie. Tipuri de g\

fabricare 2

Structura materialelor: Structuri cristaline. Structuri amorfe

Proprietatile materialelor metalice: Proprietdti fizice. Proprietdti chimice. Proprietdti 2

mecanice. Proprietdti tehnologice

Incerciri mecanice importante: Tractiunea. Duritatea. Incovoierea prin soc (rezilienta)
Aliaje feroase: Materiale utilizate in industrie. Diagrama Fe-Fe3C. Metalurgia fontei brute. | 2
Metalurgia otelului. Elaborarea fontei de turndtorie (de a doua fuziune)

problematizarea, demonstratia

Fonte. Simbolizare. Utilizare 2
Oteluri. Simbolizare. Utilizare 4
Aliaje neferoase: Cuprul si aliajele sale. Aluminiul si aliajele sale

Materiale plastice 2
Materiale compozite

Prelucrarea materialelor metalice prin turnare: Turnarea materialelor metalice in 2

semifabricate masive. Turnarea materialelor metalice in piese

prezentarii multimedia, studii de caz,
discutii

Expunere, prezentarea logica si deductiv
Calculatoare, Video-proiector, Software
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Prelucrarea materialelor prin aschiere: Introducere. Strunjirea. Frezarea. Gdurirea 2
Asamblarea prin sudare: Generalitdti. Sudarea cu arc electric. Sudarea electricd prin 2
rezistentd

Prelucrarea materialelor metalice prin deformare plastica: Fundamentele deformdrii
plastic. Prelucrarea prin laminare. Prelucrarea prin tragere. Prelucrarea prin extrudare. 4
Prelucrarea tablelor prin ambutisare

Tratamente termice. Tratamente termochimice 4

Bibliografie:

Florescu, A., Notiuni de ingineria materialelor. Editura Tehnopress, lasi, 2008

Amza, Gh., Tratat de tehnologia materialelor. Editura Academiei, Bucuresti, 2003

Tiplea, V., Tehnologia materialelor, Editura Universitatii de Nord Baia Mare, Baia Mare, 2002

Carp, V., Elemente de stiinta si tehnologia materialelor. Editura Tehnicd, Bucuresti, 1998

Baciu, C., Popovici, R., Baciu, M., Stiinta materialelor metalice. Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1996
Palfalvi, A., Mehedinteanu, M., Andrei, E., Nicolae, V., Brestin, A., Sontea, S., Florigant3a, Gh., Tehnologia materialelor,
Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1985

[8.3 Laborator Nr. | Metodede | o

ore predare
Lista lucrdrilor. Bibliografie. Norme de securitate si sanatate In munca 2 )c;s‘ 'z .
Mdsurarea dimensiunilor liniare prin metode tehnice 2 B )f-*: - *;‘?,
Incercarea la tractiune 2 235 S
Incercarea la incovoierea prin soc (rezilienta) 2 S E 2 ﬁ
Metode de mdsurare a duritdtii: metoda Brinell 2 )i £ 2- S
Metode de masurare a duritatii: metoda Rockwell 2 S £ S =
Metode de mdsurare a duritatii: metoda Shore S a3 i=
Metode de masurare a duritatii: metoda Vickers 2 § g 5 ;
Simbolizarea otelurilor si fontelor 2 ag S ‘3 =,
Studiu experimental al prelucrarii prin strunjire 2 ) %
Studiu experimental al prelucrarii prin frezare 2 g § é g
Studiu experimental al prelucrarii prin gaurire 2 g E = o
Studiu experimental al sudarii in puncte prin rezistenta electrica a tablelor 2 Q QEJ g Es
Studiu experimental al sudarii cu arc electric descoperit 2 2. % g
Verificare 2 = <
Bibliografie:

Banica, M., Butnar, L., Stiinta si tehnologia materialelor, indrumator pentru lucrari de laborator, Editura Universitatii
de Nord Baia Mare, Baia Mare, 2007

Tiplea, V., Tehnologia materialelor: lucrari de laborator, Editura Universitatii de Nord Baia Mare, Baia Mare, 2005
Butnar, L, Cioban, H., Maier, D., Tehnologia materialelor, Editura Universitatii de Nord Baia Mare, Baia Mare, 2001
Tiplea, V., Tehnologia materialelor, indrumar pentru lucrari de laborator, Editura Universitatii de Nord Baia Mare,
Baia Mare, 2002

[]

9. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

. [Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii performante tehnic si
productive, in conditiile de productie reale din firme;
Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schitd, limbaj adecvat;
Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

e Dezvoltarearesponsabilitatii individuale si a spiritului de lucru in echipa, cu recunoasterea pozitiei ierarhice in
cadrul echipei.
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Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
Activitate la curs Dezbatere 20%
[10.4 curs Examen Testare si notare 40%
(online sau onsite)
Activitatea la fiecare laborator Verificare activitate 20%
10.6 Laborator Verificare Testare si notare 20%
(online sau onsite)

[]

10.8 Standard minim de performanta

e [proprietitile mecanice si tehnologice ale materialelor metalice;
e simbolizarea otelurilor si fontelor conform SR EN si STAS;

clasificarea si utilizarea otelurilor si fontelor;
prelucrarea prin strunjire;

sudarea cu arc electric si in puncte;

turnarea in forme temporare;

prelucrarea prin laminare si tragere;

e calirea si revenirea otelurilor.
Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

[]

Data completarii

[/

Titular de curs

[Conf.dr.ing. Mihai Bdnica

Titular laborator]

Data avizarii in Consiliul Departamentului

[/

Data aprobarii in Consiliul Facultatii

[/

[Conf.dr.ing. Sandor Ravai Nagy

Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd

Decan

Conf.dr.ing. Olivian Chiver
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