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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea De Inginerie

1.3 Departamentul De Ingineria Resurselor Minerale, Materialelor si a Mediului
1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/ Inginer

1.7 Forma de Tnvatamant IF —invatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria fabricatiei Codul disciplinei | 39.00

2.2 Titularul de curs Conf. dr. ing. Sandor RAVAI NAGY sandor.ravai@imtech.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar
. ’ . / Sef lucr. dr. ing. Vlad DICIUC - vlad.diciuc@imtech.utcluj.ro
laborator / proiect / practica

2.4 Anul de studiu 3 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare C
2.7 Regimul Categoria formativa DF
disciplinei Optionalitate DOB

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 3 din | 3.2 ) 33 33 1 33 33
pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.4 Numar de ore din | 3.5 3.6 3.6 3.6 33
42 28 . 14 . -
pe semestru care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:

(a) Evaluare 2

(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16

(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren

(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

(e) Tutoriat 1
(f) Alte activitati

3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 33

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 75

3.10 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Organe si mecanisme de masini; Tehnologia materialelor 1 si 2

e calculul regimurilor de aschiere

e itinerarii tehnologice pentru piese simple
® normarea tehnica

e desen tehnic

4.2 de competente
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e oteluri si fonte: proprietati si tratamente e dispozitive

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

e Sala de curs cu videoproiector, ecran, acces internet
¢ Platforma online KB a CUNBM

5.2. de desfasurare a e Laborator L1 dotat cu masini unelte, scule, dispozitive, verificatoare
seminarului / laboratorului / |specific tematicii abordate.
proiectului ® Camera video, software si Acces Point

6. Competentele specifice acumulate

Competente

profesionale

1. Abordeaza problemele in mod critic

Monitorizeaza standarde de calitate pentru fabricatie

Efectueaza analiza structurald metalurgica

Pregateste probe pentru analiza

. Efectueaza analiza structurala metalurgica

. Evalueaza caracterul adecvat al tipurilor de metale pentru aplicatii specifice

>

ouv s w

Competente

transversale

[EEN

. Da dovada de initiativa
. Isi asuma responsabilitatea
. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

w N

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Identifica si descrie concepte, principii si metode de baza din matematica, fizica, chimie, desen
tehnic, economie si informatica.

Utilizarea cunostintelor de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea rezultatelor teoretice, teoremelor, fenomenelor sau proceselor specifice
ingineriei materialelor;

Abilitati

Opereaza cu concepte, principii si metode de baza din matematica, fizica, chimie, desen tehnic,
economie si informatica.

Rezolva probleme de matematica, fizica si chimie cu aplicabilitate Tn inginerie si valideaza solutia
obtinuta. Efectueaza calcule ingineresti si economice de complexitate medie si le asociaza cu
reprezentari grafice letrice sau specifice proiectarii asistate de calculator.

Selecteaza si aplica concepte, principii si metode de baza din domeniu pentru calcule legate de
proiectarea, producerea, procesarea, si gestionarea materialelor ingineresti.

Elaboreaza proiecte profesionale de complexitate medie prin selectarea, combinarea si utilizarea
de concepte, principii, metodologii si tehnologii din domeniu.

Selecteaza si aplica concepte, principii si metode de baza din domeniu pentru calcule legate de
proiectarea, producerea, procesarea, si gestionarea materialelor ingineresti.

Responsabilitate si

autonomie

Aplica valorile eticii si deontologiei profesiei de inginer;

Practica rationamentul logic, evaluarea si autoevaluare in luarea deciziilor;

Comunica eficient despre activitatile de inginerie cu o gama larga de public;

Este angajat in Tnvatarea pe tot parcursul vietii pentru dobandirea si implementarea;
cunostintelor, dupa cum este necesar, folosind strategii de invatare adecvate.

Promoveaza dialogul, cooperarea, respectul fata de ceilalti si interculturalitatea;

Lucreaza eficient ca membru in echipa sau lider al acesteia

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite grupe de
lucru.
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8.1 Obiectivul general al
disciplinei

e Cunoasterea proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere pe categorii
de prelucrari prin aschiere, elaborarea unor tehnologii de baza pentru
prelucrarea prin aschiere, determinari de regimuri de aschiere

8.2 Obiectivele specifice

costurilor de fabricatie

e Cunoasterea proceselor tehnologice de fabricatie a rotilor dintate cilindrice,
conice, a melcilor si rotilor melcate

e Elaborarea unui proiect de procese tehnologice de fabricatie pe masini
unelte clasice, cu determinarea variantelor tehnologice optime, a
adaosurilor de prelucrare, a regimurilor de aschiere, a normei de timp si a

9. Continuturi

Bucuresti, Editura Matrixrom, 2012.

Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare
1. Prelucrarea rotilor dintate - generalitati. Materiale si )
semifabricate pentru roti dintate
2. Particularitati ale prelucrarii rotilor dintate. Principii de S =
generare a evolventei. Generarea rotilor dintate cilindrice ) g §
dupa principiul dreapta fixa respectiv dreapta mobila. N £
Generarea rotilor dintate conice g N
3. ltinerariul tehnologic de fabricatie al unei roti dintate. 2 % ° %
Principii privind semifabricarea rotilor dintate g_ g %
4. Prelucrarea rotilor dintate cilindrice - generalitati. @ B b
Prelucrarea cu freze disc modul. Prelucrarea cu freze deget | 2 % g §
modul. Frezarea cremalierelor 3 § §
5. Mortezarea cu cutite profilate. Prelucrarea cu freza melc 2 § g g_
6. Mortezarea cu ajutorul cutitelor roata 2 >§ é g
7. Prelucrarea rotilor dintate cu ajutorul cutitelor pieptene 2 E’ )g E
8. Prelucrarea rotilor dintate prin abrazare 2 § g g
9. Severuirea prin rulare a rotilor dintate 2 E E %
10. Prelucrarea rotilor dintate conice cu dinti drepti si inclinati 2 g E 3
11. Prelucrarea rotilor dintate conice cu dinti curbi 2 3 J S
12. Prelucrarea danturilor melcate. Generalitati. Materiale E %
pentru angrenaje melcate, forme constructive, 2 3 g
semifabricate 5 ©
13. Generarea si fabricarea melcilor
14. Prelucrarea danturii rotilor melcate
Bibliografie
1. ASTAKHOV, V.P. - Tribology of Metal Cutting. Elsevier, New York, 2006.
2. BERCE, P., ROS, O. - Proiectarea mecanica a pieselor turnate. Cluj-Napoca: Atelierul de Multiplicare al
Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1986.
3. BOOTHROYD, G. Si KNIGHT, A.W. - Fundamentals of Machining and Machine Tools.
Taylor&amp;Francis, London, 2006.
4. BUZATU, C. Elemente de proiectare tehnologica in fabricatia produselor din constructia de masini,
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Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare

5. CIOCIRDIA, C., ZGURA, GH. - Tehnologia prelucrérii carcaselor. Bucuresti: Editura Tehnica, 1975.

6. DEACU, G., GIURGIUMAN, H. - Bazele aschierii si generarii suprafetelor. Cluj-Napoca: Atelierul
deMultiplicare al Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1980.

7. DRAGHICI, G. - Bazele teoretice ale proiectrii proceselor tehnologice in constructia de masini.
Bucuresti: Editura Tehnica, 1971.

8. DRAGHICI, G. - Tehnologia constructiilor de masini. Bucuresti: Editura Didactics si Pedagogicd, 1977.

9. ELEKES, C. - Scule pentru melci si roti melcate. Bucuresti: Editura Litera, 1985.

10. ENACHE, ST. - Proiectarea formei pieselor in constructia de masini. Bucuresti: Editura Tehnica, 1979.

11. EPUREANU, AL. s.a. - Tehnologia constructiilor de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica,
1983.

12. GYENGE, CS. s.a. - Tehnologia constructiei de masini-unelte. Cluj-Napoca: Atelierul de Multiplicare al
Institutului Politehnic Cluj-Napoca, 1989.

13. GAVRILAS, I., VOICU, N. - Tehnologia de fabricatie a rotilor dintate pe masini-unelte clasice si cu
comanda program. Bucuresti: Editura Tehnica, 1982.

14. LAZARESCU, I. - Teoria aschierii metalelor si proiectarea sculelor. Bucuresti: Editura Didactic3 si
Pedagogica, 1964.

15. LOBONTIU M., Bazele elaborarii proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere. Baia Mare:
Editura Universitatii de Nord, (ISBN 973 98556-2- 8), 1998.

16. LOBONTIU M., Tribosistemul de aschiere sculd melc abraziv — roata dintata., Baia Mare: Editura
Universitatii de Nord, (ISBN 973-99135- 1-2), 1999

17. MICSA, |. - Tehnologia fabricarii masinilor. Partea I. Timisoara: Litografia Institului Politehnic “Traian
Vuia” Timisoara, 1977.

18. MICSA, I. - Tehnologia constructiei de masini. Vol. | si ll. Timisoara: Litografia Institului Politehnic
“Traian Vuia” Timisoara, 1981.

19. NEAGU, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bazele teoretice, Bucuresti, Editura Matrixrom,
2002.

20. NEAGU, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Tehnologii de prelucrare, Bucuresti, Editura
Matrixrom, 2002.

21. PETRICEANU, GH. s.a. - Proiectarea proceselor tehnologice si reglarea strungurilor automate.
Bucuresti:Editura Tehnica, 1979.

22. PETRICEANU, GH. s.a. - Tehnologia constructiilor de masini. Lucrari de laborator. Cluj-Napoca: Lito,
1985.

23. PICQS, C. s.a. - Calculul adaosurilor de prelucrare si al regimurilor de aschiere. Bucuresti: Editura
Tehnica,1974.

24. PICQS, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1974.

25. PICQOS, C. s.a. - Normarea tehnica pentru prelucrari prin aschiere. Vol. | si ll. Bucuresti: Editura
Tehnica,1979.

26. PICQOS, C. s.a. - Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere. Vol. | si Il. Chisindu:
Editura Universitas, 1992.

27. POPESCU, l. s.a. - Tehnologia fabricarii produselor mecanice. Bucuresti, Vol. Il, Editura Matrixrom,
2005.

28. POPQVICI, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica,
1967.

29. PRUTEANU, O. s.a. - Tehnologia fabricarii masinilor. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.

30. RUSU, ST. s.a. - Tehnologia fabricarii masinilor si utilajelor pentru constructii. Bucuresti: Editura
Tehnica, 1990.

31. STANESCU, I., TACHE, V. - Dispozitive pentru masinile-unelte. Bucuresti: Editura Tehnic3, 1969.

32. STEPHENSON, A. si AGAPIOU, S.I. - Metal Cutting. Theory and Practice. Taylor&amp;Francis, London,

2006.
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Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare

33. VLASE, A. s.a. - Regimuri de aschiere, adaosuri de prelucrare si norme tehnice de timp. Vol. | si ll.
Bucuresti: Editura Tehnica, 1983.
34. VLASE, A. - Tehnologii de prelucrare pe strunguri. Bucuresti: Editura Tehnica, 1989.

Nr. Metode de
9.2 Laborator Observatii
ore predare
1. NTSM. Lista lucrarilor. Bibliografie 2
2. Pregatirea semifabricatelor pentru fabricarea rotilor dintate )
cilindrice 3 s
3. Prelucrarea dintilor rotilor dintate cilindrice cu dantura ) g ©
dreapta utilizand metoda copierii. S 2. S
4. Prelucrarea dintilor rotilor dintate cilindrice utilizand ) g g %
metoda generdrii cu frezd melc modul -?J = 2
5. Fabricarea rotilor dintate prin metode neconventionale - ) E S 32
printarea 3D 3 I
6. Masurarea/ restabilirea parametrilor dimensionali ai ) i @
angrenajelor cu roti dintate cilindrice cu dinti drepti
7. Recapitulare. Predarea laboratoarelor. Recuperari. 2
Bibliografie

1. GAVRILAS, I., VOICU, N. - Tehnologia de fabricatie a rotilor dintate pe masini-unelte clasice si cu
comanda program. Bucuresti: Editura Tehnica, 1982.

2. PICOS, C. s.a. - Tehnologia constructiei de masini. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1974.
3. PICOS, C. s.a. - Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere. Vol. | si ll. Chisinau:
Editura Universitas, 1992.

4. PRUTEANU, O. s.a. - Tehnologia fabricarii masinilor. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogica, 1981.

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Comunitatea angajatorilor recomanda dezvoltarea abilitatilor pe baza de cunostinte, rationamente
logice in domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitatii;

¢ Comunitatea angajatorilor solicitd formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii
tehnologice performante tehnic si productive, in conditiile de productie reale din firme;

e Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schita, limbaj adecvat;

e Capabilitatea de a identifica si rezolva problemele care apar in procesul de fabricatie;

e Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru Tn echipa, cu recunoasterea pozitiei
ierarhice in cadrul echipei.

11. Evaluare

11.2 Metode de evaluare
11.3 Pondere

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare (si forma evaluare: . L
L. L. din nota finala
continua/sumativa)
11.4 Curs Evaluare combinata: scris
Examen si oral 80%

11.5 Seminar/Laborator

. . Activitatea la orele de laborator Verificare activitate 20%
/Proiect / practica
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11.6 Standard minim de performanta

o Utilizarea corecta a termenilor specific disciplinei;

e Miscarile ansamblului tehnologic in cazul prelucrarii rotilor dintate prin: frezarea cu freza melc modul,
mortezarea cu cutit roata, rectificarea cu disc biconic (Niles), rectificarea cu discuri taler (Maag),
rectificarea cu melc abraziv (Reishauer)

Data completarii: Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
Curs Conf. dr. ing. Sandor RAVAI NAGY
Aplicatii Sef lucr. dr. ing. Vlad DICIUC

Avizul Directorului departamentului care coordoneaza Director Departament

disciplina, doar daca acesta difera de departamentul

organizator al programului de studii

Conf. dr. ing. Mihai BANICA

Data avizarii Tn Consiliul Departamentului IRMMM

Director Departament IRMMM

Sef lucrdri dr. ing. Jozsef JUHASZ

Data aprobarii in Consiliul Facultatii de Inginerie Decan,
Conf.dr.ing. Olivian CHIVER




