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1. Date despre program

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior  |Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

De Inginerie

1.3 Departamentul

De Ingineria Resurselor Minerale, Materialelor si a Mediului

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/ Inginer

1.7 Forma de Tnvatamant

IF —Tnvatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Sudare si procedee conexe Codul disciplinei | 58.00

2.2 Titularul de curs

Conf. dr. ing. Sandor RAVAI-NAGY -sandor.ravai@imtech.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect / practica

Conf. dr. ing. Sandor RAVAI-NAGY -sandor.ravai@imtech.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 4 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare C
2.7 Regimul Categoria formativa DS
disciplinei Optionalitate DOB
3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore 3 din | 3.2 ) 33 33 1 33 33

pe saptamana care:| Curs Seminar Laborator Proiect Practica
3.4 Numar de ore din | 3.5 3.6 3.6 3.6 33

pe semestru 2 care:| Curs 28 Seminar Laborator 14 Proiect Practica

3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru studiu individual si evaluare:

(a) Evaluare

(b) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28

(c) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren| 16

(d) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10

(e) Tutoriat

(f) Alte activitati

3.8 Total ore studiu individual si evaluare (suma (3.7(a)...3.7(f)) 58

3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100

3.10 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

e Tratamente termice
¢ Tehnologia materialelor

4.2 de competente

e Cunoasterea materialelor metalice si a tratamentelor termice aplicabile
acestora
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5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

e Sala de curs dotata cu tabla, laptop, videoproiector
¢ Platforma online KB a CUNBM

5.2. de desfasurare a
seminarului / laboratorului /
proiectului

¢ Laborator L1 dotat cu aparate de sudura.
e Camera video, software si Acces Point

6. Competentele specifice acumulate

Competente

profesionale

1. Abordeaza problemele in mod critic

Monitorizeaza standarde de calitate pentru fabricatie

Efectueaza analiza structurald metalurgica

Pregateste probe pentru analiza

. Efectueaza analiza structurala metalurgica

. Evalueaza caracterul adecvat al tipurilor de metale pentru aplicatii specifice

>

ov e w

Competente

transversale

[EEN

. Da dovada de initiativa
. Isi asuma responsabilitatea
. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

w N

7. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostinte

Identifica si descrie concepte, principii si metode de baza din matematica, fizica, chimie, desen
tehnic, economie si informatica.

Utilizarea cunostintelor de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea rezultatelor teoretice, teoremelor, fenomenelor sau proceselor specifice
ingineriei materialelor;

Abilitati

Opereaza cu concepte, principii si metode de baza din matematica, fizica, chimie, desen tehnic,
economie si informatica.

Rezolva probleme de matematica, fizica si chimie cu aplicabilitate Tn inginerie si valideaza solutia
obtinuta. Efectueaza calcule ingineresti si economice de complexitate medie si le asociaza cu
reprezentari grafice letrice sau specifice proiectarii asistate de calculator.

Selecteaza si aplica concepte, principii si metode de baza din domeniu pentru calcule legate de
proiectarea, producerea, procesarea, si gestionarea materialelor ingineresti.

Elaboreaza proiecte profesionale de complexitate medie prin selectarea, combinarea si utilizarea
de concepte, principii, metodologii si tehnologii din domeniu.

Selecteaza si aplica concepte, principii si metode de baza din domeniu pentru calcule legate de
proiectarea, producerea, procesarea, si gestionarea materialelor ingineresti.

Responsabilitate si

autonomie

Aplica valorile eticii si deontologiei profesiei de inginer;

Practica rationamentul logic, evaluarea si autoevaluare in luarea deciziilor;

Comunica eficient despre activitatile de inginerie cu o gama larga de public;

Este angajat in Tnvatarea pe tot parcursul vietii pentru dobandirea si implementarea;
cunostintelor, dupa cum este necesar, folosind strategii de invatare adecvate.

Promoveaza dialogul, cooperarea, respectul fata de ceilalti si interculturalitatea;

Lucreaza eficient ca membru in echipa sau lider al acesteia

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite grupe de
lucru.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
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8.1 Obiectivul general al
disciplinei

® Prezentarea principiilor de baza ale proceselor tehnologice de sudare.

istoricului tehnologiilor de sudare;

materialelor folosite la sudare;

® Prezentarea principalelor aspecte privind sudarea materialelor si a
e Cunoasterea principiului fizic al sudarii, a structurii imbinarilor sudate si a

8.2 Obiectivele specifice | o Clasificarea procedeelor de sudare si a tipurilor de imbinari sudate;

® Reprezentarea si notarea sudurilor;

» Analiza tensiunilor, deformatiilor si defectelor din imbinarile sudate;

» Prezentarea principalelor tehnologii de sudare folosite in industrie;

¢ Cunoasterea tehnologiilor de sudare specifice pentru diverse materiale.

9. Continuturi

9.1 Curs

Nr.
ore

Metode de
predare

Observatii

1. Generalitati despre sudare clasificarea procedeelor de sudare
si a echipamentelor pentru sudare

2. imbinari sudate reprezentarea asamblarilor sudate pe desene

3. Alcatuirea Tmbinarii sudate
3.1. imbindrile cap la cap
3.1. imbinarile de colt

4. Sudabilitatea otelurilor carbon si slab aliate
5. Sudabilitatea otelurilor aliate

6. Parametrii regimului de sudare cu arc electric

7. Parametrii tehnologici si elaborarea tehnologiei de sudare

8. Influenta regimului de sudare asupra cusaturii in cazul sudarii
electrice

9. Influenta regimurilor de sudare asupra tensiunilor si
deformatiilor la sudare

10. Tehnologia sudarii manuale cu arcul electric

11. Tehnologia sudarii sub strat de flux

12. Tehnologia sudarii cu gaz protector:
- metoda wig
- metoda mig
- metoda mag

13. Sudura fontelor

14. Dispozitive pentru sudare

Expunere, prezentarea logica si deductiva, problematizarea,
demonstratia prezentarii multimedia, studii de caz, discutii

Calculatoare, Video-proiector, Software

Bibliografie

Tehnica, Bucuresti, 1982.

o

Universitatea din Galati, 1993.

4. Burca, M., Negoitescu, S., Sudarea MIG - MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002.
Centea, 0., Echipamente pentru sudare, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1997.
6. Constantin, E., Tehnologia sudarii prin topire, Partea | - Bazele tehnologice ale sudarii prin topire,

1. Aichele, G., 116 Reguli de sudare in mediu de gaz protector, Editura Sudura, Timisoara, 1999.

2. Andreescu, F., Foris, A., Machedon-Pisu, T., Eftimie, L., Proiectarea sectiilor si fluxurilor tehnologice
pentru sudare, Tom V, Vol. 4, Enciclopedie de Sudura, Editura Lux Libris, Brasov, 1997.

3. Anghelea, N., Matragoci, C., Grigoras, A., Popovici, V. Sudarea in mediu de gaze protectoare, Editura




L

UNIVERSITATEA TEHNICA
DIN CLUJ-NAPOCA

Nr. Metode de .
9.1 Curs Observatii
ore predare

7. Constantin, E., Tehnologia sudarii prin topire, Partea Il - Tehnologia procedeelor de sudare,
Universitatea din Galati, 1994.

8. Dehelean, D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997.

9. Georgescu, V., Georgescu, B., lordachescu, M., Control nedistructiv. Tom V, Vol. 2, Enciclopedie de
Sudura, Editura Lux Libris, Brasov, 2001.

10. Glita, Gh., Machedon-Pisu, T., Milos, L., Proiectarea dispozitivelor pentru sudare, Tom V, Vol. 2,
Enciclopedie de Sudura, Editura Lux Libris, Brasov, 1997.

11. Safta, V.I., Controlul imbinarilor si produselor sudate, Vol. |, Editura Facla, Timisoara, 1984, Vol. I,
Editura Facla, Timisoara, 1986

Nr. Metode de .
9.2 Laborator Observatii
ore predare
1. Prezentare laborator. SSM specific activitatilor desfasurate )
in cadrul lucrarilor de laborator 2 . %
2. Procedeul de debitare cu plasma 2 % o £ '§
3. Procedeul sudare manuale cu arcul electric. Surse de curent ) é E g 'é
pentru sudare. g § g E
4. Procedeul de sudare MIG / MAG 2 o & % S
5. Procedeul de sudare WIG 2 % = g §
6. Sudurain puncte 2 L% < §
7. Controlul cordonului de sudura 2

Bibliografie

1. Miclosi, V., Andreescu, F., Lupu, V. Echipamente pentru sudare. Editura didactica si pedagogica,
Bucuresti, 1984.

2. Achim, I, Lupescu, I., Nicoara, L. Tehnologii pentru sudarea prin topire a otelurilor. Editura Tehnics,
Bucuresti, 1974.

3. Salagean, T. Tehnologia procedeelor de sudare cu arc. Editura Tehnica, Bucuresti, 1985.

4. Vasile, |., Cadariu, Gh. Taierea si prelucrarea cu flacara a materialelor metalice. Editura Tehnica,
Bucuresti, 1978.

5. Vasile, I. Utilajul si tehnologia sudarii. Editura Didactica ti Pedagogica, Bucuresti, 1977.

6. ESAB, Manual de sudare, reparatii si reconditionari. Editura Esab, 2004.

7. DIN. DIN-Taschenbuch 191, SchweiRtechnik 4. Auswahl von Normen fiir die Ausbildung des
schweiRtechnischen Personals. Beuth, 1995, ISSN 0342-801X, ISBN 3-410-13132-9.

8. Visan, D. Tehnologii de sudare. Universitatea “Dundrea de Jos”, Facultatea de Mecanica,
Departamentul pentru Tnvatdmant la Distant3 si cu Frecventd Redusd, Galati, 2008

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Comunitatea angajatorilor solicita formarea absolventilor la capabilitatea de a oferi solutii tehnologice
performante tehnic si productive, in conditiile reale din firme;

¢ Dezvoltarea comunicarii profesionale prin desen, schitd, limbaj adecvat;

e Capabilitatea de a-si pune probleme si de a identifica probleme in procesul de fabricatie, pe care sa le
rezolve;

* Dezvoltarea responsabilitatii individuale si a spiritului de lucru n echipa, cu recunoasterea pozitiei
ierarhice in cadrul echipei.
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11. Evaluare
11.2 Metode de evaluare
. . o . 11.3 Pondere
Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare (si forma evaluare: ] .
. . din nota finala
continua/sumativa)
11.4 Curs i - scri
Colocviu Eyaluare combinata: scris 80%
si oral
11.5 Seminar/Laborator . . o
. - Activitatea la orele de laborator Verificare activitate 20%
/Proiect / practica
11.6 Standard minim de performanta
o Utilizarea corecta a termenilor;
¢ Conceptele de baza din tehnologia de sudare;
¢ Cunoasterea principiilor de baza ale principalelor procedee de sudare.
Data completarii: Titulari grad didactic, titlu Prenume NUME Semnatura
Curs Conf. dr. ing. Sandor RAVAI-NAGY
Aplicatii

Avizul Directorului departamentului care coordoneaza
disciplina, doar daca acesta difera de departamentul
organizator al programului de studii

Director Departament

Conf. dr. ing. Mihai BANICA

Data avizarii Tn Consiliul Departamentului IRMMM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii de Inginerie

Director Departament IRMMM
Sef lucrdri dr. ing. Jozsef JUHASZ

Decan,

Conf.dr.ing. Olivian CHIVER




