1. Date despre program

UNIVERSITATEA TEHNICA

b

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE

1.2 Facultatea

DE INGINERIE

1.3 Departamentul

INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI

1.4 Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5 Ciclul de studii

MASTER

1.6 Programul de studii

INGINERIA SISTEMELOR FLEXIBILE DE FABRICATIE

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Activitate de proiectare / practica profesionala 1

2.2 Codul disciplinei 5.00

2.3 Titularul activitatilor de curs

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii

Supervizor de practici: Conf.dr.ing. Lucian Butnar

2.5 Anul de studii | 1 |2.6 Semestrul

1 [27Tipevaluare | V [ 28Tip* | DOP | 29cCat** | DS

* DOB=Disciplina obligatorie; DOP=Disciplina optionala
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar

3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 14 din care: 3.1.1 curs - 3.1.2 seminar -

sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ din care: 3.2.1 curs - 3.2.2 seminar -

’ 196 - -

semestru din care: 3.2.3 laborator 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite -
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 3
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri -
Tutoriat -
Examiniri 1
Alte activitati .oooceereereerecrererernne -

3.3 Total ore studiu individual

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 200

3.5 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Nu este cazul

4.2 de competente ® Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului o

Nu este cazul

5.2. de desfdsurare a practicii

Efectuarea practicii la o firma de profil industrial sau in cadrul facultatii;
Efectuarea integrali a celor 196 de ore de practicd;

Intocmirea portofoliului de practica si prezentarea conventiei de
practica.
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6. Competentele specifice acumulate
® ajusteazd proiectele produselor
® controleazd productia
= % ® conduce optimizarea proceselor
E = | ®* optimizeaza productia
= S | » utilizeazi software de desen tehnic
E @ | o efectueazi controlul calitatii
g ;5 ® giseste solutii pentru probleme
< E e efectueaza incercari
e utilizeazd echipament pentru testare
* redacteazd rapoarte tehnice
E é e d& dovadai de initiativa
E g:: ® respectd angajamente
= @ | ® seadapteazi la schimbare
> 2| gandeste analitic
E <z,1 * gdestioneazé feedback-ul
(] E .

lucreaza in echipe

7. Rezu

Itatele asteptate ale invéitéirii

Cunostinte

C5. Studentul/Absolventul intelege rolul practicii profesionale, al documentatiei tehnologice, al
cercetirii aplicate si al lucrului in echipé in proiectarea, fabricarea, controlul, mentenanta si
imbunétitirea sistemelor flexibile de fabricatie.

Abilititi

A5.1 Studentul/Absolventul interpreteazi documentatia tehnologica si participa la activitati de
proiectare, fabricatie, control al calitatii, mentenanta si optimizare in intreprinderi industriale.

A5.2 Studentul/Absolventul coreleazi cunostinte din disciplinele tehnice, informatice, manageriale si
de cercetare pentru rezolvarea problemelor concrete din mediul productiv.

A5.3 Studentul/Absolventul redacteazé rapoarte tehnice, documentatii si materiale de analiza pe baza
observatiilor, datelor si rezultatelor obtinute in activititi practice.

A5.4 Studentul/Absolventul colaboreaza in echipe interdisciplinare si utilizeaza feedback-ul pentru
imbunéititirea solutiilor propuse.

Responsabilitate
si autonomie

R5.1 Studentul/Absolventul isi asuma responsabilitatea pentru indeplinirea sarcinilor primite in
mediul profesional si pentru respectarea angajamentelor.

R5.2 Studentul/Absolventul actioneazé autonom in documentarea, analiza si raportarea problemelor
tehnologice observate.

R5.3 Studentul/Absolventul respecta principiile eticii profesionale, ale sigurantei muncii si ale
colaboririi responsabile in cadrul echipelor tehnice.

8. Obiectivele disciplinei

® cunoasterea documentatiei tehnologice specifice industriei mecanice, a

8.1 Obiectivul general al disciplinei fluxului tehnologic si a tehnicilor de cercetare operationala aplicate

intr-o intreprindere de profil.

e interpretarea documentatiei tehnologice pentru executarea unui
reper;
* alegerea optimd a echipamentelor si M.U pentru realizarea liniei

8.2 Obiectivele specifice tehnologice de fabricare;

e utilizarea metodelor de cercetare experimentald in procesele
tehnologice de fabricatie aplicate;
e utilizarea optim3 a software-urilor adecvate in fabricarea produselor.

9. Continuturi

Activitatea in Domeniul Inginerie Industriala vizeaza in principal, fenomenele care se produc in sistemul
tehnologic al masinilor-unelte de prelucriri prin aschiere, de presare la rece si prelucriri neconventionale etc.
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Datoritd complexitétii sistemului tehnologic si proceselor care au loc in acest sistem, activitétile de proiectare si
optimizare ale productiei constituie, o cale care permite obtinerea unor rezultate necesare utilizarii si
perfectionarii continue.
Cercetirile privind elementele componente ale sistemului tehnologic urméresc, in principal, comportarea
acestora prin prisma influentei asupra preciziei de prelucrare, productivitatii si costului prelucrarilor de date.
Pe baza acestor rezultate are loc imbunatitirea tehnologiilor si a utilajelor existente, descoperirea de noi
tehnologii, utilizarea rationala a materialelor, a energiei etc.
Activitatea de practici va fi finalizata cu un Portofoliu de practicd cuprinzand pagini scrise, schite, programe,

studii de caz etc.

Masteranzii vor consulta specialistii din firmele in care au lucrat/efectuat practica pentru a solicita materiale
bibliografice, documentatie tehnici pentru o cunoastere temeinicé a tehnologiilor avansate de fabricatie.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Cunostintele si abilitatile transmise prin intermediul disciplinei rdspund nevoilor actuale ale companiilor e
intr-o gamaé larga de aplicatii, de la proiectarea orientati citre client la cercetarea operational a proceselor de
fabricatie si pana la implicarea in proiectele de imbunétatire a produselor/serviciilor realizate;

¢ Comunitatea angajatorilor recomandé& dezvoltarea abilititilor pe bazé de cunostinte, rationamente logice in
domeniul solutiilor tehnologice de asigurare a calitatii pieselor fabricate si a productivitétii.

¢ Cunoasterea si utilizarea tehnicilor proiectare si de optimizare sunt necesare pentru cresterea productivitatii
si sciderea costurilor.

11. Evaluare

Tip activitate

11.1 Criterii de evaluare

11.2 Metode de evaluare

11.3 Pondere din nota finala

11.4 Practica

Cantitatea informatiilor
asimilate;

Calitatea si profunzimea
cunostintelor acumulate

Verificarea documentelor
(conventia/adeverinta si
portofoliul de practica)

Discutii cu studentul
asupra activitatii
desfasurate

Cantitatea si calitatea
cunostintelor acumulate (40%)

Calitatea portofoliului de
practica (30%)

Nota propusi de tutore (30%)

11.8 Standard minim de performanta

¢ Pentru a obtine statutul de ADMIS, studentul trebuie sa prezinte conventia de practici si parafati de catre
firma/adeverinta parafata de catre firma, precum si portofoliul de practici/cercetare;

¢ Nota propusa de tutorele de practicé trebuie s fie minim 5;

e Studentul trebuie s demonstreze cunostinte minimale privind aspectele specifice cerute prin fisa disciplinei.

Supervizor de practica
Conf.dr.ing. Lucian Butnar

Data completéirii

[/

Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd

Data avizirii in Consiliul Departamentului

/ /

Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver

Data aprobirii in Consiliul Facultitii

[/
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