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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA TEHNICA DIN CLUJ-NAPOCA,
’ ’ CENTRUL UNIVERSITAR NORD DIN BAIA MARE
1.2 Facultatea DE INGINERIE
1.3 Departamentul INGINERIE SI MANAGEMENTUL TEHNOLOGIEI
1.4 Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5 Ciclul de studii MASTER
1.6 Programul de studii INGINERIA SISTEMELOR FLEXIBILE DE FABRICATIE

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Optimizarea proceselor tehnologice pe MUCN

2.2 Codul disciplinei 9.00

2.3 Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba

2.4 Titularul(ii) activitatilor de aplicatii Conf.dr.ing., ec. Dinu Daraba

2.5 Anuldestudii | 1 | 2.6 Semestrul | 2 | 2.7 Tipevaluare |E | 2.8Tip* | DOP | 29cat** | Ds

* DOB=Disciplina obligatorie; DOP=Disciplina optionala
** DF=Disciplind fundamental&; DS=Disciplina de specialitate; DC=Disciplind complementar

3. Timpul total (ore pe semestru ale activititii studentului)

3.1 Numar de ore activitati didactice/ 3 din care: 3.1.1 curs 2 3.1.2 seminar

sdptdmand din care: 3.1.3 laborator 1 3.1.4 proiect

3.2 Numar de ore activitati didactice/ 49 din care: 3.2.1 curs 28 3.2.2 seminar

semestru din care: 3.2.3 laborator 14 3.2.3 proiect

Distributia fondului de timp pentru studiul individual ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 32
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 6
Examiniri 3
Alte activitati .oooceereereerecrererernne

3.3 Total ore studiu individual 83

3.4 Total ore din planul de inviatidmant (3.2+3.3) 125

3.5 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum o -
e (Cunoasterea tehnologiilor de prelucrare prin aschiere; cunoasterea modului de
4.2 de competente functionare a masinilor-unelte cu comand numerica; cunostinte de comanda
numerica a masinilor-unelte

5. Conditii (acolo unde este cazul)

e Sald de curs dotat cu tabl4, laptop, videoproiector, ecran, markere
pentru tabl, internet, aparatura audio-video, software si Acces Point,
Mechanical Arm Visualizers AverVision M70full HD via HDMI.

e Platformi online KnowledgeBase din CUNBM.

5.1. de desfasurare a cursului
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5.2. de desfasurare a laboratorului

e Laboratorul dotat cu MUCN, sala pentru intocmirea referatelor de
laborator dotata cu tabl4, laptop, videoproiector, ecran, markere pentru
tabla, laborator cu simulatoare de comanda numericé, internet,
aparatura audio-video, software si Acces Point, Mechanical Arm
Visualizers AverVision M70full HD via HDMI.

e Platforma online KnowledgeBase din CUNBM.

6. Competentele specifice acumulate

3

COMPETENTE
PROFESIONALE

controleazé productia

conduce optimizarea proceselor

optimizeaza productia

utilizeazi software de desen tehnic

oferd consultanta cu privire la imbunététirile in materie de eficienta
efectueaza controlul calitatii

gaseste solutii pentru probleme

efectueaza incercéari

redacteazd rapoarte tehnice

3

COMPETENTE
TRANSVERSALE
e o o o o o

da dovadi de initiativa
respectd angajamente

se adapteazéa la schimbare
gandeste analitic
gestioneazi feedback-ul
lucreazé in echipe

7.

=

ezultatele asteptate ale invétérii

Cunostinte

C3. Studentul/Absolventul cunoaste tehnologiile si metodele de programare, exploatare, optimizare si
mentenantd a masinilor-unelte cu comanda numericd, precum si principiile controlului, monitorizarii si
asiguréarii performantei proceselor tehnologice.

C4. Studentul/Absolventul cunoaste principiile managementului tehnologiei, inovarii, transferului
tehnologic, dezvoltarii durabile, ecoproiectérii si ecotehnologiilor, precum si relatia dintre performanta
tehnologicd, competitivitate si impactul asupra mediului.

Abilitati

A3.1 Studentul/Absolventul programeaza operatii de prelucrare pe MUCN utilizand interfete
conversationale si cicluri specifice operatiilor de frezare, gaurire si prelucrare CNC.

A3.2 Studentul/Absolventul optimizeazé procesele tehnologice CNC prin alegerea semifabricatelor,
succesiunii operatiilor, regimurilor de aschiere, sculelor si criteriilor tehnico-economice adecvate.
A3.3 Studentul/Absolventul aplicid metode de diagnosticare, fiabilitate si mentenanti pentru cresterea
disponibilitétii si productivititii masinilor-unelte.

A3.4 Studentul/Absolventul proiecteaza si configureaza solutii de monitorizare si control al proceselor
tehnologice utilizand sisteme SCADA/HMI si protocoale de comunicatie industriala.

A4.1 Studentul/Absolventul analizeazé tehnologii utilizate in organizatii industriale si evalueaza
contributia acestora la competitivitate, inovare si dezvoltare strategica.

A4.2 Studentul/Absolventul identificd oportunititi de inovare, transfer tehnologic si modernizare a
proceselor de productie.

A4.3 Studentul/Absolventul aplicé principii de ecoproiectare si evalueazi impactul ecologic al
produselor si proceselor pe parcursul ciclului de viata.

A4.4 Studentul/Absolventul integreaza criterii de sustenabilitate, ecoeficientd, economie circulara si
management al ciclului de viatd in dezvoltarea solutiilor tehnice.
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calitatea solutiilor de programare CNC.
de abatere, defectare sau pierdere a stabilititii procesului.
functionérii echipamentelor industriale.

argumenteaz deciziile prin criterii tehnice, economice si de mediu.

Responsabilitate si
autonomie

organizatiei, proceselor si mediului.

utilizdrii responsabile a resurselor.

e R3.1 Studentul/Absolventul rdspunde pentru alegerea corectd a parametrilor tehnologici si pentru

¢ R4.1 Studentul/Absolventul formuleazi autonom propuneri de modernizare tehnologica si
e R4.2 Studentul/Absolventul isi asuma responsabilitatea evaluérii impactului tehnologiilor asupra

¢ R4.3 Studentul/Absolventul manifest initiativa in promovarea inovarii, imbunétatirii continue si

¢ R3.2 Studentul/Absolventul supervizeaza autonom procese de fabricatie si intervine fundamentat in caz

e R3.3 Studentul/Absolventul isi asuma responsabilititi privind siguranta, mentenanta si continuitatea

8. Obiectivele disciplinei

8.1 Obiectivul general al disciplinei

e Insusirea de citre masteranzi a unor metode de optimizare a
proceselor tehnologice pe masinilor-unelte cu CNC.

optimizarea programelor CNC.

8.2 Obiectivele specifice ¢ Identificarea modului de optimizare a formei semifabricatului si a

tehnologiei de prelucrare pe MUCN.

¢ Identificarea modului de optimizare a functionarii MUCN si

e Identificarea modului de optimizare a SDV-urilor utilizate pe MUCN

9. Continuturi

9.1 Curs

Nr.
ore

Metode
de
predare

Obs.

1. Proiectarea proceselor tehnologice
1.1. Sistemul tehnologic. Definitie. Caracteristici. Structura
1.2. Sinteza proceselor tehnologice

1.2.1. Tehnologicitatea pieselor

1.2.2. Procedee de elaborare a proceselor tehnologice
1.3. Dimensionarea proceselor tehnologice
1.4. Analiza proceselor tehnologice

2. Elemente generale privind procesele tehnologice pe masini-unelte cu
comandi numerici

2.1. Tehnologii de prelucrarea pe masini-unelte cu comanda numericé

2.2. Proiectarea operatiilor executate pe masini-unelte cu comanda numerica

3. Metode de optimizare
3.1. Criterii de optimizare a proceselor tehnologice pe MUCN
3.2. Modelarea matematicd a problemelor de optimizare in prelucrarea prin aschiere

4. Optimizarea proceselor tehnologice de prelucrare pe masini-unelte cu
comandi numerici

4.1. Optimizarea semifabricatului

4.2. Optimizarea succesiunii operatiilor de prelucrare

4.3. Optimizarea adaosului de prelucrare

4.4. Optimizare sistemelor de fixare si orientare a semifabricatului

5. Optimizarea formei pieselor prelucrate pe masini-unelte cu comanda
numerica

5.1. Particularitétile pieselor care se prelucreazi pe MUCN

5.2. Forma geometrici, functionald si constructivéa a pieselor prelucrate pe MUCN

6. Optimizarea caracteristicilor de precizie a MUCN
6.1. Optimizarea parametrilor de precizie a MUCN
6.2. Procedee de optimizare a caracteristicilor de exploatare a MUCN

7. Optimizarea variantelor de proces tehnologic

7.1. Stabilirea procedeului economic de prelucrare a unei suprafete
7.2. Optimizarea durabilitatii sculei aschietoare

7.3. Optimizarea regimului de aschiere

plas}
Q

Expunere in sala de curs sau online pe platforma KnowledgeBase, prezentarea logi
si deductivi, problematizarea, demonstratia prezentirii multimedia, studii

Calculatoare, Video-proiector, Software, platforma online.
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8. Directii de dezvoltare privind optimizarea proceselor tehnologice pe MUCN
8.1. Sisteme tehnologice adaptive pentru cresterea preciziei de prelucrare 2
8.2. Sisteme tehnologice adaptive pentru cresterea productivititii

Bibliografie:

1. Brabie, Gh. Mohora, C., Chirita, B., Masini-unelte. Caracteristici de calitate. Editura AGIR, Bucuresti, 2002

2. Brabie, Gh., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice de prelucrare mecanicé, Editura AGIR,
Bucuresti, 2006.

3. Bréagaruy, A, Picos, Ivan, N., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice, Editura Didactica si
Pedagogicd, Bucuresti, 1996.

4, Botez, E., s.a., Masini-unelte, vol I si II, Editura tehnicd Bucuresti, 1977, 1978.

5. Catrina, D., s.a., Masini-unelte cu comanda numericé, Vol. I siIl, Ed. Universitatea Politehnica, Bucuresti, 1993.
6. Daraba, D., Ingineria refabricarii echipamentelor tehnologice, Editura Universitatii de Nord, Baia Mare, 2010.
7. Darab4, D., Tehnologii si echipamente de asamblare, Editura, U. T. Press, Cluj-Napoca, 2015.

8. Darabd, D., Optimizarea proceselor tehnologice pe MUCN, Suport de curs. 2019.

9. Epureanu, Al,, Pruteanu, O., Gavrilas, I, Tehnologia constructiilor de masini, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1983.

10. Galis, M., Popescu, S., Pop, C-tin., Ciupan, C., Proiectarea masinilor-unelte, Cluj Napoca, Editura Transilvania
Press, 1994.

11. Gheghea, I, Tabéra, V., Dorin, Al, Sandu, A., Exploatarea si intretinerea masinilor-unelte cu comanda dupa
program, Editura Tehnic4, Bucuresti, 1980.

12.Ispas, C-tin, s.a., Masini-unelte. Conceptie integratd, Editura AGIR, Bucuresti, 2007

13. Minciu, C., Predincea, N., Masini-unelte cu comandi numerica, Editura Tehnic4, Bucuresti, 1985.

14. Moraru, V., Teoria si proiectarea masinilor-unelte, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1985.

15. Néasui, V., Masini-unelte si prelucréri prin aschiere. Editura RISOPRINT, Cluj-Napoca, 2006.

16. Predincea, N., Cinematica masinilor-unelte, Editura AGIR, Bucuresti, 2015.

17. Selesteanu, Al,, Principii si metode de proiectare a masinilor, Editura Tehnica, Bucuresti, 1969.

18. Suruy, P., Conducerea adaptivi a proceselor de prelucrare prin aschiere pe masini-unelte, Editura Politehnica,
Timisoara, 2003.

19. Vlase, A, Tehnologia constructiilor de masini, Editura Tehnic4, Bucuresti, 1996.

20. Zetu, D., Biber, Gh. Bancoi, Gh., Masini-unelte automate si cu comand numerica, Editura Didactica si
Pedagogicd, Bucuresti, 1982

9.3. Laborator Nr Metode
ore de Obs.
predare
1. Prezentarea lucrarilor. Instructaj privind SSM. Bibliografie 9 A
ER- N -
2. Optimizarea semifabricatului necesar executérii unui reper pe MUCN 9 § °S" < 2 g
352 | SF
3. Optimizarea formei si tehnologiei de preluarea a unui reper pe MUCN 9 :‘; = @O & =
222 | 89
4. Optimizarea sculelor necesare prelucrérii unui reper pe MUCN 9 %’ & é’ 'qé =
225 | &5
5. Optimizarea programului CNC pentru prelucrarea unui reper pe MUCN 9 E“ g f 2 g
S5E |28
6. Analiza rezultatelor economice apirute dupa etapele de optimizare a procesului Lo s g3
tehnologic pentru reperul analizat. 2 = E‘ T‘; o S
AL
7. Evaluarea lucrarilor de laborator. Recuperarea lucrarilor. Concluzii 9 h B T?; a
O

Bibliografie:

1. Brabie, Gh. Mohora, C., Chirit4, B., Masini-unelte. Caracteristici de calitate. Editura AGIR, Bucuresti, 2002

2. Brabie, Gh., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice de prelucrare mecanicé, Editura AGIR,
Bucuresti, 2006.

3. Bragaruy, A, Picos, Ivan, N., Optimizarea proceselor si echipamentelor tehnologice, Editura Didactica si
Pedagogicd, Bucuresti, 1996.

4. Catrina, D., s.a. Masini-unelte cu comanda numericé, Vol. I siII, Ed. Universitatea Politehnica, Bucuresti, 1993
5. Ghionea A, s.a., Masini-unelte. Lucriri practice, Editura AGIR, Bucuresti, 2006
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| 6. Vlase, A, Tehnologia constructiilor de masini, Editura Tehnic4, Bucuresti, 1996.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptéirile reprezentantilor comunitétii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

¢ Competentele si abilitédtile dobandite permit absolventilor ocuparea locurilor de munci care au in fisa postului
cerinte legate de exploatarea si optimizarea proceselor tehnologice pe masinilor-unelte cu comand& numerica.

11. Evaluare

Tip activitate 11.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare 11.3 Pondere
din nota finala

Asimilarea cunostintelor teoretice
specifice si a modul de comunicare si
exprimare.

- Capacitatea de intelegere si explicare a
principiilor si metodelor specifice
proceselor tehnologice pe MUCN

Examen scris cu 20 intrebéri,
onsite sau online.

in varianta online, timpul de 60%
raspuns pentru fiecare intrebare
este de 2 min.

11.4 Curs

- Deprinderea abilitatilor de
pornire/oprire, utilizarea SDV-urilor si
fixarea a unui regim de aschiere la
MUCN.

Evaluarea finala a lucrarilor de
laborator (discutarea temelor si 40%
concluzii).

11.6 Laborator

11.8 Standard minim de performanta

e Utilizarea corectd a termenilor si conceptelor

Explicarea principalelor criterii de optimizarea a proceselor tehnologice pe MUCN
Identificarea pértilor componente si a axelor MUCN

Alegerea corectd a sculelor aschietoare pentru prelucrarea unui reper pe MUCN.
Aspecte constructive si functionale specifice masinilor-unelte cu comandi numerica
Minim nota 5 la activitatea de laborator si minim nota 5 la examen.

Data completarii Titular de curs Titular laborator
/ / Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd Conf.dr.ing., ec. Dinu Darabd
Data avizirii in Consiliul Departamentului Director de Departament
Conf.dr.ing. Mihai Bdnicd
/ /
Data aprobarii in Consiliul Facultitii Decan
Conf.dr.ing. Olivian Chiver
/ /
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